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VIII.1. Voved 
 

Informaciite prezentirani vo ovoj dodatok se so cel da se prezentiraat 

merkite koi {to se prevzemaat od strana na ‘Progres 98” Gostivar, kako 

i svetski atraktivni metodi za namaluvawe na evidentiranite mo`ni 

zagaduvawa od aktivnostite koi {to se izveduvaat vo ramkite na 

instalacijata. 

Od strana na rakovodstvoto na instalacijata vo sorabotka so 

rakovoditelite na oddelite se pravat napori za minimizirawe na 

negativnite efekti vrz `ivotnata sredina od raboteweto na 

instalacijata. 

Od raboteweto na instalacijata  i vrz osnova na dobienite rezultati od 

izvr{enite merewa pozna~ajni zagaduvawa na `ivotnata sredina se 

zabele`ani od dimnite gasovi koi {to poteknuvaat od sogoruvaweto na 

naftata  kako i respirabilnata pra{ina koja {to se javuva vo 

oddelenieto za podgotovka na surovinata. 

Rakovodstvoto sledej}i gi svetskite barawa za za{tita na `ivotnata 

sredina, vo svoeto rabotewe ve}e ima prevzemeno nekoi merki za 

namaluvawe na zagaduvaweto na `ivotnata sredina kako na primer merki 

vo pogled na edukacija na personalot za podigawe na ekolo{kata svest, 

nabavuvawe i upotreba na zatvoreni transportni sistemi i otpra{uvawe 

so vre}asti filtri, re{avawe na atmosverskata kanalizacija i golemo  

vlo`uvawe vo hortikulturalno ureduvawe na okolniot prostor.   

 

VIII.2 Edukacija na personalot 
 

     Edukacija na personalot se primenuva na nivo na  celata instalacija  

     nezavisno od odredeni hierarhiski nivoa vo organizacijata.  
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Celta na ovie obuki e  personalot da se napravi svesen za: 

 zna~eweto na usoglasuvaweto na politikata za `ivotnata sredina  so 

Sistemot za upravuvawe so `ivotna sredina ISO 14001:2005; 

 aspektite na `ivotnata sredina i vlijanijata povrzani so nivnata 

rabota; 

 nivnite ulogi i odgovornosti vo postignuvaweto usoglasenost so 

barawata i potrebite na Sistemot za upravuvawe so `ivotnata 

sredina ISO 14001:2005; 

 

Odgovoren za planirawe i realizacija na obukite od oblasta na `ivotnata 

sredina e Upravitelot na instalacijata. Za onie pra{awa za koi {to e 

neophodna obuka od nadvore{ni stru~ni lica istata prethodno se planira i 

se realizira vo sorabotka so ovlastena za toa institucija. 

Vo prilog na ovoj dodatok e daena Postapkata za obuka i trening P 4.2.2/1 vo 

koja {to detalno e opi{an na~inot na koj {to se izveduva obukata kako i 

soodvetnite zapisi koi {to proizleguvaat od soodvetnata postapka se so cel 

da se poka`e prikladnosta na raboteweto na instalacijata vo sklad so 

Standardite za upravuvawe so `ivotna sredina. 

 

VIII.3 Pravilno skladirawe i  sogoruvawe na gorivoto 
 

Glaven preduslov za namalena emisija na sulfur vo izleznite dimni gasovi e 

vlezna kontrola na nabavenoto gorivo odnosno vo instalacijata ne se vr{i 

priem na  gorivo so pogolema koncentracija na sulfurot od 1 % m/m.  

Biten faktor za namalena emisija na sulfur vo izleznite dimni gasovi e i 

pravilnoto sogoruvawe na gorivoto. 

Preventivni merki vo pogled na spre~uvawe na zagaduvawe na `ivotnata 

sredina se prevzemeni i vo pogled na tehni~kite karakterisriki na 

rezervoarot za gorivo. Odnosno pri negovata konstrukcija i izvedba se 
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prtevzemeni site neophodni merki za spre~uvawe na bilo kakvo izlevawe 

ili ponirawe na gorivoto so {to bi se predizvikalo zagaduvawe na 

`ivotnata sredina.  

Rezervoarot za gorivo e sostaven od kru`en cilindar so F 10 m okolu koj 

{to se nao|a  bedem - kru`en armiranobetonski yid  so visina od 2.05 mm i 

radius od 9.03 m.  

Podlogata na podot e nabiena so {qunak so debelina od 15 sm. Podot pod 

rezervoarot e horizontalen , dodeka pak podot izme|u bedemot i rezervoarot 

so nagib kon levo i desno, odnosno kon dvete sprotivni strani i dva otvora 

10x10 za odvodnuvawe na nasobranite atmosverski vodi. Vidlivite strani na 

rezervoarot se malterisani . 

Okolu temelot ima mal za{titen betonski trotoar so {irina od 40 sm.  

 

VIII.4 Za{tita od bu~ava 
 

Za{tita od bu~avata koja {to poteknuva od rabotata na drobilkite i 

transportnite traki e,  postignata e so fizi~ko odvojuvawe  na soodvetno 

rastojanie i preku ureduvawe na zeleni povr{ini i po{umuvawe na 

lokacijata zaradi apsorpcija na bu~avata. 

Konstrukcionata izvedba na instalacijata e takva da  aktivnostite koi {to 

se izveduvaat ne predizvikuvaat nikakvo zagaduvawe od bu~ava vo okolnata 

sredina.  

Personalot koj {to raboti vo oddelenieto za drobewe i podgotovka na 

surovinata od {tetnoto vlijanie na bu~avata i respirabilnata pra{ina e 

za{titen na toj {to svoite rabotni aktivnosti gi izveduva so koristewe na 

soodvetni maski i rabotewe vo zatvorena kabina. 
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VIII.5 Atmosverska kanalizacija 
   

Na zapadnata strana od instalacijata, se nao|a kanal za prifa}awe na 

atmosverskata voda pod samiot magistralen pat Gostivar – Ki~evo od kade 

{to pak atmosverskata voda ponatamu se vleva vo Rekata Vardar.  

 

VIII.6 Merki za spre~uvawe na zagaduvaweto integrirani vo procesot 
 

VIII.6.1 Namaluvawe na emisiite na fugitivna pra{ina 
 

 

So cel namaluvawe na emisijata na pra{ina od strana na rakovodstvoto ima 

prevzemeno preventivna merka vla`newe na koridorite na dvi`ewe na 

mobilnata mehanizacija po pat na rasprskuvawe na voda preku dizni kako i 

so povremeno prskawe( kvasewe so voda so {to se ovozmo`uva namaluvawe na 

emitiranoto koli~estvo na pra{ina.  

Bidej}i iskustvoto poka`alo deka ovaa prevzemena preventivna merka ne e 

dovolna, za vo idnina se planira prevzemawe na dopolnitelna meka koja {to 

bi se sostoela od postavuvawe na sistem za otpra{uvawe na transportnite 

traki i drobilkite, od kade {to preku  cevovoden system i centrifugalen 

ventilator i vre}ast filter |e se vr{i odveduvawe na pra{inata i nejzino 

talo`ewe vo bunker. Zaradi ekonomskata vrednost na zafatenata pra{ina 

taa }e se iskoristi kako proizvod (kameno bra{no). 

 

Pove}e detali za namaluvawe na emisiite na pra{ina se dadeni vo 

Operativniot plan. 

 

VIII.6.2 Periodi na rabota na liniite za drobewe i separacija na 
granulati 
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Vo soglasnost so napravenite ispituvawa na pravecot na vetrot na samata 

lokacija i promenata na pravecot vo tekot na denot, se primenuva poseben 

re`im na rabota zaradi prevencija od vlijanie na pra{inata vrz okolnite 

naseleni mesta.  

 

VIII.6.3 Zatvoren sistem na rabota na vodeniot skruber za mokro 
otpra{uvawe 
 

 

Sistemot za otpra{uvawe vrz principot na mokro otpra{uvawe koj se 

koristi za otpra{uvawe na otpadnite gasovi na stacionarnata asfaltna 

baza e proektiran da ne sozdava otpadna voda pri svoeto rabotewe. Po 

zafa}aweto na ~esti~kite na pra{ina otpadnata voda se sproveduva vo 

talo`ni bazeni kade gravitaciski se istalo`uva apotoa pominuva niz 

peso~ni filtri pri {to povtorno se sproveduva do vodeniot skruber preku 

cirkulacioni pumpi. Na ovoj na~in se iskoristuva istata voda vo zatvoren 

sistem. Zaradi dopolnuvawe na zagubite na voda se dodavaat nezna~itelni 

koli~ini so {to se {tedat prirodnite resursi. 

 

VIII.6.4 Iskoristuvawe na otpadnite motorni masla i maziva od 
mobilnata mehanizacija 
 
 
Otpadnite masla od mobilnata mehanizacija celosno se iskoristuvaat za 

podma~kuvawe na transportnite uredi, lan~anici i osovini na liniite za 

drobewe na kamen i asfaltnata baza. Tie se skladirani vo buriwa vo 

poseben magacin so betonska podloga vo mehani~arskata rabotilnica.  

 

VIII.6.5 Primena na avtomatizacija na rabotata na elektromotorite 
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Vo „Progres 98” se primeneti merki za za{teda na elektri~na energija 

preku avtomatizacija na naponska regulacija pri  startuvawe na 

elektromotorite na postrojkite za drobewe na varovnik. Za taa cel e 

vgraden maksigraf i se vodi smetka za namaluvawe na udarnite naponi pri 

rabotata na mehanizacijata. 

VIII.6.5 Hortikulturni re{enija 
 

Otstranuvawe odnosno namaluvawe na {tetnite vlijanija na toksi~nite 

gasovi i zagaduva~i kako i drugite {tetni agensi koi nastanuvaat pri 

rabotata,podobruvawe na klimatskite uslovi vo rabotnata sredina, 

ukrasuvawe na rabotnata sredina {to e vo vrska so estetikata na rabotnoto 

mesto, vetroza{titna bariera okolu kompleksot mo`e da se postignat so 

ozelenuvawe na prostorot koj {to se nao|a okolu fabrikata.  

Visokoto nivo na svest na rakovodstvoto  za za{tita na `ivotnata sredina 

se sogleduva i od prevzemenite hortikulturalni re{enija. Vo prilog na ovoj 

dodatok e dadena {ema na koja {to se prika`ani povr{inite koi  se 

opfateni so zelenilo. 

 

VIII.7 Merki za namaluvawe na krajot od procesot 

VIII.7.1 Kontrola na pra{inata i sistemi za namaluvawe 
 
Ispolnuvaweto na barawata za za{tita na `ivotnata sredina i voveduvawe 

na sistemi za namaluvawe na emisiite prestavuvaat del od zalo`bite na 

“Progres 98”. Stru~nite slu`bi se detalno zapoznaeni so efektott na 

vakvite sistemi vrz proizvodnite procesi i mo`nosta za primena na NDT. 

Primenata na ovie merki pri proizvodstvoto na asfalt podrazbira primena 

na oprema koja go namaluva zagaduvaweto na vozduhot i ne dozvoluva 

ispu{tawe na polutantite vo vozduhot. Iako emisiite na polutanti ne 

mo`at da se izbegnat, operatorot e dol`en da gi svede vo ramkite na 

dozvolenoto. 
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 Operatorot e zapoznaen so va`e~kite zakonski propisi vo pogled na 

emisiite vo vozduhot od to~kasti izvori i fugitivni emisii vo vozduhot. 

Standardniot metod e opredeluvawe na ~adniot broj preku koristewe na 

sporedbeni tabeli za opredeluvawe na gustinata na ~adot. Vakviot vizuelen 

metod ne e precizen i ne go opredeluva zagaduvaweto osobeno zaradi toa {to 

crniot ~ad izgleda pogust od belata pra{ina {to ne e slu~aj vo realnosta. 

 

Poverodostojnite metodi se sostojat od opredeluvawe na koli~inata na 

~esti~kite koi se ispu{taat preku oxakot. Grani~nite vrednosti na emisija 

se odnesuvaat na maseni iznosi ~esti~ki na polutanti koi se emitiraat vo 

odnos na masenite iznosi na gasniot volumen na otpadnite gasovi.    

 
Glaven izvor na emisii na zagaduva~ki supstancii vo vozduhot prestavuva 

postrojkata za sogoruvawe. Ne~istite breneri, i nesoodvetnite me{avini 

na gorivo i vozduh rezultiraat kon zgolemuvawe na ~adot i produktite na 

sogoruvawe. Zaradi toa se posvetuva golemo vnimanie na ~istotata i 

podesuvaweto na brenerite kako i pomo{nata oprema. 

 

Drug izvor na emisii vo vozduhot prestavuva pra{inata od granulatite. 

Najgolemi emisii se sozdavaat od rotacionata su{ara za granulatite na 

asfaltnata baza. Zaradi predhodnoto se primenuvaat sistemi za 

otpra{uvawe za da emisiite se dovedat vo ramkite na dozvolenoto. Postojat 

tri tipa na naja~esto primeneti sistemi za otpra{uvawe: cikloni, skruberi 

i vre}asti filtri. Koga postojat golemi emisii na pra{ina vo isto vreme 

se primenuvaat i dva i pove}e sistemi na otpra{uvawe. Dokolku zafatenata 

pra{ina se vra}a vo procesot vakviot sistem e potrebno da se kalibrira. 

 

Del od emisiite na pra{ina se fugitivni emisii na pra{ina. Tie se 

sozdavaat od delovite na postrojkite koi ne se opfateni so primarniot 
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sistem za otpra{uvawe. Zaradi namaluvawe na ovie emisii se primenuvaat 

preventivni merki i programa za namaluvawe na ovie emisii na minimum. 

 

VIII.7.1.1 Centrifugalni sistemi za otpra{uvawe 
 
 
 
Centrifugalnite otpra{uva~i (cikloni) rabotat na principot na 

centrifugalno separirawe na ~esti~ki. Ispustot na vrvot na su{arata go 

nosi ~adot i finata pra{ina vo ciklonot kade na princip na centrifuga se 

dvi`at vo vid na spirala. Slika 1. Pogolemite ~esti~ki se odbivaat od 

yidot i pa|aat na dnoto na ciklonot, dodeka ~adot i finata pra{ina 

pominuvaat niz izlezot na ciklonot. ^esti~kite izdvoeni na dnoto na 

ciklonot se sobiraat i preku pol`avesti transporteri se otstranuvaat ili 

mo`e da se vratat vo procesot.  

ventil

 
Slika 1. Otpra{uva~ od tipot na ciklon 
 
Centrifugalnite otpra{uva~i se naj~esto upotrebuvanite sistemi osobeno 

vo ruralnite oblasti. Me|utoa zaradi ispolnuvawe na standardite za ~ista 
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`ivotna sredina centrifugalnite otpra{uva~i se koristat kako pred 

filtri na skruberite ili vre}astite filtri. 
 
 

VIII.7.1.2 Vodeno otpra{uvawe(mokri skruberi) 
 
 

Principot na rabota na mokriot skruber e da gi zafati ~esti~kite vo 

vodenite kapki i na toj na~in da gi otstrani od izduvnite gasovi. (Slika 2) 

Ova se postignuva so rasprskuvawe na vodata na sitni kapki i doveduvawe vo 

kontakt so ~esti~kite na pra{inata vo izduvnite gasovi. Kako {to se gleda 

od prikazot, gasovite od su{arata se vnesuvaat vo komorata na skruberot, a 

vo isto vreme vodata se rasprskuva niz dizni pod pritisok vo sprotivna 

nasoka od dvi`eweto na gasot. 

 

Izlez na gasovi

Dovod na voda

Dizni za 
rasprskuvawe

Vlez na gasovi

Iscedok

 
Slika 2. Tipi~en voden skruber 
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Mokrite skruberi se relativno efikasni uredi, no isto taka imaat i 

nedostatoci. Pra{inata koja se zafa}a vo kapkite voda ne mo`e da se 

iskoristi. Otpadnata voda koja sodr`i ~esti~ki treba soodvetno da se 

tretira pred ispu{tawe vo vodeni tekovi za da ne se predizvika zagaduvawe. 

Naj~esto mokrite skruberi se koristat vo kombinacija so cikloni. 

Ciklonot gi zafa}a pokrupnite ~esti~ki dodeka skruberot positnite 

~esti~ki. 

 
 

VIII.7.1.3 Vre}asti filtri 
 
 
Vre}astiot filter (Slika 3) prestavuva metalna komora so stotici 

ognootporni vre}i od sinteti~ka tkaenina za zaf}awe na ~esti~ki na 

pra{ina. Vre}ite se obi~no tretirani so silicium zaradi zgolemuvawe na 

nivnata osobina da gi zafa}aat finite ~esti~ki od pra{ina. Golem 

ventilator sozdava podpritisok vo ku}i{teto pri {to ne~istiot vozduh se 

v{mukuva i se filtrira niz vre}ite od filterot. Pri rabota so golem 

volumen na otpadni gasovi, vre}astiot filter mo`e da sodr`i pogolem broj 

na vre}i (obi~no do 800).  

 

Vre}astiot filter e podelen na komora za ne~ist i komora za ~ist vozduh. 

Vre}ite na filterot se smesteni vo komorata so ne~ist vozduh vo koj 

vleguva otpadniot gas od su{arata. Otpadniot gas koj sodr`i ~esti~ki na 

pra{ina pominuva niz tkaeninata na vre}ite na filterot na koj se talo`i 

pra{inata. Od tamu gasot preminuva vo komorata so ~ist gas. Za vreme na 

rabotata filterot zafa}a golemo koli~estvo na pra{ina. Pra{inata se 

akumulira i treba da se otstrani pred da predizvika namaluvawe na 

protokot na gasot niz filterot. ^isteweto na vre}ite vo filterot se 

izveduva preku mehani~ko tresewe so ekscentar i preku pulsira~ki vozduh. 

Zafatenata pra{ina se ispu{ta preku dnoto na filterot i se transportira 
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do silos za skladirawe. Vakvata pra{ina mo`e da se vrati vo procesot ili 

da se odlo`in a otpad.  

 

 
 
Slika 3. Vre}ast filter 
 
Pove}e detali za tehnikite za namaluvawe na emisiite ima vo opisot na 

procesite vo Prilog II 

 

VIII.7.2 Iskoristuvawe na respirabilnata pra{ina od otpra{uvaweto 
kako proizvod so ekonomska vrednost 
 
 
So instaliraweto na sistem za centralno zafa}awe na pra{inata koj a se 

sozdava od transportnite traki i drobilkite pri separacija na granulatite, 

}e se sozdadat uslovi pogolemiot del na respirabilnata i mikronska 

pra{ina da se iskoristi. Po svojot sostav ovaa pra{ina ima zna~itelna 

ekonomska vrednost i mo`e da se iskoristi kako proizvod (kameno bra{no). 

Za taa cel }e se izraboti ideen proekt a celosnata primena na ovie merki 

se opfateni vo Operativniot Plan vo Poglavje XI . 


