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Tehni~ki broj 01-08 (2)

Vrz osnova na to~ka 36 od ~len 5, stav (1) i (2) od ~len 95 i stav (1) od
~len 134 od Zakonot za `ivotna sredina (Slu`ben Vesnik na RM br.
53/2005, 81/2005 i 24/2007), A.D. Komuna , Skopje, proizvodstvo na
hartija i ambala`a, kako postoe~ka instalacija izgotvi Barawe za
dobivawe dozvola za usoglasuvawe so operativen plan. Soglasno
Zakonot, kapacitetite za proizvodstvo na hartija i ambala`a se
instalacii koi treba da rabotat pod ISKZ (Integrirano Spre~uvawe
i Kontrola na Zagaduvaweto) re`imot. Spored Uredbata za
opredeluvawe na instalaciite za koi se izdava integrirana
ekolo{ka dozvola, odnosno dozvola za usoglasuvawe so operativen
plan i vremenskiot raspored za podnesuvawe barawe za dozvola za
usoglasuvawe so operativen plan (Slu`ben Vesnik na RM br. 89/2005),
A.D. Komuna , Skopje, spa|a vo grupata 6.1. (b), Industriski postrojki
za proizvodstvo na hartija i karton, so proizvodstven kapacitet nad
20 t/den, Prilog 1, {to pretpostavuva dobivawe A Dozvola za
usoglasuvawe so operativen plan.
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I INFORMACII ZA OPERATOROT/BARATELOT

I.1 Op{ti informacii

Ime na kompanijata1 Dru{tvo za proizvodstvo na hartija i
ambala`a Komuna-AD-Skopje Gazi Baba

Praven status Akcionersko dru{tvo

Sopstvenost na
kompanijata

Privatna sopstvenost, Akcionersko
dru{tvo, Dominanten sopstvenik
"Valkarton" Logatec - Slovenija

Adresa na sedi{teto
ul. "Romanija" bb, Skopje, Gazi Baba

Po{tenska adresa
(dokolku e razli~na od
pogore spomenatata)

Kako pogore

Mati~en  broj na
kompanijata2 4053460

[ifra na  osnovnata
dejnost spored NKD

21.21 /0 Proizvodstvo na branovidna
hartija i karton i ambala`a od hartija i
karton

SNAP kod3 0406

NOSE kod4 105.07
Broj na vraboteni 319 vkupno

Lokalitet Keramidnica 125
Lokalitet Maxari 194

Ovlasten pretstavnik
Ime Slobodan Mucunski

Edinstven mati~en broj 2011948450002

Funkcija vo kompanijata Pretsedatel na Upraven Odbor

Telefon 02 2 551 - 087
Faks 02 2 551 - 069
e-mail info@komuna.com.mk

1 Kako {to e registrirano vo sudot, va`e~ka na denot na aplikacijata
2 Kopija na sudskata registracija treba da se vklu~i vo Dodatokot I.1
3 Selected nomenclature for sources of air pollution, dadeno vo Aneks 1 od Dodatokot od

Upatstvoto
4 Nomenclature for sources of emission

mailto:info@komuna.com.mk
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I.1.1 Sopstvenost na zemji{teto
Ime i adresa na sopstvenikot (-cite) na zemji{teto na koe
aktivnostite se odvivaat (dokolku e razli~na na baratelot imenuvan
pogore).

Ime na sopstvenikot
Republika Makedonija
dodeleno na koristewe

Adresa /

I.1.2 Sopstvenost na objektite
Ime i adresa na sopstvenikot (-cite) na objektite i pomo{nite postrojki vo koi
aktivnosta se odviva (dokolku e razli~no od baratelot spomnata pogore).

Ime:
Dru{tvo za proizvodstvo na hartija i
ambala`a Komuna-AD-Skopje Gazi Baba

Adresa:
ul. "Romanija" bb, Skopje, Gazi Baba

I.1.3 Vid na baraweto1

Obele`ete go soodvetniot del

Nova instalacija
Postoe~ka instalacija √
Zna~itelna izmena na postoe~ka
instalacija
Prestanok so rabota

1 Ova barawe ne se odnesuva na transfer na dozvolata vo slu~aj na proda`ba na
instalacijata
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I.2 Informacii za instalacijata

Ime na instalacijata1 Dru{tvo za proizvodstvo na hartija i
ambala`a Komuna-AD-Skopje Gazi Baba

Adresa na koja instalacijata e
locirana, ili kade }e bide
locirana

ul. "516" br.5, Skopje (lokalitet
Keramidnica)

ul. "Romanija" bb, Skopje (lokalitet
Maxari)

Koordinati na lokacijata
spored Nacionalniot
koordinaten sistem (10 cifri-5
Istok, 5 Sever)2

Lokalitet Keramidnica

N: 41° 31' 31.96"  E: 21° 27' 23.84"
Lokalitet Maxari
N: 41° 59' 43.87"  E:21° 29' 23.94"

Kategorija na industriski
aktivnosti koi se predmet na
baraweto3

Lokalitet Keramidnica
6.1. (b) Hartija i karton, so proizvoden
kapacitet nad 20 t/den
Lokalitet Maxari
6.1. (b) Hartija i karton, so proizvoden
kapacitet nad 20 t/den

Proektiran kapacitet Lokalitet Keramidnica

24 535 toni godi{no

Lokalitet Maxari
20 000 toni godi{no

Da se vklu~at kopii od site va`e~ki dozvoli na denot na
apliciraweto vo Prilogot Br. I.2.

Da se vklu~at site ostanati pridru`ni informacii vo Prilogot Br.
I.2.

1 Se odnesuva na imeto na instalacijata kako {to e registrirana ili }e bide
registrirana vo sudot. Da se vklu~i kopija na registracijata vo Prilogot I.2.
2 Mapi na lokacijata so geografska polo`ba i jasno nazna~eni granici na
instalacijata treba da se podnesat vo Prilogot I.2.
3 Vnesi go(gi) kodot i aktivnosta(e) nabroeni vo Aneks 1 od ISKZ uredbata (Sl.
Vesnik 89/05 od 21 Oktomvri 2005). Dokolku instalacijata vklu~uva pove}e
tehnologii koi se cel na ISKZ, kodot za sekoja tehnologija treba da se ozna~at.
Kodovite treba jasno da se odeleni me|u sebe.
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I.2.1 Informacii za ovlastenoto kontakt lice vo odnos na
dozvolata

Ime Quba Tomova

Edinstven mati~en broj 2004959455069
Adresa

ul. "Anton Panov" br.174/6, Skopje

Funkcija vo kompanijata Direktor na Proizvodstvo
Telefon 02 2 551 - 086
Faks 02 2 551 - 069
e-mail bube@komuna.com.mk

I.3 Informacii povrzani so izmeni na dobiena A integrirana
ekolo{ka dozvola

Operatorot/baratelot da  popolni samo vo slu~aj na izmena na
dobienata A integrirana ekolo{ka dozvola.

Ime na instalacijata (spored
va`e~kata integrirana ekolo{ka
dozvola)
Datum na podnesuvawe na
aplikacijata za A integrirana
ekolo{ka dozvola
Datum na dobivawe na A
integriranata ekolo{ka dozvola i
referenten broj od registerot na
dobieni A integrirani ekolo{ka
dozvoli
Adresa na koja instalacijata ili
nekoj nejzin relevanten del e
lociran

Lokacija na instalacijata (region,
op{tina, katastarski broj)
Pri~ina za aplicirawe za izmena vo
integriranata dozvola

Opis na predlo`enite izmeni.

mailto:bube@komuna.com.mk
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II  OPIS NA INSTALACIJATA, NEJZINITE TEHNI^KI
DELOVI I DIREKTNO POVRZANITE AKTIVNOSTI

Opi{ete ja postrojkata, metodite, procesite, pomo{nite procesi,
sistemite za namaluvaweto i tretman na zagaduvaweto i iskoristuvawe
na otpadot, postapkite za rabota na postrojkata, vklu~uvaj}i i kopii od
planovi, crte`i ili mapi (terenski planovi i mapi na lokacijata,
dijagrami na postapkite za rabota) i ostanati poedinosti, izve{tai i
pomo{na dokumentacija koi se potrebni da gi opi{at site aspekti na
aktivnosta.

Ovde treba da se vklu~i prikaz na razvitokot na procesite.

Prilog II treba da sodr`i lista na site postapki/procesi od
oddelnite delovi koi se odvivaat, vklu~uvaj}i dijagrami na postapki
za sekoj od niv  so dopolnitelni relevantni informacii.

ODGOVOR

Detalen opis na proizvodstveniot proces, nejzinite tehni~ki delovi
i direktno povrzanite aktivnosti e daden vo Prilog II.
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III  UPRAVUVAWE I KONTROLA NA INSTALACIJATA

Treba da se navedat detali za strukturata na upravuvaweto so
instalacijata. Prilo`ete organizacioni {emi, kako i site va`e~ki
izjavi na politiki za upravaweto so `ivotnata sredina, vklu~uvaj}i ja
tekovnata ocenka za sostojbata so `ivotnata sredina .

Navedete dali postoi sertificiran Sistem za upravuvawe so
`ivotnata sredina za instalacijata.

Dokolku postoi sertificiran Sistem za upravuvawe so `ivotnata
sredina za instalacijata, navedete za koj standard stanuva zbor i
vklu~ete kopija od sertifikatot za akreditacija.

Ovie informacii treba da go so~inuvaat Prilog III.

ODGOVOR

Detali za upravuvaweto i kontrolata na instalacijata se prika`ani
vo Prilog III.
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IV  SUROVINI I POMO[NI MATERIJALI, DRUGI
SUPSTANCII I ENERGII UPOTREBENI ILI
PROIZVEDENI VO INSTALACIJATA

Da se dade lista na surovini i pomo{ni materijali, supstancii,
preparati, goriva, i energija koja se proizveduva ili upotrebuva
preku aktivnosta.

Listata(-tite) koja e dadena treba da bide sosema razbirliva i treba
da se vklu~at, site upotrebeni materijali, gorivata, me|uproizvodi,
laboratoriski hemikalii i proizvod(i).

Posebno vnimanie treba da se posveti na materijalite i proizvodite
koi se sostaveni ili sodr`at opasni supstancii. Spisokot mora da gi
sodr`i spomenatite materijali i proizvodi so jasna oznaka soglasno
Aneks II od Dodatokot na Upatstvoto.

Tabeli IV.1.1 i IV.1.2 moraat da se popolnat.

Dopolnitelni informacii treba da se dadat vo Prilogot IV.

ODGOVOR

Informacii za potro{uva~kata na voda i energensi se dadeni vo
Prilog IV.
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V RAKUVAWE SO MATERIJALITE

V.1 Rakuvawe so surovini, me|uproizvodi i proizvodi
Vo tabelite IV.1.1 i IV.1.2 od Sekcijata IV treba da se nabrojat site
materijali.

Ovde treba da se istaknat detali za uslovite na skladirawe,
lokacija vo objektot, sistemot za segregacija i transportnite sistemi
vo objektot. Prilo`ete informaciite koi se odnesuvaat na
integriranosta, nepropuslivosta i finalnoto testirawe na cevkite,
rezervoarite i  oblastite okolu postrojkite.

Dopolnitelnite informacii treba da bidat del od Prilogot V.1.

ODGOVOR

Opisot na rakuvaweto so materijalite e daden vo Prilog V.1.

V.2 Opis na  upravuvaweto so cvrst i te~en otpad vo
instalacijata.

Za sekoj otpaden materijal, dadete celosni podatoci;

) Imeto;

) Opis i priroda na otpadot;

) Izvor;

) Kade e skladiran i karakteristiki na prostorot za skladirawe;

) Koli~ina/volumen vo m3 i toni;

) Period ili periodi na sozdavawe;

) Analizi (da se vklu~at metodi na testirawe i Kontrola na
Kvalitet);

) Kodot spored Evropskiot katalog na otpad.

Vo slu~aj koga odreden otpad se karakterizira kako opasen, vo
informacija treba toa da bide jasno naglaseno, soglasno definicijata
za opasen otpad od Zakonot za otpad (Slu`ben vesnik 68-04).

Sumarnite tabeli V.2.1 i V.2.2 treba da se popolnat, za sekoj otpad
soodvetno. Potoa, treba da se dade informacija za Registraciskiot
broj na Licencata/dozvolata na pretpriema~ot za sobirawe na otpad
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ili na operatorot za odlo`uvawe/povtorna upotreba na otpadot, kako
i datumot na istekuvawe na va`e~kite dozvoli.

Dopolnitelnite informacii treba da go so~inuvaat Prilogot V.2.

ODGOVOR

Opisot na rakuvawe i skladirawe na otpadot e daden vo Prilog V.2.

V.3 Odlo`uvawe na otpadot  vo granicite na instalacijata
(sopstvena deponija)

Za otpadite koi se odlo`uvaat vo granicite na instalacijata, treba da
se podnesat celosni detali za mestoto na odlo`uvawe (vklu~uvaj}i
me|u drugoto proceduri za selekcija za lokacijata, mapi na lokacijata
so jasna nazna~esnost na za{titenite vodni zoni, geologija,
hidrogeologija, plan za rabota, sostavot na otpadot, upravuvawe so
gasovi i iscedokot i gri`a po zatvorawe na lokacijata).

Dopolnitelnite informacii da se vklu~at vo Prilogot V.3.

ODGOVOR

A.D. Komuna , Skopje, ne vr{i deponirawe na otpad na svoja
teritorija, odnosno nema sopstvena deponija.
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VI EMISII

VI.1 Emisii vo atmosferata

VI.1.1 Detali za emisija od to~kasti izvori vo atmosferata

Site emisii od to~kasti izvori vo atmosferata treba detalno da
bidat objasneti. Za emisii od parni kotli so toploten vlez nad 5 MW i
drugi kotli nad 250 kW treba da se popolni Tabela VI.1.1. Za site
glavni izvori na emisija treba da se popolnat Tabelite VI.1.2 i VI.1.3,
a tabelata VI.1.4 da se popolni za pomali izvori na emisija.

Potrebno e da se vklu~i spisok na site izvori na emisii, zaedno so
mapi, crte`i, i pridru`na dokumentacija kako Prilog VI. Informacii
za visinata na emisiite, visina na pokrivite, i dr., isto taka treba da
se vklu~at, kako i opisi i {emi na site sistemi za namaluvawe na
emisiite.

Baratelot treba da go navede sekoj izvor na emisija od kade se
emitiraat supstanciite navedeni vo Aneks III od Dodatokot na
Upatstvoto.

Za emisii nadvor od Bele{kite za NDT, potrebno e da se napravi
celosna procenka na postoe~kiot sistem za namaluvawe/tretman na
emisiite. Potrebno e da se prilo`i izgotven plan za podobruvawe
naso~en kon postignuvawe na grani~nite vrednosti od Bele{kite za
NDT. So toa treba da se ozna~at konkretni celi i vremenski respored,
zaedno so opcii za modifikacija, nadgraduvawe i zamena potrebni za
da se dovedat emisiite vo ramkite postaveni vo Bele{kite za NDT.
Sekoj neuspeh vo dostignuvawe na grani~nite vrednosti od Bele{kite
za NDT treba da bide objasnet i opravdan.

VI.1.1.1 Fugitivni i potencijalni emisii
Vo Tabela VI.1.5. da se dade lista na detali za fugitivnite i
potencijalni emisii.

Soglasno aktivnostite navedeni vo Pravilnikot za maksimalno
dozvoleni koncentracii i koli~estva i za drugi {tetni materii {to
mo`e da se ispu{taat vo vozduhot od oddelni izvori na zagaduvawe
(Slu`ben vesnik 3/90) vo vrska so ograni~uvaweto na emisiite na
isparlivi organski soedinenija pri upotreba na organski rastvori vo
poedine~ni aktivnosti i instalacii:
− navedete dali emisiite se vo granicite dadeni vo gorespomenatiot

Pravilnik, i dokolku ne se, kako tie }e se postignat.

Celosni detali i site dopolnitelni informacii treba da go
so~inuvaat Prilogot VI.1.2
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ODGOVOR

Odgovorot e daden vo Prilog VI.

VI.2 Emisii vo povr{inskite vodi

Za emisii vo povr{inskite vodi treba da se popolnat tabelite VI.2.1 i
VI.2.2.

Lista na site emisioni to~ki, zaedno so mapite, crte`ite i
pridru`nata dokumentacija treba da se vklu~i vo Prilog VI.2.

Baratelot treba da navede  za sekoj izvor na emisija posebno dali se
emituvaat supstancii navedeni vo Aneks IV od Dodatokot na
Upatstvoto.

Potrebno e da se dadat detali za site supstanciii prisutni vo site
emisii, soglasno Tabelite III do VIII od Uredbata za klasifickacija
vodite (Slu`ben Vesnik 18-99). Mora da bidat vklu~eni site
istekuvawa na povr{inski vodi i site porojni vodi od do`dovi koi se
ispu{taat vo povr{inskite vodi. Za site to~ki na istekuvawe treba
da bide dadena geografska polo`ba po nacionalniot koordinativen
sistem (10 cifri, 5 I, 5 S). Treba da se navede identitetot i tipot na
recipientot (reka, kanal, ezero i dr.).

Za emisii nadvor od Bele{kite za NDT, potrebno e da se napravi
celosna procenka na postoe~kiot sistem za namaluvawe/tretman na
emisiite. Potrebno e da se prilo`i izgotven plan za podobruvawe
naso~en kon postignuvawe na grani~nite vrednosti od Bele{kite za
NDT. So toa treba da se ozna~at konkretni celi i vremenski respored,
zaedno so opcii za modifikacija, nadgraduvawe i zamena potrebni za
da se dovedat emisiite vo ramkite postaveni vo Bele{kite za NDT.
Sekoj neuspeh vo dostignuvawe na grani~nite vrednosti od Bele{kite
za NDT treba da bide objasnet i opravdan.

ODGOVOR

Odgovorot e daden vo Prilog VI.

VI.3  Emisii vo kanalizacija

Potrebno e da se kompletiraat tabelite VI.3.1 i VI.3.2.

Sumarna lista na izvorite na emisii, zaedno so mapite, crte`ite i
dopolnitelnata dokumentacija treba da se vklu~i vo Prilog VI.3.
Potrebno e da se dadat detali za site supstanciii prisutni vo bilo
koi emisii, soglasno Tabelite III do VIII od Uredbata za
klasifickacija vodite (Sl. vesnik 18-99). Isto taka vo Prilogot VI.3.



16

treba da se vklu~at site relevantni informacii za kanalizacijata
priemnik, vklu~uvaj}i i sistemi za namaluvawe/tretirawe na otpadni
vodi koi ne se dosega opi{ani.

Za emisii nadvor od Bele{kite za NDT, potrebno e da se napravi
celosna procenka na postoe~kiot sistem za namaluvawe/tretman na
emisiite. Potrebno e da se prilo`i izgotven plan za podobruvawe
naso~en kon postignuvawe na grani~nite vrednosti od Bele{kite za
NDT. So toa treba da se ozna~at konkretni celi i vremenski respored,
zaedno so opcii za modifikacija, nadgraduvawe i zamena potrebni za
da se dovedat emisiite vo ramkite postaveni vo Bele{kite za NDT.
Sekoj neuspeh vo dostignuvawe na grani~nite vrednosti od Bele{kite
za NDT treba da bide objasnet i opravdan. Dadete detali za site
emisii koi mo`e da imaat vlijanie na integritetot na kanalizacijata
i na bezbednosta vo upravuvaweto i odr`uvaweto na kanalizacijata.

ODGOVOR

Od instalacijata vo Keramidnica nema ispu{tawe vo kanalizacija,
dodeka vo Maxari ima emisii vo delumno izvedena kanalizacija,
vodata ne se tretira vo pre~istitelna stanica, nitu odi vo septi~ka
jama, poto~no ne e soodvetno re{eno krajnoto ispu{tawe. Podetalen
opis e daden vo Prilog VI.

VI.4  Emisii vo po~vata

Za emisii vo po~va da se popolnat Tabelite VI.4.1 i VI.4.2.

Opi{ete gi postapkite za spre~uvawe ili namaluvawe na vlezot na
zagaduva~ki materii vo podzemnite vodi, kako i postapkite za
spre~uvawe na naru{uvawe na sostojbata na bilo koi podzemni vodni
tela.

Baratelot treba da obezbedi detali za vidot na supstancijata
(zemjodelski i nezemjodelski otpad) koj treba da se rasfrla na
po~vata (otpadna mil, pepel, otpadni te~nosti, kal i dr.) kako i
predlo`enite koli~estva za aplikacija, periodi na ispu{tawe i
na~inot na ispu{tawe (ispustna cevka, rezervoar).

Za emisii nadvor od Bele{kite za NDT, potrebno e da se napravi
celosna procenka na postoe~kiot sistem za namaluvawe/tretman na
emisiite. Potrebno e da se prilo`i izgotven plan za podobruvawe
naso~en kon postignuvawe na grani~nite vrednosti od Bele{kite za
NDT. So toa treba da se ozna~at konkretni celi i vremenski respored,
zaedno so opcii za modifikacija, nadgraduvawe i zamena potrebni za
da se dovedat emisiite vo ramkite postaveni vo Bele{kite za NDT.
Sekoj neuspeh vo dostignuvawe na grani~nite vrednosti od Bele{kite
za NDT treba da bide objasnet i opravdan. Sekoj neuspeh vo
dostignuvawe na grani~nite vrednosti od Bele{kite za NDT treba da
bide objasnet i opravdan.
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Od ovaa instalacija nema emisii vo po~va.

VI.5  Emisii na bu~ava

Dadete detali za izvorot, lokacijata, prirodata, stepenot i periodot
ili periodite na emisiite na bu~ava koi se napraveni ili }e se
napravat.

Tabela VI.5.1 treba da se kompletira, kako {to e predvideno za sekoj
izvor.

Pridru`nata dokumentacija treba da go so~inuva Prilogot VI.5.

Za emisii nadvor od opsegot predviden so Odlukata za utvrduvawe vo
koi slu~ai i pod koi uslovi se smeta deka e naru{en mirot na
gra|anite od {tetena bu~ava (Sl. Vesnik 64 od 1993 god.), potrebno e da
se napravi celosna procenka na postoe~kiot sistem za
namaluvawe/tretman na emisiite. Potrebno e da se prilo`i izgotven
plan za podobruvawe naso~en kon postignuvawe na grani~nite
vrednosti od Bele{kite za NDT. So toa treba da se ozna~at konkretni
celi i vremenski respored, zaedno so opcii za modifikacija,
nadgraduvawe i zamena potrebni za da se dovedat emisiite vo ramkite
postaveni vo Bele{kite za NDT.

ODGOVOR

Izvorite na bu~ava vo A.D. Komuna , Skopje, se dadeni vo Prilog VI.
Nivoata na bu~ava se dadeni vo tabelata VI.5.1. od ova barawe.

VI.6 Vibracii

Podatoci (i opis na vibraciite) treba da se predvidat ili da se
odnesuvaat na izminatata godina.
Identifikuvaj gi izvorite na vibracii koi vlijaat na `ivotnta
sredina nadvor od granicite na postrojkata i zabele`i gi rezultatite
na merewata ili presmetkite koi se izveduvale. Vo izvori na
vibracii mo`e da se vklu~at i bu~avata od transportot {to se odviva
vo instalacijata. Za novite instalacii ili za izmenite vo
instalaciite se vklu~uvaat site izvori na vibracii i bilo koi
vibracii koi nastanuvaat za vreme na gradbata. Site izvori treba da
se opi{at vo grafi~ki aneksi.

Dopolnitelnata dokumentacija treba da go so~inuva Prilogot VI.6.

ODGOVOR

ODGOVOR
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Ovaa instalacija ne e izvor na zna~itelni vibracii.

VI.7 Izvori na nejonizira~ko zra~ewe

Identifikuvaj gi izvorite na nejonizira~ko zra~ewe (svetlina,
toplina i dr.) koi vlijaat na `ivotnta sredina nadvor od higienskata
zona na postrojkata i zabele`i gi rezultatite na merewata ili
presmetkite koi se izvr{eni.

ODGOVOR

Ovaa instalacija ne e izvor na zna~itelno nejonizira~ko zra~ewe.
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VII SOSTOJBI NA LOKACIJATA I VLIJANIETO NA
AKTIVNOSTA

VII.1 Opi{ete gi uslovite na terenot na instalacijata

Obezbedi podatoci za sostojbata na `ivotnata sredina (vozduhot,
povr{inskata i podzemna voda, po~vata, bu~avata) koi se odnesuvaat
na izgradbata i zapo~nuvaweto na instalacijata so rabota.

Obezbedi ocenka na vlijanie na bilo koi emisii vo `ivotnta sredina,
vklu~uvaj}i gi i mediumite vo koi ne se napraveni emisiite.

Opi{i, kade e soodvetno, merki za minimizirawe na zagaduvaweto na
golemi dale~ini ili na teritorijata na drugi dr`avi.

ODGOVOR

Uslovite na terenot na instalacijata se dadeni vo Prilog VII.1.

VII.2 Ocenka na emisiite vo atmosferata

Opi{i gi postoe~kite uslovi vo pogled na kvalitetot na vozduhot so
posebena napomena na standardite za kvalitet na ambientalniot vozduh.

Da se navede dali emisiite od glavnite zagaduva~ki supstancii od
Pravilnikot za maksimalno dozvoleni konstracii i koli~estvo i za
drugi {tetni materii {to mo`e da se ispu{taat vo vozduhot od
oddelni izvori na zagaduvawe (Sl.vesnik 3/90) vo atmosferata mo`at
da na{tetat na `ivotnata sredina. Ako e detektiran miris nadvor od
granicite na instalacijata da se obezbedi ocenka na mirisot vo odnos
na frekvencijata i lokacijata na pojavuvawe.

Dadete detali i ocenka na vlijanijata na bilo koi postoe~ki ili
predvideni emisii vo `ivotnata sredina, vklu~uvaj}i gi i mediumite
razli~ni od onie vo koi emisiite bi se slu~ile.

Vo Prilogot VII.2. treba da se dadat modeli za disperzija na emisiite
vo atmosferata od razli~nite procesi vo instalacijata.

ODGOVOR

Vo Prilog VII.2. se dadeni emisiite vo atmosferata i ocena na
vlijanieto na istite.
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VII.3 Ocenka na vlijanieto vrz povr{inskiot recipient

Opi{i gi postoe~kite uslovi vo pogled na kvalitet na vodata so posebno
vnimanie na standardite za kvalitet na `ivotna sredina (Uredba za
klasifikacja na vodite, Sl. Vesnik br.18 od 1999 godina). Treba da se
popolni Tabelata VII.3.1.

Navedete dali emisiite na glavnite zagaduva~ki supstancii (kako
{to se definirani vo Aneks IV od Dodatokot na Upatstvoto) vo vodata
mo`at da na{tetat na `ivotnata sredina.

Dadete detali i ocenka na vlijanijata na bilo koi postoe~ki ili
predvideni emisii vo `ivotnata sredina, vklu~uvaj}i gi i mediumite
razli~ni od onie vo koi emisiite bi se slu~ile.

Detalite od ocenkata i bilo koi drugi relevantni informacii za
recipientot treba da se podnesat vo Prilog VII.3.

ODGOVOR

Postoe~kite uslovi i ocenkata na vlijanieto na instalacijata vrz
povr{inski racipient, se dadeni vo Prilog VII.3.

VII.4 Ocenka na vlijanieto na ispu{tawata vo kanalizacija

Dadete detali i ocenka na vlijanijata na bilo koi postoe~ki ili
predvideni emisii vo `ivotnata sredina, vklu~uvaj}i gi i mediumite
razli~ni od onie vo koi emisiite bi se slu~ile.

Detalite od ocenkata i bilo koi drugi dopolnitelni informacii
treba da se podnesat vo Prilog VII.4.

ODGOVOR

Vo lokalitet Keramidnica ne postoi kanalizacionen sistem, dodeka
vo Maxari ima delumno izvedena kanalizacija. Upravuvaweto so
otpadnite vodi e dadeno vo Prilog VII.4.

VII.5 Ocenka na vlijanieto na emisiite vrz po~vata i podzemnite
vodi

Opi{i go postoe~kiot kvalitet na podzemnite vodi soglasno Uredbata
za klasifikacija na vodite (Sl. Vesnik 18-99). Tabelite VII.5.1 treba da
se popolnat.
Dadete detali i ocenka na vlijanijata na bilo koi postoe~ki ili
predvideni emisii vo po~vata (propuslivi sloevi, po~vi, polupo~vi i
karpesti sredini), vklu~uvaj}i gi i mediumite razli~ni od onie vo koi
emisiite bi se slu~ile.
Ova vklu~uva rasfrlawe po povr{inata, injektirawe vo zemjata i dr.
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Detalite za ocenkata vklu~uvaj}i hidrogeolo{ki izve{taj (da se
vklu~at meteorolo{ki podatoci i podatoci za kvalitetot na vodata,
klasifikacija na vodopropusliviot sloj, osetlivost, identifikacija i
zoniraweto na izvorite i resursite), kako i pedolo{ki izve{taj treba
da se podnesat vo Prilogot VII.5. Koga emisiite se naso~eni direktno
na ili vo po~vite treba da se napravat ispituvawa na po~vite. Treba da
se identifikuvaat site osetlivi vodni tela (kako rezultat na
povr{inski emisii).

ODGOVOR

Ocena na vlijanieto na emisiite od A.D. Komuna , Skopje, vrz po~vata i
podzemnite vodi e dadena vo Prilog VII.5.

VII.5.1  Rasfrlawe na zemjodelski i nezemjodelski otpad
Tabelite VII.5.2 i VII.5.3 treba da se kompletiraat onamu kade {to e
soodvetno. Pove}e informacii se dostapni vo Upatstvoto za ova
barawe.
Dokolku otpadot se rasfrluva na zemji{te vo tu|a sopstvenost, da se
prilo`i soodveten dogovor so sopstvenikot.

ODGOVOR

Od A.D. Komuna , Skopje, ne postoi rasfrlawe na zemjodelski i
nezemjodelski otpad.

VII.6 Zagaduvawe  na po~vata/podzemnata voda
Treba da bidat dadeni detali za poznato minato ili sega{no
zagaduvawe na po~vata i/ili podzemnata voda, na ili pod terenot.

Site detali vklu~uvaj}i relevantni istra`uva~ki studii, ocenki, ili
izve{tai, rezultati od monitoring, locirawe i proektirawe na
instalacii za monitoring, planovi, crte`i, dokumentacija, vklu~uvaj}i
in`enering za spre~uvawe na zagaduvawa, remedijacija i bilo koi drugi
dopolnitelni informacii treba da se vklu~at vo Prilogot VII.6.

ODGOVOR

Odgovorot e daden vo Prilog VII.6.

VII.7 Ocenka na vlijanieto vrz `ivotnata sredina na
iskoristuvaweto na otpadot vo ramkite na lokacijata i/ili
negovoto odlagawe

Opi{i gi postapkite za spre~uvawe na sozdavawe otpad i
iskoristuvawe na istiot.
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Dadete detali i ocenka na vlijanieto vrz `ivotnata sredina na
postoe~koto ili predlo`enoto iskoristuvawe na otpadot vo ramkite
na lokacijata i/ili negovoto odlagawe, vklu~uvaj}i gi i mediumite
razli~ni od onie vo koi emisiite bi se slu~ile..

Ovie informacii treba da se del od Prilogot VII.7.

ODGOVOR

Detali za na~inot na upravuvawe so otpadot se dadeni vo Prilog
VII.7.

VII.8 Vlijanie na bu~avata
Dadete detali i ocenka na vlijanijata na site postoe~ki ili predvideni
emisii vrz `ivotnata sredina, vklu~uvaj}i gi i mediumite razli~ni od
onie vo koi emisiite bi se slu~ile.

Merewa od ambientalnata bu~ava
Popolnete ja Tabela VII.8.1 vo vrska so informaciite pobarani podolu:

1. Navedete gi maksimalnite nivoa na bu~ava {to mo`e da se
pojavat na karaktersti~ni to~ki na granicite na instalacijata.
(navedete go  intervalot i traeweto na mereweto)

2. Navedete gi maksimalnite nivoa na bu~ava {to mo`e da se
pojavat na posebni osetlivi lokacii nadvor od granicite na
instalacijata.

3. Navedete detali za postoe~koto nivo na bu~ava vo otsustvo na
bu~avata od instalacijata.

Vo slu~aj koga se nadminata grani~nite vrednosti dadeni so Odlukata
za utvrduvawe vo koi slu~ai i pod koi uslovi se smeta deka e naru{en
mirot na gra|anite od {tetena bu~ava (Sl. Vesnik 64 od 1993 god.), vo
Prilogot VII.8. treba da se prilo`at modeli na predviduvawe, mapi,
dijagrami i pridru`ni dokumenti, vklu~uvaj}i detali za namaluvawe
i predlo`enite merki za kontrola na bu~avata.

ODGOVOR

Vlijanijata od bu~avata od dvete instalacii na A.D. Komuna , Skopje,
se dadeni vo Prilog VII.8.
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VIII OPIS NA TEHNOLOGIITE I DRUGITE TEHNIKI ZA
SPRE^UVAWE, ILI DOKOLKU TOA NE E MO@NO,
NAMALUVAWE NA EMISIITE NA ZAGADUVA^KITE
MATERII

Opi{i ja predlo`enata tehnologija i drugite tehniki za
spre~uvawe ili, kade toa ne e mo`no, namaluvawe na emisiite od
instalacijata.

VIII.1 Merki za spre~uvawe na zagaduvaweto vklu~eni vo procesot
Treba da bidat vklu~eni detali za sistemite za tretman/namaluvawe
(emisii vo vozduh i voda), zaedno so {emi dokolku e mo`no.

Za sekoja identifikuvana emisiona to~ka popolnete Tabela VIII.1.1 i
vklu~ete detalni opisi i {emi na site sistemi za namaluvawe.

Prilogot VIII.1. treba da gi sodr`i site drugi pridru`ni informacii.

VIII.2 Merki za tretman i kontrola na zagaduvaweto na krajot od
procesot

Treba da bidat vklu~eni detali za sistemite za tretman/namaluvawe
(emisii vo vozduh i voda), zaedno so {emi dokolku e mo`no.

Prilogot VIII.2. treba da gi sodr`i site drugi pridru`ni informacii.

ODGOVOR

Vo A.D. Komuna , Skopje, ne postojat sistemi za spre~uvawe i
namaluvawe na emisiite. Na~inot na spre~uvawe i namaluvawe na
emisiite se dadeni vo Prilog VIII.
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IX  MESTA NA MONITORING I ZEMAWE NA PRIMEROCI

Identifikuvajte gi mesta na monitoring i zemawe na primeroci i
opi{ete gi predlozite za monitoring na emisiite.
Popolnete ja tabelata IX.1.1 (onamu kade {to e potrebno) za emisiite
vo vozduh, emisii vo povr{inski vodi, emisii vo kanalizacija, emisii
vo po~va i za emisii na otpad. Za monitoring na kvalitetot na
`ivotnata sredina, da se popolni tabelata IX.1.2 za sekoj medium na
`ivotnata sredina i merno mesto poedine~no.

Potrebno e da se vklu~at detali za lokaciite i metodite na
monitoringot i zemawe primeroci .

Prilogot IX treba da gi sodr`i site drugi pridru`ni informacii.

ODGOVOR

Detali za to~kite na monitoring na emisii i metodite na zemawe
primeroci se dadeni vo Prilog IX.
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X  EKOLO[KI ASPEKTI I NAJDOBRI DOSTAPNI
TEHNIKI

Opi{ete gi nakratko glavnite alternativi na predlozite
sodr`ani vo baraweto, dokolku postojat takvi.

Opi{ete site ekolo{ki aspekti koi bile predvideni vo odnos  na
po~isti tehnologii, namaluvawe na otpad i zamena na surovinite.

Opi{ete gi postoe~kite ili predlo`enite merki, so cel da se
obezbedi deka:

1. Najdobrite dostapni tehniki se ili }e se upotrebat za da se
spre~i ili eliminira ili, onamu kade {to ne e toa izvodlivo,
generalno da se namali emisijata od aktivnosta;

2. ne e predizvikano zna~ajno zagaduvawe;
3. sozdavawe na otpad e izbegnato vo soglasnost so Zakonot za

otpad; koga otpad se sozdava, se vr{i negovo iskoristuvawe, ili
koga toa tehni~ki i ekonomski e nevozmo`no, se vr{i negovo
odlagawe i vo isto vrme se izbegnuva ili se namaluva negovoto
vlijanie vrz `ivotnata sredina;

4. energijata se upotrebuva efikasno;
5. prezemeni se potrebnite merki za spre~uvawe na nesre}i i

namaluvawe na nivnite posledici (kako {to e detalno opi{ano
vo Delot XI);

6. prezemeni se potrebnite merki po kone~en prestanok na
aktivnostite so cel izbegnuvawe na site rizici od zagaduvawe
i vra}awe na lokacijata vo zadovolitelna sostojba (kako {to e
detalno opi{ano vo Delot XII);

Prilogot X treba da gi sodr`i site drugi pridru`ni informacii.

Obrazlo`ete go izborot na tehnologijata i dadete obrazlo`enie
(finansisko ili drugo) za{to ne e implementirana tehnologija
predlo`ena so Bele{kite za NDT ili BREF dokumentite.

ODGOVOR

Postoe~kite i predlo`enite merki za postignuvawe na NDT se dadeni
vo Prilog X.
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XI OPERATIVEN PLAN

Operatorite koi podnesuvaat barawe za dozvola za usoglasuvawe so
operativen plan prilo`uvaat predlog-operativen plan spored ~l. 134
od zakonot za `ivotna sredina (Sl. V. RM 53/05).

ODGOVOR

Predlog Operativen plan e daden vo Prilog XI.
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XII  OPIS NA DRUGI PLANIRANI PREVENTIVNI MERKI

XII.1 Spre~uvawe na nesre}i i itno reagirawe
Opi{i gi postoe~kite ili predlo`enite merki, vklu~uvaj}i gi
procedurite za itni slu~ai, so cel namaluvawe na vlijanieto vrz
`ivotnata sredina od emisiite nastanati pri nesre}i ili
istekuvawe.

Isto taka navedete prevzemenite merki za odgovor vo itni slu~ai
nadvor od normalnoto rabotno vreme, t.e. no}no vreme, vikendi i
praznici.

Opi{ete gi postapkite vo slu~aj na uslovi razli~ni od voobi~aenite
vklu~uvaj}i pu{tawe na opremata vo rabota, istekuvawa, defekti ili
kratkotrajni prekini.

Prilogot XII.1. treba da gi sodr`i site drugi pridru`ni informacii.

ODGOVOR

Spre~uvawe na incidenti i itno reagirawe se dadeni vo Prilog XII.
Donesenite akti za bezbednost se dadeni vo Prilog XII.1.

XII.2 Drugi va`ni dokumenti povrzani so za{titata na `ivotnata
sredina

Komentarite za drugi pridru`ni dokumenti kako {to se: volontersko
u~estvo, spogodbi, dobiena eko oznaka, programa za po~isto
proizvodstvo itn. treba da se sodr`at vo Prilogot XII.2.

ODGOVOR

Vo A.D. Komuna , Skopje, ne postojat dokumenti za za{tita na
`ivotnata sredina.
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XIII REMEDIJACIJA, PRESTANOK SO RABOTA,
POVTORNO ZAPO^NUVAWE SO RABOTA I GRI@A PO
PRESTANOK NA AKTIVNOSTITE

Opi{ete gi postoe~kite ili predlo`enite merki za namaluvawe na
vlijanieto vrz `ivotnata sredina po prestanok na celata ili del od
aktivnosta, vklu~uvaj}i merki za gri`a posle zatvorawe na
potencijalni zagaduva~ki rezidenti.

Prilog XIII treba da gi sodr`i site drugi pridru`ni informacii.

ODGOVOR

Remedijacija, prestanok so rabota, povtorno zapo~nuvawe so rabota i
gri`a po prestanok na aktivnostite, se dadeni kako Prilog XIII,
dodeka Prilogot XIII.1. pretstavuva Plan za prestanok so rabota.
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XIV  NETEHNI^KI PREGLED

Netehni~kiot pregled na baraweto treba da se vklu~i na ova mesto.
Pregledot treba da gi identifikuva site pozna~ajni vlijanija vrz
`ivotnata sredina povrzani so izveduvaweto na
aktivnosta/aktivnostite , da gi opi{e site postoe~ki ili predlo`eni
merki za namaluvawe na vlijanijata. Ovoj opis isto taka treba da gi
poso~i i normalnite operativni ~asovi i denovi vo nedelata na
poso~enata aktivnost.

Slednite informacii mora da se vklu~at vo netehni~kiot pregled:

Opis na :

− instalacijata i nejzinite aktivnosti,

− surovini i pomo{ni materijali, drugi supstancii i energija koi
se upotrebuvaat ili sozdavaat od strana na instalacijata,

− izvorite na emisii od instalacijata,

− uslovite na terenot na instalacijata i poznati slu~ai na
istorisko zagaduvawe,

− prirodata i kvantitetot na predvidenite emisii od
instalacijata vo sekoj medium poodelno kako i
identifikacijata na zna~ajnite efekti na emisiite vrz
`ivotnata sredina,

− predlo`enata tehnologija i drugite tehniki za prevencija ili,
kade ne e mo`no, namaluvawe na emisiite od instalacijata,

− prou~eni glavni alternativi vo odnos na izborot na lokacija i
tehnologii;

− kade {to e potrebno, merki za prevencija i iskoristuvawe na
otpadot sozdaden od instalacijata,

− ponatamo{ni planirani merki {to soodvestvuvaat so op{tite
principi na obvrskite na operatorot, t.e.

) Site soodvetni preventivni merki se prezemeni protiv
zagaduvaweto, posebno preku primena na najdobrite
dostapni tehniki;

) ne e predizvikano zna~ajno zagaduvawe;

) sozdavawe na otpad e izbegnato vo soglasnost Zakonot za
otpad; koga otpad se sozdava, se vr{i negovo
iskoristuvawe, ili koga toa tehni~ki i ekonomski e
nevozmo`no, se vr{i negovo odlagawe i vo isto vrme se
izbegnuva ili se namaluva negovoto vlijanie vrz
`ivotnata sredina;

) energijata se upotrebuva efikasno;

) prezemeni se potrebnite merki za spre~uvawe na nesre}i
i namaluvawe na nivnite posledici;
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) prezemeni se potrebnite merki po kone~en prestanok na
aktivnostite so cel izbegnuvawe na site rizici od
zagaduvawe i vra}awe na lokacijata vo zadovolitelna
sostojba.

− planiranite merki za monitoring na emisiite vo `ivotnata
sredina.

Prilogot XIV treba da gi sodr`i site drugi pridru`ni informacii.

ODGOVOR

Netehni~ki pregled na baraweto e daden vo Prilog XIV.



XV USJABA

Vsiaaa

Co osia nejaea no4necyearvr 6aparse sa 4oseona/pe BuryupaHa Ao3Bona, Bo
corflac-Hocr co oApeA6hre xa 3axonor 3a xuBorHa cpeAuHa (Cn.eecnrar
6p.53/05) u perynaruBtlre HanpaBeHh 3a raa qefl.

llorep4yeau 4exa rxSoprr,r aqnwe AaAeHu Bo oBa 6aparue ce BucruHurl4.
TOqHU U KOMnneTHh.

Heuau nuxaxea ga6eneuxa na o4peg6hre oA Muxlrcrepcreoro sa
xl4BOTHa CpeAUHa U npocTopHo nfiaHupahbe nnn Ha noKanH[Te BnacTU 3a
Konuparbe Ha 6aparbero hnu HeroBt4 AenoBu sa norpe6nre Ha Apyro nhqe.

flornuurauo og: Koruyna AA -Cxonje flaryr,,r : 25.06.2009
(Bo uvero Ha opraHrcar44iara)

Llue xa nornrcHlrKor : Cno6oAan Myrlyncrc,r

Ilosr,rquja Bo opraHn3aqrjara : l-enepanen AupeKTap

31



32

ANEKS 1 TABELI



33

TABELA IV.1.1 Detali za surovini, me|uproizvodi, proizvodi, itn. povrzani so procesite, a koi se upotrebuvaat
ili sozdadeni na lokacijata
Lokalitet Keramidnica

Ref.
Br ili

Materijal/
Supstancija9

CAS10

Broj
Kategorija

na opasnost11)
Koli~ina Godi{na

upotreba
Priroda na upotrebata R12 -

Fraza
S12 -

Fraza

{ifra (toni) (toni)

Tehnolo{ka Voda / /  (m3) 360
000,00

Surovina  za tehn.proces / /

Stara hartija 1-9 klasa / / 19098,1 Surovina za hartija / /
Aluminium sulfat 17927-65-0 / 172,5 Repromaterijal - dodatok 41 26, 39
Kolofonium nepoznat / 35,6 Repromaterijal -dodatok 36/37/3

8
38

Skrob - priroden
p~enkaren

/ / 89,1 Repromaterijal - dodatok / /

Vodorastvorna
bazi~na boja  za boewe
na hartija vo masa
Pergasol Brown

nepoznat / 32.2 Repromaterijal - dodatok 36/37/3
8

7,9,24,
25,

Lepak - PVC Nepoznat / 0.8 Lepak za nastavci 36, 42
Te~en detergent za
sadovi

/ / 0.1 Sredstvo za ~istewe 36/38 26, 28,
37

Gotvarska sol NaCl 7647-14-5 / 8,7 Omeknuvawe na voda
Semi klupak hartija 70-
80 gr/m2

/ / 1 201,6 Izrabotka na vre}i / /

Bel natron  70 gr/m2 / / 133,3 Izrabotka na vre}i / /
Superior hartija  110
gr/m2

/ / 86.2 Izrabotka na kesi / /

Superior *S* hartija
60 gr/m2

/ / 227,7 Izrabotka na kesi / /

Sulfidno bela hartija
50-60 gr/m2

/ / 4,1 Izrabotka na kesi / /

Zamena za kraft  140 / / 10,2 Izrabotka na tabaci / /

9 Vo slu~aj kade materijalot vklu~uva odreden broj na posebni i dostapni opasni supstancii, dadete detali za sekoja    supstancija
10 Chemical Abstracts Service
11 Zakon za prevoz na opasni materii (Sl. List na SFRJ br. 27/90, 45/90, Sl. Vesnik na RM 12/93)
12 Spored Aneks 2 od Dodatokot na Upatstvoto
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Ref.
Br ili

Materijal/
Supstancija9

CAS10

Broj
Kategorija

na opasnost11)
Koli~ina Godi{na

upotreba
Priroda na upotrebata R12 -

Fraza
S12 -

Fraza

{ifra (toni) (toni)

gr/m2

Polunatron  70 gr/m2 / / 10,2 Izrabotka na tabaci / /
Natron hartija 50-80
gr/m2

/ / 10,2 Izrabotka na tabaci / /

Folija za
plastificirawe PP,
PE

/ / 10,0 Plastificirawe na
hartija

/ /

Lepak za
plastificirawe
Adhesin

nepoznat / 8,0 Lepewe na hartija i
folija

36/38 3/7/9

Lepak Devakol - skroben / / 22.4 Lepewe  na vre}i / /
Boi - koncentrati
Printing ink EURO-
BOARD, Variant 5220

nepoznat / 2,960 Surovina za
fleksografska boja

10,
20/21/2
2, 34

20/21,
29
36/37/3
9

Vorni{ - lak Varnish,
Variant 5221

nepoznat / 5,710 Surovina za
fleksografska boja

10,
20/21/2
2, 34

20/21,
29
36/37/3
9

Antipen Defoamer HEE,
Variant 6000

Nepoznat / 0,03 Dodatok za boja 36/37/3
8

7, 9, 15

Maslo MATIK  1-1 Me{avina 3 0,100 Za vozen park  i ma{ini
Maslo Hipoidno  SAE
90

Me{avina 3 1,250 Za vozen park  i ma{ini 42,43, 16,25,3
9

Maslo HIDROL  46 Me{avina 3 1,200 Za vozen park  i ma{ini 42,43, 16,25,3
9

Maslo HIDROL  68 Me{avina 3 0,200 Za vozen park  i ma{ini 42,43, 16,25,3
9

Motorno maslo 15/40 Me{avina 3 1,250 Za vozen park  i ma{ini 42,43, 16,25,3
9

Motorno maslo 20/50 Me{avina 3 0,160 Za vozen park  i ma{ini 42,43, 16,25,3
9

Drugi vidovi maslo Me{avina 3 0,090 Za vozen park  i ma{ini 42,43, 16,25,3
9
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Lokalitet Maxari
Ref.

Br ili
Materijal/

Supstancija13
CAS14

Broj
Kategorija na opasnost15) Koli~ina Godi{na

upotreba
Priroda na upotrebata R16 -

Fraza
S12 -

Fraza

{ifra (toni) (toni)

Hartija - Bel teslajner
125-200 gr/m2

/ / 1 314,0 Surovina za izrabotka
na karton

/ /

Hartija - fluting   105-
175 gr/m2

/ / 3 522,2 Surovina za izrabotka
na karton

/ /

Hartija -Fluting rec.
105-127 gr/m2

/ / 884,9 Surovina za izrabotka
na karton

/ /

Hartija - Teslajner
115-170 gr/m2

/ / 2 307,2 Surovina za izrabotka
na karton

/ /

Hartija /Komuna- [renc
100 - 180 gr/m2

/ / 2 304,2 Surovina za izrabotka
na karton

/ /

Hartija / Komuna- Kraft
hartija 140-180 gr/m2

/ / 2 090,6 Surovina za izrabotka
na karton

/ /

Hartija / Komuna-  Bel
teslajner  140-180 gr/m2

/ / 100,0 Surovina za izrabotka
na karton

/ /

Hartija / Komuna -
Fluting 105-127 gr/m2

/ / 1 912,7 Surovina za izrabotka
na karton

/ /

Skrob - priroden
p~enkaren

/ / 519,1 Surovina  za lepak za
karton

/ /

Kausti~na soda
(NaOH )

1310-73-2 8 12.9 Surovina  za lepak za
karton

35 26, 37,
39, 45

Boraks  (Na2B4O7) 1303-96-4 / 9.3 Surovina  za lepak za
karton

22, 36,
37, 38,
62, 63

9, 37,
39

Parafin - Vosok 8002-74-
2

/ 5,0 Parafinirawe na
karton

22 9,15,
24/25

Tehnolo{ka voda / / 50000,00 Surovina za
lepak,parea,ladewe

/ /

Mazut Me{avina 1 179,6 Energens
Gotvarska sol 7647-14-5 24,2 Omeknuvawe na voda / /
Grafi~ka `ica / / 1,4 Spojuvawe na kutija / /

13 Vo slu~aj kade materijalot vklu~uva odreden broj na posebni i dostapni opasni supstancii, dadete detali za sekoja    supstancija
14 Chemical Abstracts Service
15 Zakon za prevoz na opasni materii (Sl. List na SFRJ br. 27/90, 45/90, Sl. Vesnik na RM 12/93)
16 Spored Aneks 2 od Dodatokot na Upatstvoto
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Ref.
Br ili

Materijal/
Supstancija13

CAS14

Broj
Kategorija na opasnost15) Koli~ina Godi{na

upotreba
Priroda na upotrebata R16 -

Fraza
S12 -

Fraza

{ifra (toni) (toni)

Lepak  PVC 11,5 Lepewe na kutii
Boi - koncentrati
Printing ink EURO-
BOARD, Variant 5220

Nepoznat / 11 Surovina za izrabotka
na boi

10,
20/21/2
2, 34

20/21,
29
36/37/3
9

Vorni{ - lak Varnish,
Variant 5221

Nepoznat / 22 Surovina za izrabotka
na boi

10,
20/21/2
2, 34

20/21,
29
36/37/3
9

Antipen Defoamer HEE,
Variant 6000

Nepoznat / 0.1 Dodatok vo boja 36/37/3
8

7, 9, 15

Usporiva~ Retarder
HRL, Variant 6202

Nepoznat / 0.020,0 Dodatok vo boja / 3/7/8

Sredstvo za ~istewe na
ma{ini Cleaning agent
HLF, Variant 6122

Nepoznat /  0,030 ^istewe na ma{ina 20/21/2
2,

36/38,
34

36/37

Te~en fotopolimer  -
rezin Verbatim
Photopolymers

Nepoznat / 0,160 Surovina 36/37/3
8, 43

24/25,2
6,37

Detergent Nepoznat / 0,023 Detergent za ispirawe 36/38 26, 28,
37

Antipen Anti-S Nepoznat / 0,008 Otpenuva~ 36/37/3
8

7, 9, 15

Pokrivna folija / /
(rolna)1

,0

Folija  za ekspozicija / /

Perhloretilen 127-18-4 6.1 0,2 2.4 Rastvor za ispirawe 40-
51/53

23-
36/37-
61

Film- baza / / (pakuva
we) 1,0

Nose~ka folija za
kli{eto

/ /

Fotopolimerna plo~a / / 160,0 Surovina / /
[perplo~a / /  (m2)

460,0
Repromaterijal / /

Big, no` / / (m)1020, Repromaterijal / /
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Ref.
Br ili

Materijal/
Supstancija13

CAS14

Broj
Kategorija na opasnost15) Koli~ina Godi{na

upotreba
Priroda na upotrebata R16 -

Fraza
S12 -

Fraza

{ifra (toni) (toni)

0
Guma / / (m)

2000,0
Repromaterija / /

Lepak - NEOSTIK nepoznat / (kom.) 50 Repromaterija 51, 16
Maslo HIDROL  46 Me{avina / 0,350 Za vozen park  i

ma{ini
Maslo HIDROL  100 Me{avina / 1,450 Za vozen park  i

ma{ini
Maslo SAE   90 Me{avina / 0,235 Za vozen park  i

ma{ini
Motorno maslo 15/40 Me{avina / 0,390 Za vozen park  i

ma{ini
Motorno maslo 20/50 Me{avina / 0,170  Za vozen park  i

ma{ini
Drugi vidovi maslo Me{avina / 0,150 Za vozen park  i

ma{ini
* Koli~inite {to se skladiraat odgovaraat otprilika na edna dvanaestina od godi{nite koli~ini {to se
upotrebuvaat.
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TABELA IV.1.2 Detali za surovini, me|uproizvodi, proizvodi, itn. povrzani so procesite, a koi se upotrebuvaat
ili sozdadeni na lokacijata
Lokalitet Keramidnica

Ref.
Br ili Materijal/

Supstancija(1)

Miris

{ifra Mirizlivost
Da/Ne Opis

Prag na
osetlivost

µg/m3

Prioritetni supstancii17

Aluminium sulfat Ne Al
Kolofonium Da Karakteristi~en-miris

na smola
Skrob - priroden
p~enkaren

Ne /

Vodorastvorna
bazi~na boja  za
boewe na hartija vo
masa Pergasol Brown

Ne

Lepak - PVC Ne
Te~en detergent za
sadovi

Ne

Lepak za
plastificirawe
Adhesin

Da

Lepak Devakol -
skroben

Ne

Boi - koncentrati Ne
Usporiva~ Da Mnogu slab /
Boi - koncentrati
Printing ink EURO-
BOARD, Variant 5220

Da Mnogu slab Ethanol, dimethylaminethanol

Vorni{ - lak Varnish,
Variant 5221

Da Mnogu slab

Antipen Defoamer
HEE, Variant 6000

Da Mnogu slab /

Usporiva~ Retarder
HRL, Variant 6202

Da Mnogu slab /

17 Lista na prioritetni supstancii soglasno Tabelite III do VIII od Uredbata za klasifikacija vodite (Sl. Vesnik 18-99).
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Lokalitet Maxari
Ref.

Br ili Materijal/
Supstancija(1)

Miris

{ifra Mirizlivost
Da/Ne Opis

Prag na
osetlivost

µg/m3

Prioritetni supstancii18

Kausti~na soda
(NaOH )

Ne

Boraks  (Na2B4O7) Ne Sodium tetraborate decahydrate
Lepak  PVC
Boi - koncentrati
Printing ink EURO-
BOARD, Variant 5220

Da Mnogu slab Ethanol, dimethylaminethanol

Vorni{ - lak Varnish,
Variant 5221

Da Slab

Antipen Defoamer
HEE, Variant 6000

Da Slab /

Usporiva~ Retarder
HRL, Variant 6202

Da Mnogu slab /

Sredstvo za ~istewe
na ma{ini Cleaning
agent HLF, Variant
6122

Da Karakteristi~en 2-butoxyethanol, 2-aminoethanol

Te~en fotopolimer
- rezin Verbatim
Photopolymers

Da Karakteristi~en

Detergent Ne /
Antipen Anti-S Ne /
Perhloretilen Da Iritira~ki miris Etilen, hlor

18 Lista na prioritetni supstancii soglasno Tabelite III do VIII od Uredbata za klasifikacija vodite (Sl. Vesnik 18-99).
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TABELA V.2.1:   OTPAD - Koristewe/odlo`uvawe na opasen otpad
Lokalitet Keramidnica

Koli~ina Prerabotka/odlo`uvawe
vo ramkite na samata

lokacija

Prerabotka,
reupotreba ili
reciklirawe
so prevzema~

Odlo`uvawe
nadvor od
lokacijata

Otpaden
materijal

Broj od
Evropskiot
katalog na

otpad

Glaven izvor1 2

Toni/mese~no m3 / mese~no (Na~in i lokacija) (Metod, lokacija i
prevzema~)

(Metod, lokacija i
prevzema~)

Stari motorni
i ma{inski
masla

Me{avina
od 13 01,
13 02 i 13
03

Avto rabotilnica
i magacin

0,33 Se ~uvaat vo metalni
buriwa, se do nivno
sogoruvawe vo
kotlarata

Gumi i gumeni
delovi od
vozilata i
ma{inite

16 01 03 Avto rabotilnica
i magacin

Ne se znae
to~no

Kontejner,
Komunalna
higiena

Lokalitet Maxari
Koli~ina Prerabotka/odlo`uvawe

vo ramkite na samata
lokacija

Prerabotka,
reupotreba ili
reciklirawe
so prevzema~

Odlo`uvawe
nadvor od
lokacijata

Otpaden
materijal

Broj od
Evropskiot
katalog na

otpad

Glaven izvor3 4

Toni/mese~no m3 / mese~no (Na~in i lokacija) (Metod, lokacija i
prevzema~)

(Metod, lokacija i
prevzema~)

Iskoristen
Perhloretilen

070703 Perewe na
kli{iwa

0.2 (12 t
momentalno
skladiran)

Se ~uva vo nadvore{ni
uslovi (pred gara`a),
vo ramkite na
lokacijata

Otpadno maslo Me{avina
od 13 01,
13 02 i 13
03

0,2 Se ~uva vo
metalni
buriwa se do
prevzemawe

1 Za sekoj otpad treba da se poso~i osnovnata aktivnost/proces
2 Treba da se vklu~i i otpadot prifaten na mestoto na lokacijata za nameneto isktoristuvawe i odlagawe na otpad
3 Za sekoj otpad treba da se poso~i osnovnata aktivnost/proces
4 Treba da se vklu~i i otpadot prifaten na mestoto na lokacijata za nameneto isktoristuvawe i odlagawe na otpad
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TABELA V.2.2 OTPAD  - Drug vid na koristewe/odlo`uvawe na otpad
Lokalitet Keramidnica

Koli~ina Prerabotka/odlo`uvawe
vo ramkite na samata

lokacija34

Prerabotka,
reupotreba

ili
reciklirawe
so prevzema~

Odlo`uvawe
nadvor od
lokacijata

Otpaden materijal Broj od
Evropskiot
katalog na

otpad

Glaven izvor1 2

Toni/mese~no m3 /
mese~no

(Na~in i lokacija) (Metod,
lokacija i
prevzema~)

(Metod,
lokacija i
prevzema~)

Sitni par~ina od
najlon,plastika,stiropor,
metal,drvo,staklo i dr.

20 03 01 Proizvodstvo na
hartija

80 Kontejner,
Komunalna
higiena

Odpadna hartija od
prekini i obrez pri
premotuvawe

20 01 01 Pogon, hartija od
ma{ina i od
premotuva~

55 Se vra}a na
povtorna
prerabotka

Plasti~ni kanti od PVC-
lepak

20 10 39 Pogon, hartija 3 komada Kontejner,
Komunalna
higiena

Odpadoci od plasti~ni
lenti za vrzuvane na
rolni i neispravni
`abici

20 10 39 Pogon, hartija 0,006 Kontejner,
Komunalna
higiena

Plasti~ni {i{iwa od
detergent

20 10 39 Pogon, hartija 10 komada Kontejner,
Komunalna
higiena

Plasti~ni vreki od
aluminium sulfat

20 10 39 Pogon, hartija 0,045 Kontejner,
Komunalna
higiena

Plasti~ni rezervoari za
boja od 1000 lit.

08 01 12 Pogon, hartija 2 komada Se
prodavaat

1 Za sekoj otpad treba da se poso~i osnovnata aktivnost/proces
2 Treba da se vklu~i i otpadot prifaten na mestoto na lokacijata za nameneto isktoristuvawe i odlagawe na otpad
3 Metodot na iskoristuvawe ili odlagawe na otpadot treba da bide jasno opi{an i poso~en vo Prilogot E1.
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Koli~ina Prerabotka/odlo`uvawe
vo ramkite na samata

lokacija34

Prerabotka,
reupotreba

ili
reciklirawe
so prevzema~

Odlo`uvawe
nadvor od
lokacijata

Otpaden materijal Broj od
Evropskiot
katalog na

otpad

Glaven izvor1 2

Toni/mese~no m3 /
mese~no

(Na~in i lokacija) (Metod,
lokacija i
prevzema~)

(Metod,
lokacija i
prevzema~)

na
vrabotenite

Plasti~ni kanti boja 08 01 12 Pogon, hartija 5 komada Kontejner,
Komunalna
higiena

Plasti~ni {i{ina od
razredena HCl

06 01 02* Pogon, hartija 60 komada Kontejner,
Komunalna
higiena

Natron vre}i od skrob i
kolofonium

20 01 01 Pogon,,konfekcija,, 0,06 Se vra}a na
povtorna
prerabotka

Otpad od site vidovi
hartii i {kart od site
asortimani + hilzni

20 01 01 Pogon,,konfekcija,, 0,6 Se vra}a na
povtorna
prerabotka

Folija za
plastificirawe

20 10 39 Pogon,,konfekcija,, 0,02 Kontejner,
Komunalna
higiena

Plasti~ni i metalni
kanti od flekso boja

08 01 12 Pogon,,konfekcija,, 5 komada Kontejner,
Komunalna
higiena

Plasti~ni kanti od
lepak za
plastificirawe

08 01 12 Pogon,,konfekcija,, 5 komada Kontejner,
Komunalna
higiena

Isu{en skroben lepak od
ma{inata i aparaturata
za priprema

08 04 10 Pogon,,konfekcija,, 0,08 Kontejner,
Komunalna
higiena

Prazni natron vre}i
odlepak-lucel i devakol

20 01 01 Pogon,,konfekcija,, 0,05 Kontejner,
Komunalna
higiena
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Koli~ina Prerabotka/odlo`uvawe
vo ramkite na samata

lokacija34

Prerabotka,
reupotreba

ili
reciklirawe
so prevzema~

Odlo`uvawe
nadvor od
lokacijata

Otpaden materijal Broj od
Evropskiot
katalog na

otpad

Glaven izvor1 2

Toni/mese~no m3 /
mese~no

(Na~in i lokacija) (Metod,
lokacija i
prevzema~)

(Metod,
lokacija i
prevzema~)

Metalni predmeti od
delovi od vozilata i
ma{inite

20 01 40 Ne se znae
to~no

Kontejner,
Komunalna
higiena

Lokalitet Maxari
Koli~ina Prerabotka/odlo`uvawe

vo ramkite na samata
lokacija34

Prerabotka,
reupotreba ili
reciklirawe
so prevzema~

Odlo`uvawe
nadvor od
lokacijata

Otpaden
material

Broj od
Evropskiot
katalog na

otpad

Glaven izvor1 2

Toni/mese~no m3 / mese~no (Na~in i lokacija) (Metod, lokacija i
prevzema~)

(Metod, lokacija i
prevzema~)

Site vidovi na
hartii za
izrabotka na
bran. kartoni
Site vidovi na
bran. karton
izrab. na
Velpap (dvos.
tros,  petos,
bran. karton ).

20 01 01 Magacin za
surovina-Velpap
i
Velpap  -  ma{ina
Tehn. Podg.

59 Se vra}a na
povtorna
prerabotka

Otpad od site
vidovi na
ambala`ni
kutii

20 01 01 R.E. DORABOTKA
Tehn. podgotovka

72 Se vra}a na
povtorna
prerabotka

1 Za sekoj otpad treba da se poso~i osnovnata aktivnost/proces
2 Treba da se vklu~i i otpadot prifaten na mestoto na lokacijata za nameneto isktoristuvawe i odlagawe na otpad
3 Metodot na iskoristuvawe ili odlagawe na otpadot treba da bide jasno opi{an i poso~en vo Prilogot E1.
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Koli~ina Prerabotka/odlo`uvawe
vo ramkite na samata

lokacija34

Prerabotka,
reupotreba ili
reciklirawe
so prevzema~

Odlo`uvawe
nadvor od
lokacijata

Otpaden
material

Broj od
Evropskiot
katalog na

otpad

Glaven izvor1 2

Toni/mese~no m3 / mese~no (Na~in i lokacija) (Metod, lokacija i
prevzema~)

(Metod, lokacija i
prevzema~)

iarboteni od
branoviden
karton
izraboteni vo
R.E.
,,DORABOTKA,,
Natron vre}i 20 01 01 Ambala`a od

skrob
0,2 Se vra}a na

povtorna
prerabotka

Plasti~ni
vre}i od soda i
boraks

07 02 13 Ambala`a od
soda i boraks

Ne se znae
to~no

Kontejner,
Komunalna
higiena

Alat za {tanc-
[perplo~a-
drvena
Metal. no`ovi,
bigovi, gumi

20 01 40
20 01 38

[tancoteka Ne se znae
to~no

Kontejner,
Komunalna
higiena

Plasti~na
ambala`a

07 02 13 Te~en polimer Ne se znae
to~no

Kontejner,
Komunalna
higiena

Plasti~na
ambala`a

07 02 13
16 01 19

Motorni masla Ne se znae
to~no

Kontejner,
Komunalna
higiena
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TABELA VI.1.1 Emisii od parni kotli vo atmosferata

(1 strana za sekoja to~ka na emisija)
To~ka na emisija:

To~ka na emisija Ref. br: AA1

Opis: Oxak od paren kotel

Geografska lokacija po
Nacionalniot
koordinaten sistem (12
cifri, 6E, 6N):

41° 59' 33,13''  N

21° 29' 41,13''  E

Detali za ventilacija

Dijametar:
  Visina na povr{ina(m):

0,6 m

10 m

Datum na zapo~nuvawe so
emitirawe:

1979 god.

Karakteristiki na emisijata:

Vrednosti na parniot kotel

Izlez na parea:

 Toplinski vlez:

8000 kg/h

4,6 MW

Gorivo na parniot kotel

Vid:

Maksimalni vrednosti na koi
gorivoto sogoruva

% sodr`ina na sulfur:

\uro \akovi} 800

Mazut

300 kg/h

NOx 350 mg/Nm3

0oC. 3% O2 (Te~nost ili Gas), 6%
O2 (Cvrsto gorivo)

Maksimalen volumen na emisija 4000 Nm3/h

Temperatura oC(max) oC(min) 225 oC(avg)

(i)  Period ili periodi za vreme na koi emisiite se sozdadeni,
ili }e se sozdadat, vklu~uvaj}i dnevni ili sezonski varijacii
(da se vklu~i po~etok so rabota/zatvorawe):

Periodi na emisija
(sredno)

    60 min/~as    16 ~as/den   300 den/god.
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To~ka na emisija:

To~ka na emisija Ref. br: AA7

Opis: Oxak od paren kotel

Geografska lokacija po
Nacionalniot
koordinaten sistem (12
cifri, 6E, 6N):

41° 59' 32,27''  N

21° 27' 26,45''  E

Detali za ventilacija

Dijametar:
  Visina na povr{ina(m):

0,6 m

10 m

Datum na zapo~nuvawe so
emitirawe:

1979 god.

Karakteristiki na emisijata:

Vrednosti na parniot kotel

Izlez na parea:

 Toplinski vlez:

8000 kg/h

4,6 MW

Gorivo na parniot kotel

Vid:

Maksimalni vrednosti na koi
gorivoto sogoruva

% sodr`ina na sulfur:

\uro \akovi} 800

Priroden gas

250 m3/h

/

NOx 350 mg/Nm3

0oC. 3% O2 (Te~nost ili Gas), 6%
O2 (Cvrsto gorivo)

Maksimalen volumen na emisija 4000 m3/h

Temperatura 230 oC(max) oC(min) 196 oC(avg)

(i) Period ili periodi za vreme na koi emisiite se sozdadeni,
ili }e se sozdadat, vklu~uvaj}i dnevni ili sezonski
varijacii (da se vklu~i po~etok so rabota/zatvorawe):

Periodi na emisija
(sredno)

   60 min/~as    24 ~as/den   320 den/god.
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TABELA VI.1.2 Glavni emisii vo atmosferata

    (1 Strana za sekoja emisiona to~ka)
To~ka na emisija:

Emisiona to~ka Ref. Br: nema golemi emisii

Izvor na emisija:

Opis:

Geografska lokacija po
Nacionalniot
koordinaten sistem (12
cifri, 6E,6N):

Detali za ventilacija

Dijametar:

  Visina na povr{ina(m):

Datum na zapo~nuvawe
so emitirawe:

Karakteristiki na emisijata:

  (i) Volumen koj se emituva:

Sredna
vrednost/den

Nm3/d Maks./den m3/d

Maksimalna
vrednost/~as

Nm3/h Min. brzina na
protok

m.s-1

(ii) Drugi faktori

Temperatura oC(max) oC(min) oC(sr.vrednost)

Izvori od sogoruvawe:

Volumenskite izrazi izrazeni kako: ¨ suvo. ¨ vla`no
________%O2

(iii)  Period ili periodi za vreme na koi emisiite se sozdadeni,
ili }e se sozdadat, vklu~uvaj}i dnevni ili sezonski varijacii
(da se vklu~at po~etok so rabota/zatvorawe):

Peridi na emisija
(sredno)

min/~as ~as/den den/god.
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TABELA VI.1.3:  Glavni emisii vo atmosferata -Hemiski karakteristiki na emisijata  (1 tabela za emisiona
to~ka)

Referenten broj na to~ka na emisija: AA1

Parametar Pred da se tretira(1) Kratok opis na
tretmanot

Kako oslobodeno(1)

mg/Nm3 kg/h mg/Nm3 kg/h. kg/year

Sredno Maks. Sredno Maks. Sredno Maks. Sredno Maks. Sredno Maks.

SO2 3595 4250 8,44 17 Nema tretman 3595 4250 8,44 17 40512  81600

CO 14,57 170 0,03 0,68 14,57 170 0,03 0,68 144 3264

NOx 814,13 814,13 1,91 1,91 814,13 814,13 1,91 1,91 9168 9168

1. Koncentraciite treba da se bazirani na normalni uslovi na temperetura i pritisok t.e. (0oC, 101.3 kPa).
vla`no/suvo treba da bide dadeno isto kako {to e vo tabela VI.1.2 dokolku ne e naglaseno na drug na~in.
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Referenten broj na to~ka na emisija: AA7

Parametar Pred da se tretira(1) Kratok opis na
tretmanot

Kako oslobodeno(1)

mg/Nm3 kg/h mg/Nm3 kg/h. kg/year

Sredno Maks. Sredno Maks. Sredno Maks. Sredno Maks. Sredno Maks.

SO2 1,72 5 0,004 0,02  Nema tretman 1,72 5 0,004 0,02 30,72  153,6

CO 9,84 100 0,03 0,4 9,84 100 0,03 0,4 230,4 3072

NOx 314,73 350 0,81 1,4 314,73 350 0,81 1,4 6220 10752
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TABELA VI.1.4: Emisii vo atmosferata - Pomali emisii vo atmosferata

To~ki na emisija Opis Detali na emisijata1 Primenet sistem za
namaluvawe (filtri,...)

Referentni broevi materijal mg/Nm3(2) kg/h. kg/godina

1 Maksimalnite vrednosti na emisii treba da se zadadat za sekoj emitiran materijal, koncentracijata treba da se navedat za maksimum 30 minuten
period.

 2 Koncentraciite treba da se baziraat pri normalni uslovi na temperatura i pritisok t.e. (0oC101.3kPa).   Vla`no/suvo treba jasno da se istakne.
Vklu~ete  referentni uslovi na kislorodot za izvorite na sogoruvawe.
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TABELA VI.1.5: Emisii vo atmosferata - Potencijalni emisii vo atmosferata

To~ki na emisija
ref.br. (pretstaven

vo dijagramot)

Opis Defekt koj mo`e da
predizvika emisija

Detali za emisijata
(Potencijalni maks. emisii)1

Materijal mg/Nm3 kg/~as

AA8 Kotel na mazut,
rezerven kotel vo
Keramidnica

/ Gasovi od
sogoruvawe, SO2

3100 9,3

Gasovi od
sogoruvawe, NOx

515 ,54

Gasovi od
sogoruvawe, CO

260 0,781

1 Presmetajte gi potencijalnite maksimalni emisii za sekoj identifikuvan defekt.

* Vo periodot januari - mart, 2008 god, ovoj kotel imal samo 110 rabotni ~asovi.
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TABELA VI.2.1:  Emisii vo povr{inski vodi

    (1 strana za sekoja emisija)

To~ka na emisija:

To~ka na emisija Ref. Br: APV1

Izvor na emisija Proizvoden process, Keramidnica

Lokacija : Vo neposredna blizina na fabrikata

Referenci od
Nacionalniot
koordinaten sistem (10
cifri, 5E,5N):

41° 59' 26,58''  N

21° 27' 25,85''  E

Ime na recipientot (reka,
ezero...):

Vardar

Protok na recipientot: 38,7 m3.s-1 protok pri suvo vreme

m3.s-1 95%protok

Kapacitet na prifa}awe
na otpad (Dozvolen
samopre~istitelen
kapacitet):

kg/den

Detali za emisiite:

  (i) Emitirano koli~estvo

Prose~no/den 1800 m3 Maksimalno/den 2400 m3

Maksimalna
vrednost/~as

100 m3

(ii)  Period ili periodi za vreme na koi emisiite se sozdadeni,
ili }e se sozdadat, vklu~uvaj}i dnevni ili zesonski varijacii
(da se vklu~at po~etok so rabota/zatvorawe):

Periodi na emisija
(sredna vrednost)

      60 min/~as    24 ~as/den   300 den/god.
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To~ka na emisija:

To~ka na emisija Ref. Br: APV2

Izvor na emisija Proizvoden proces, Maxari

Lokacija : 300 m od fabrikata

Referenci od
Nacionalniot
koordinaten sistem (10
cifri, 5E,5N):

Ime na recipientot (reka,
ezero...):

Vardar

Protok na recipientot: 38,7 m3.s-1 protok pri suvo vreme

m3.s-1 95%protok

Kapacitet na prifa}awe
na otpad (Dozvolen
samopre~istitelen
kapacitet):

kg/den

Detali za emisiite:

(i) Emitirano koli~estvo *

Prose~no/den m3
Maksimalno/den m3

Maksimalna
vrednost/~as

m3

(ii)  Period ili periodi za vreme na koi emisiite se sozdadeni,
ili }e se sozdadat, vklu~uvaj}i dnevni ili zesonski varijacii
(da se vklu~at po~etok so rabota/zatvorawe):

Periodi na emisija
(sredna vrednost)

       60 min/~as    16 ~as/den   300 den/god.

* Ne postojat precizni podatoci za koli~inite na otpadna voda od
lokacijata Maxari.
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TABELA VI.2.2: Emisii vo povr{inskite vodi - Karakteristiki na emisijata     (1 tabela za emisiona to~ka)

Referenten broj na to~ki na emisija: APV1
* Dadenite podatoci se spored izve{tajot na mereweto na otpadni vodi (Dodatok 3, Prilog VI)

Parametar Pred da se tretira Kako {to e oslobodeno %
Efikasnost

Maks.
prose~na
vrednost

na ~as

(mg/l)

Maks.
prose~na
vrednost

na den
(mg/l)

kg/den kg/godina Maks. prose~na
vrednost na ~as

(mg/l)

Maks. prose~na
vrednost na den

(mg/l)

kg/den kg/godina

BPK5 (mg/l O2) 2,48 2,48 Nema
tretman

HPKKMnO4 (mg/l O2) 79,9 79,9

Suspendirani
materii (mg/l)

73 73

Vkupen suv ostatok 686 686

Ostatok posle
`arewe

486 486

Rastvoreni
organski materii

732 732

Suv ostatok na
filtrirana voda

1184 1184

Nitrati 0,37 0,37

Nitriti 130 130

Hloridi 110 110

Sulfati 130 130

Al 0,047 0,047
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Referenten broj na to~ki na emisija: APV2
* Dadenite podatoci se spored izve{tajot na mereweto na otpadni vodi (Dodatok 4, Prilog VI)

Parametar Pred da se tretira Kako {to e oslobodeno %
Efikasnost

Maks.
prose~na
vrednost

na ~as

(mg/l)

Maks.
prose~na
vrednost

na den
(mg/l)

kg/den kg/godina Maks. prose~na
vrednost na ~as

(mg/l)

Maks. prose~na
vrednost na den

(mg/l)

kg/den kg/godina

pH = 6,7

BPK5 (mg/l O2) 2,14

HPKKMnO4 (mg/l O2) 47,9

Suspendirani
materii (mg/l)

594

Vkupen suv ostatok 800

Ostatok posle
`arewe

648

Rastvoreni
organski materii

368

Suv ostatok na
filtrirana voda

708

Nitrati 0,5

Nitriti 0,0038

Hloridi 34

Sulfati 42,2

Al 0,001
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TABELA VI.3.1:  Ispu{tawa vo kanalizacija

(Edna strana za sekoja emisija)

To~ka na emisija:

To~ka na emisija Ref.  Br: Nema emisii vo kanalizacija vo
Keramidnica, dodeka vo Maxari
ispu{taweto e vo delumno izvedena
kanalizacija.

Lokacija na povrzuvawe so
kanalizacija:

Referenci od
Nacionalniot koordinaten
sistem (10 cifri, 5E,5N):

Ime na prevzema~ot
otpadnite vodi:

Finalno odlagawe

Detali za emisijata:

(i) Koli~ina koja se emitira

Prose~no/den m3
Maksimum/den m3

Maksimalna
vrednost/~as

m3

(ii)  Period ili periodi za vreme na koi emisiite se sozdadeni, ili
}e se sozdadat, vklu~uvaj}i dnevni ili sezonski varijacii (da se
vklu~at po~etok so rabota/zatvorawe):

Periodi na emisija
(sredna vrednost)

min/~as ~as/den den/god.
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TABELA VI.3.2: Ispu{tawa vo kanalizacija - Karakteristiki na emisijata    (1 tabela za emisiona to~ka)

Referenten broj na to~ka na emisija:

Parametar Pred da se tretira Kako {to e oslobodeno %
Efikasnost

Maks.
prose~na
vrednost

na ~as
(mg/l)

Maks.
prose~na
vrednost

na den
(mg/l)

kg/den kg/godina Maks. prose~na
vrednost na ~as

(mg/l)

Maks. prose~na
vrednost na den

(mg/l)

kg/den kg/godina

Nema emisii vo kanalizacija vo Keramidnica, dodeka vo
Maxari ispu{taweto e vo delumno izvedena kanalizacija.
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TABELA VI.4.1: Emisii vo po~va

    (1 Strana za sekoja emisiona to~ka)

Emisiona to~ka ili oblast:

Emisiona to~ka/oblast Ref.
Br:

Nema emisii vo po~va od ovaa
instalacija

Pateka na emisija:
(bu{otini, bunari, propuslivi
sloevi, kvasewe, rasfrluvawe
itn.)

Lokacija:

Referenci od Nacionalniot
koordinaten sistem (10 cifri, 5
Istok, 5 Sever):

Visina na ispustot:
(vo odnos na nadmorskata
visina na recipientot)

Vodna klasifikacija na
recepientot (podzemnoto vodno
telo):

Ocenka na osetlivosta od
zagaduvawe na podzemnata voda
(vklu~uvaj}i go stepenot na
osetlivost):

Identitet i oddale~enost na
izvorite na podzemna voda koi
se vo rizik (bunari, izvori
itn.):

Identitet i odale~enost na
povr{inskite vodni tela koi se
vo rizik:

Detali za emisijata:

(i) Emitiran volumen

Prose~no/den m3 Maksimum/den m3

Maksimalna
vrednost/~as

m3

(ii) Period ili periodi za vreme na koi emisiite se napraveni, ili }e se napravat,
vklu~uvaj}i dnevni ili sezonski varijacii (da se vklu~at po~etok so rabota/zatvorawe):

Periodi na emisija
(sredno)

min/~as ~as/den den/god.
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TABELA VI.4.2: Emisii  vo po~vata - Karakteristiki na emisijata  (1 tabela za emisiona to~ka)

Referenten broj na emisiona to~ka/oblast:

Parametar Pred tretmanot Kako {to e oslobodeno %
Efikasnost

Max. na ~as
sredno

(mg/l)

Max.
Dnevno
sredno
(mg/l)

kg/den kg/godina Max.sredna
vrednost na ~as

(mg/l)

Max. sredna
vrednost na den

(mg/l)

kg/den kg/godina

Nema emisii vo po~va od ovaa
instalacija
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TABELA VI.5.1:  Emisii na bu~ava  - Zbirna lista na izvorite na bu~ava
Lokalitet Keramidnica

Izvor Emisiona to~ka
Ref. Br

Oprema Ref.
Br

Zvu~en pritisok1

dBA na referentna
odale~enost

Periodi na emisija

Ma{ini vo pogon
za hartija

AN4 Testo 815 78-79 24 ~asa

Ma{ini vo pogon
za vre}i

AN5 Testo 815 77-78 24 ~asa

Lokacija Maxari
Izvor Emisiona to~ka

Ref. Br
Oprema Ref.
Br

Zvu~en pritisok1

dBA na referentna
odale~enost

Periodi na emisija

Kotlara AN1 Testo 815 79 16 ~asa

Velpap ma{ina AN2 Testo 815 78-79 16 ~asa

Ciklon AN3 Testo 815 77-79 16 ~asa
1.    Za delovi od postrojkata mo`e da se koristat nivoa na intenzitet na zvu~nost.
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Tabela VII.3.1:  Kvalitet na povr{inska voda
(List 1 od 2) To~ka na monitoring/ Referenci od Nacionalniot koordinaten sistem : _______________________________

Parametar Rezultati
(mg/l)

Metod na
zemawe
primerok
(zafat,
nanos itn.)

Normalen
analiti~ki
opseg

Metoda/teh
nika na
analiza

2006 Datum Datum Datum
pH 8.83

Temperatura 14.8

Elektri~na
provodlivost EC

/

Amoniumski azot NH4-N 595

Hemiska potro{uva~ka
na kislorod

2.332

Biohemiska
potro{uva~ka na
kislorod

3.470

Rastvoren kislorod
O2(r-r)

10.108

Kalcium Ca
Kadmium Cd
Hrom Cr 2.247

Hlor Cl
Bakar Cu 3.180

@elezo Fe 107.8

Olovo Pb 1.363

Magnezium Mg
Mangan Mn
@iva Hg
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Kvalitet na povr{inska voda (List 2 od 2)

Parametar Rezultati
(mg/l)

Metod na
zemawe
primerok
(zafat,
nanos itn.)

Normalen
analiti~ki
opseg

Metoda/teh
nika na
analiza

2006 Datum Datum Datum
Nikel Ni
Kalium  K
Natrium Na
Sulfat SO4

Cink Zn 6.525

Vkupna bazi~nost
(kako CaCO3)
Vkupen organski
jaglerod TOC
Vkupen oksidiran azot
TON
Nitriti NO2 50.167

Nitrati NO3 1150

Fekalni koliformni
bakterii vo rastvor (
/100mls)
Vkupno bakterii vo
rastvor ( /100mls)

835.5

Fosfati PO4 68.535
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Tabela VII.5.1: Kvalitet na podzemna voda
To~ka na monitoring/ Referenci od Nacionalniot koordinaten sistem : _______________________________

Parametar Rezultati
(mg/l)

Metod na
zemawe
primerok
(smesa i
sl.)

Normalen
analiti~ki
opseg

Metoda/teh
nika na
analiza

19.09.2
007

Datum Datum Datum

pH 7

Temperatura
Elektri~na
provodlivost EC

909

Amoniumski azot NH4-N 0.050

Rastvoren kislorod
O2(r-r)
Ostatoci od isparuvawe
(180oC)
Kalcium Ca
Kadmium Cd
Hrom Cr
Hlor Cl
Bakar Cu
Cijanidi Cn, vkupno
@elezo Fe
Olovo Pb
Magnezium Mg
Mangan Mn
@iva Hg
Nikel Ni
Kalium K
Natrium Na
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Kvalitet na podzemna voda
Parametar Rezultati

(mg/l)
Metoda na
zemawe
primerok
(smesa,
zafat i sl.)

Normalen
analiti~ki
opseg

Metoda/teh
nika na
analiza

Datum Datum Datum Datum

Fosfati PO4
Sulfati SO4

Cink Zn
Vkupna bazi~Brst
 (kako CaCO3)
Vkupen organski
jaglerod
Vkupen oksidiran azot
Arsen As
Barium Ba
Bor B
Fluor F
Fenol
Fosfor P
Selen Se
SrebroAg
Nitriti NO2 0.005

Nitrati NO3 23.00

Fekalni bakterii vo
rastvor ( /100mls)

2000

Vkupno bakterii vo
rastvor ( /100mls)

17000

Nivo na vodata (spored
nadmor. vsina na Pula)
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TABELA VII.5.2:  Spisok na sopstvenici/posednici na zemji{teto

Sopstvenik
na

zemji{teto

Lokacija kade {to se vr{i
rasfrlaweto

Podatoci
od mapa

Potreba od Fosforno |ubre za
sekoja farma

Vkupna potreba na Fosforno |ubre za sekoj klient      _________
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TABELA VII.5.3: Rasprostranuvawe

Sopstvenik na zemji{te/Farmer________________________________

Referentna mapa_______________________

Identitet na povr{inata

Vkupna povr{ina (ha)

(a) Upotrebliva povr{ina (ha)

Test na po~vata za Fosfor Mg/l

Datum na pravewe na testot za Fosfor

Kultura

Pobaruva~ka na Fosfor (kg P/ha)

Koli~estvo na mil rasfrlena na samata
farma
(m3/ha)

Proceneto koli~esto Fosfor vo milta
rasfrlena na farmata (kg P/ha)
(b) Volumen {to treba da se aplicira
(m3/ha)
Apliciran fosfor  (kg P/ha)

Vk. koli~estvo vnesena mil (m3)

Vkupna koli~ina {to mo`e da se vnese na farmata.

Koncentracija na Fosfor vo
materijalot {to se rasfrla

    - kg Fosfor/m3

Koncentracija na Azot vo
materijalot {to se rasfrla

     - kg Azot/m3
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TABELA VII.8.1  Ocenka na ambientalnata bu~ava

Nacionalen
koordinaten

sistem

Nivoa na zvu~en pritisok

(5 Sever, 5
Istok)

L(A)eq L(A)10 L(A)90

1. Granica na
instalacijata

Mesto 1: MM2 41° 59' 37,50"
21° 29' 34,12"

66 - 67,5

Mesto 2: MM4 41° 59' 37,72"
21° 29' 41,55"

58 - 62

Mesto 3: MM5 41° 59' 39,37"
21° 29' 38,31"

65 - 70

Mesto 4:
Lokacii
osetlivi na
bu~ava
Mesto 1: MM1 41° 59' 34,20"

21° 29' 32,28"
53 - 55

Mesto 2: MM3 41° 59' 41,73"
21° 29' 37,84"

49 - 53

Mesto 3: MM6 41° 59' 32,40"
21° 29' 41,84"

55 - 60

Mesto 4: MM7 41° 59' 30,34"
21° 29' 38,95"

54 - 58

Zabele{ka: Site lokacii treba da bidat nazna~eni na pridru`nite crte`i.
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TABELA VIII.1.1:  Namaluvawe /  kontrola na tretman

Referenten broj na emisionata to~ka:

Kontrolen
parametar1

Oprema 2 Postojanost
na opremata

Kalibracija
na opremata

Podr{ka na
opremata

Vo ovaa instalacija nema oprema za
spre~uvawe i namaluvawe na emisii

Kontrolen
parametar1

Monitoring koj
treba da se

izvede3

Oprema za
monitoring

Kalibrirawe na
opremata za
monitoring

1 Nabroi gi operativnite parametri na sistemot za tretman/namaluvawe koi ja kontroliraat negovata funkcija.
2 Nabroj ja opremata potrebna za pravilna rabota na sistemot za namaluvawe/tretman.
3 Nabroi gi monitorinzite na kontrolnite parametri, koi treba da se izvedat.
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TABELA IX.1.1 : Monitoring na emisiite i to~ki na zemawe na primeroci

    (1 tabela za sekoja to~ka na monitoring)
Lokalitet Keramidnica

Referenten broj na emisionata to~ka: Ambientalen vozduh-ispust od kotlara-merno mesto M.M.1

Parametar Frekfencija na
monitoring

Pristap do mernite
mesta

Metod na zemawe
na primeroci

Metod na
analiza/
tehnika

Stati~ki
pritisok

Po potreba Pristapno/pregledno Merewe na samoto
mesto

Testo 512/ ME
ISO 10780:1994

Dinami~ki
pritisok

Po potreba Pristapno/pregledno Merewe na samoto
mesto

Testo 512/ ME
ISO 10780:1994

Brzina na gasna
smesa

Po potreba Pristapno/pregledno Merewe na samoto
mesto

Testo 512/ ME
ISO 10780:1994

Temperatura na
gasna smesa

Po potreba Pristapno/pregledno Merewe na samoto
mesto

Testo 925/ ME
ISO 10780:1994

O2

Po potreba Pristapno/pregledno Merewe na samoto
mesto

Testo 33/ME ISO
7935:1992, ME
ISO 12039:2001,
ME ISO
10849:1996 i ME
540

CO Po potreba Pristapno/pregledno Merewe na samoto
mesto

Testo 33/ME ISO
7935:1992, ME
ISO 12039:2001,
ME ISO
10849:1996 i ME
540

CO2 Po potreba Pristapno/pregledno Merewe na samoto
mesto

Testo 33/ME ISO
7935:1992, ME
ISO 12039:2001,
ME ISO
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10849:1996 i ME
540

SO2 Po potreba Pristapno/pregledno Merewe na samoto
mesto

Testo 33/ME ISO
7935:1992, ME
ISO 12039:2001,
ME ISO
10849:1996 i ME
540

NOx Po potreba Pristapno/pregledno Merewe na samoto
mesto

Testo 33/ME ISO
7935:1992, ME
ISO 12039:2001,
ME ISO
10849:1996 i ME
540

Referenten broj na emisionata to~ka: nivo na bu~ava

Parametar Frekfencija na
monitoring

Pristap do mernite
mesta

Metod na zemawe
na primeroci

Metod na
analiza/
tehnika

M.M.1-ju`no od
pogonite na 20
m

Po potreba Pristapno/pregledno Merewe na samoto
mesto

Testo 815/ IEC
651

M.M.2- pome|u
pogonite

Po potreba Pristapno/pregledno Merewe na samoto
mesto

Testo 815/ IEC
651

M.M.3- severno
od pogonite na
20 m

Po potreba Pristapno/pregledno Merewe na samoto
mesto

Testo 815/ IEC
651

M.M.4- vo
pogonot za
hartija do
ma{ini

Po potreba Pristapno/pregledno Merewe na samoto
mesto

Testo 815/ IEC
651

M.M.5- vo
pogonot za vre}i
do ma{ini

Po potreba Pristapno/pregledno Merewe na samoto
mesto

Testo 815/ IEC
651
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Referenten broj na emisionata to~ka: otpadni vodi- kanal posle filter

Parametar Frekfencija na
monitoring

Pristap do mernite
mesta

Metod na zemawe
na primeroci

Metod na
analiza/
tehnika

pH Po potreba Pristapno/pregledno Na samoto mesto-
zafaten primerok

Standardni
metodi za
ispituvawe na
kvalitet na
vodi

t (° C) Po potreba Pristapno/pregledno Na samoto mesto-
zafaten primerok

Standardni
metodi za
ispituvawe na
kvalitet na
vodi

HPK (mg/l) Po potreba Pristapno/pregledno Na samoto mesto-
zafaten primerok

Standardni
metodi za
ispituvawe na
kvalitet na
vodi

BPK (mg/l) Po potreba Pristapno/pregledno Na samoto mesto-
zafaten primerok

Standardni
metodi za
ispituvawe na
kvalitet na
vodi

Vkupen suv
ostatok na 105 °
C (mg/l)

Po potreba Pristapno/pregledno Na samoto mesto-
zafaten primerok

Standardni
metodi za
ispituvawe na
kvalitet na
vodi

Suspendirani
materii (mg/l)

Po potreba Pristapno/pregledno Na samoto mesto-
zafaten primerok

Standardni
metodi za
ispituvawe na
kvalitet na
vodi

Ostatok posle
`arewe na 600°
C (mg/l)

Po potreba Pristapno/pregledno Na samoto mesto-
zafaten primerok

Standardni
metodi za
ispituvawe na
kvalitet na
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vodi
Rastvoreni
organski
materii (mg/l)

Po potreba Pristapno/pregledno Na samoto mesto-
zafaten primerok

Standardni
metodi za
ispituvawe na
kvalitet na
vodi

Suv ostatok na
filtrirana
voda (mg/l)

Po potreba Pristapno/pregledno Na samoto mesto-
zafaten primerok

Standardni
metodi za
ispituvawe na
kvalitet na
vodi

Nitrati (mg/l) Po potreba Pristapno/pregledno Na samoto mesto-
zafaten primerok

Standardni
metodi za
ispituvawe na
kvalitet na
vodi

Nitriti (mg/l) Po potreba Pristapno/pregledno Na samoto mesto-
zafaten primerok

Standardni
metodi za
ispituvawe na
kvalitet na
vodi

Hloridi (mg/l) Po potreba Pristapno/pregledno Na samoto mesto-
zafaten primerok

Standardni
metodi za
ispituvawe na
kvalitet na
vodi

Sulfati  (mg/l) Po potreba Pristapno/pregledno Na samoto mesto-
zafaten primerok

Standardni
metodi za
ispituvawe na
kvalitet na
vodi

Al (mg/l) Po potreba Pristapno/pregledno Na samoto mesto-
zafaten primerok

Standardni
metodi za
ispituvawe na
kvalitet na
vodi
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Lokalitet Maxari

Referenten broj na emisionata to~ka: Ambientalen vozduh-ispust od kotlara-merno mesto M.M.1

Parametar Frekfencija na
monitoring

Pristap do mernite
mesta

Metod na zemawe
na primeroci

Metod na
analiza/
tehnika

Stati~ki
pritisok

Po potreba Pristapno/pregledno Merewe na samoto
mesto

Testo 512/ ME
ISO 10780:1994

Dinami~ki
pritisok

Po potreba Pristapno/pregledno Merewe na samoto
mesto

Testo 512/ ME
ISO 10780:1994

Brzina na gasna
smesa

Po potreba Pristapno/pregledno Merewe na samoto
mesto

Testo 512/ ME
ISO 10780:1994

Temperatura na
gasna smesa

Po potreba Pristapno/pregledno Merewe na samoto
mesto

Testo 925/ ME
ISO 10780:1994

O2

Po potreba Pristapno/pregledno Merewe na samoto
mesto

Testo 33/ME ISO
7935:1992, ME
ISO 12039:2001,
ME ISO
10849:1996 i ME
540

CO Po potreba Pristapno/pregledno Merewe na samoto
mesto

Testo 33/ME ISO
7935:1992, ME
ISO 12039:2001,
ME ISO
10849:1996 i ME
540

CO2 Po potreba Pristapno/pregledno Merewe na samoto
mesto

Testo 33/ME ISO
7935:1992, ME
ISO 12039:2001,
ME ISO
10849:1996 i ME
540

SO2 Po potreba Pristapno/pregledno Merewe na samoto
mesto

Testo 33/ME ISO
7935:1992, ME
ISO 12039:2001,
ME ISO
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10849:1996 i ME
540

NOx Po potreba Pristapno/pregledno Merewe na samoto
mesto

Testo 33/ME ISO
7935:1992, ME
ISO 12039:2001,
ME ISO
10849:1996 i ME
540

Referenten broj na emisionata to~ka: nivo na bu~ava

Parametar Frekfencija na
monitoring

Pristap do mernite
mesta

Metod na zemawe
na primeroci

Metod na
analiza/
tehnika

M.M.1- kaj
kompresor na 10
m

Po potreba Pristapno/pregledno Merewe na samoto
mesto

Testo 815/ IEC
651

M.M.2- kaj
magacin za
surovini na 10 m

Po potreba Pristapno/pregledno Merewe na samoto
mesto

Testo 815/ IEC
651

M.M.3- vo
kotlara

Po potreba Pristapno/pregledno Merewe na samoto
mesto

Testo 815/ IEC
651

M.M.4-  vo
Velpap

Po potreba Pristapno/pregledno Merewe na samoto
mesto

Testo 815/ IEC
651

M.M.5- ma{ini Po potreba Pristapno/pregledno Merewe na samoto
mesto

Testo 815/ IEC
651

Referenten broj na emisionata to~ka: otpadni vodi- {ahta pred vlez vo gradska kanalizacija

Parametar Frekfencija na
monitoring

Pristap do mernite
mesta

Metod na zemawe
na primeroci

Metod na
analiza/
tehnika

pH Po potreba Pristapno/pregledno Na samoto mesto-
zafaten primerok

Standardni
metodi za
ispituvawe na
kvalitet na
vodi
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t (° C) Po potreba Pristapno/pregledno Na samoto mesto-
zafaten primerok

Standardni
metodi za
ispituvawe na
kvalitet na
vodi

HPK (mg/l) Po potreba Pristapno/pregledno Na samoto mesto-
zafaten primerok

Standardni
metodi za
ispituvawe na
kvalitet na
vodi

BPK (mg/l) Po potreba Pristapno/pregledno Na samoto mesto-
zafaten primerok

Standardni
metodi za
ispituvawe na
kvalitet na
vodi

Vkupen suv
ostatok na 105 °
C (mg/l)

Po potreba Pristapno/pregledno Na samoto mesto-
zafaten primerok

Standardni
metodi za
ispituvawe na
kvalitet na
vodi

Suspendirani
materii (mg/l)

Po potreba Pristapno/pregledno Na samoto mesto-
zafaten primerok

Standardni
metodi za
ispituvawe na
kvalitet na
vodi

Ostatok posle
`arewe na 600°
C (mg/l)

Po potreba Pristapno/pregledno Na samoto mesto-
zafaten primerok

Standardni
metodi za
ispituvawe na
kvalitet na
vodi

Rastvoreni
organski
materii (mg/l)

Po potreba Pristapno/pregledno Na samoto mesto-
zafaten primerok

Standardni
metodi za
ispituvawe na
kvalitet na
vodi

Suv ostatok na
filtrirana
voda (mg/l)

Po potreba Pristapno/pregledno Na samoto mesto-
zafaten primerok

Standardni
metodi za
ispituvawe na
kvalitet na
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vodi
Nitrati (mg/l) Po potreba Pristapno/pregledno Na samoto mesto-

zafaten primerok
Standardni
metodi za
ispituvawe na
kvalitet na
vodi

Nitriti (mg/l) Po potreba Pristapno/pregledno Na samoto mesto-
zafaten primerok

Standardni
metodi za
ispituvawe na
kvalitet na
vodi

Hloridi (mg/l) Po potreba Pristapno/pregledno Na samoto mesto-
zafaten primerok

Standardni
metodi za
ispituvawe na
kvalitet na
vodi

Sulfati  (mg/l) Po potreba Pristapno/pregledno Na samoto mesto-
zafaten primerok

Standardni
metodi za
ispituvawe na
kvalitet na
vodi

Al (mg/l) Po potreba Pristapno/pregledno Na samoto mesto-
zafaten primerok

Standardni
metodi za
ispituvawe na
kvalitet na
vodi
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TABELA IX.1.2  Merni mesta i monitoring na `ivotnata sredina

    (1 tabela za sekoja to~ka na monitoring)

Referenten broj na to~kata na monitoring:

Parametar Frekfencija na
monitoring

Pristap do
to~kite na
monitoring

Metod na zemawe
na primeroci

Metod na analiza/
tehnika

Vo ovaa
instalacija ne se
vr{i monitoring
na `ivotnata
sredina
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1. Obem 

A.D. "Komuna", Skopje, Proizvodstvo na hartija i ambala`a, podnesuva 
barawe za dozvola za usoglasuvawe so operativen plan do 
Ministerstvoto za `ivotna sredina i prostorno planirawe za svoite 
instalacii na lokacija Keramidnica (star objekt) i Maxari (nov 
objekt). Spored sodr`inata na formularot na baraweto Aplikantot 
treba da dostavi informacii za sopstvenosta na zemji{teto i 
objektite. 

Informaciite vo ovoj izve{taj se uredeni taka da gi zadovolat 
barawata na Ministerstvoto za `ivotna sredina i prostorno 
planirawe vo vrska so procesot na podnesuvawe barawe za 
integrirano spre~uvawe i kontrola na zagaduvaweto, odnosno barawe 
za dozvola za usoglasuvawe so operativen plan. 
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2. Voved 

A.D. "Komuna", Skopje, Proizvodstvo na hartija i ambala`a e osnovana 
vo 1947 godina pod imeto "Mukava" kako prva fabrika vo Makedonija 
za proizvodstvo na lepenka. Vo 1968 godina zapo~nuva so proizvodstvo 
na hartija, a vo 1971 godina so proizvodstvo na natron vre}i. Vo 1979 
godina A.D. "Komuna", otvara nov objekt vo naselba Maxari za 
proizvodstvo na karton i katronska ambala`a. Vo 1996 godina A.D. 
"Komuna", Skopje, pretrpuva transformacija (privatizacija), a vo 2001 
godina dobiva dominanten sopstvenik "Valkarton" Logatec od 
Slovenija.  

A.D. "Komuna", Skopje prestavuva najgolem kapacitet vo R. Makedonija 
za proizvodstvo na hartija i ambala`a. 

A.D. "Komuna" Skopje, Proizvodstvo na hartija i ambala`a e locirana 
na dve lokacii: "Komuna" (star objekt) vo naselba Keramidnica i 
"Komuna" (nov objekt) vo naselba Maxari.  

Glavna dejnost koja se odviva vo instalacijata vo stariot objekt vo 
naselba Keramidnica e prerabotka na sekundarna hartija i izrabotka 
na vre}i, dodeka na noviot objekt vo naselba Maxari e izrabotka na 
karton i kartonska ambala`a.   

Vo Dodatok 1 e prika`an izvod od Centralniot registar, a Re{enie za 
izvr{ena promena  kaj delovnite subjekti e prilo`ena vo Dodatok 2 
kon ovoj Prilog.  

Sopstvenosta na objektite i na zemji{teto na dvete lokacii e dadeno 
podolu: 

Lokalitet - Maxari 

Soglasno re{enieto br. Up. br.13-5901 od 04.12.1989 na A.D. "Komuna", 
Skopje i e dodeleno grade`no neizgradeno zemji{te, na koe A.D. 
"Komuna", Skopje ima  izgradeno objekti. Ovoj imot pokasno se 
oformuva vo KP 142/1, evidentiran vo Posedoven list br. 920. 
Vkupniot imot na lokalitetot Maxari zafa}a povr{ina od 84 050 m2, 
od koi 11 976 m2  se pod objekti, a 72 074 m2 se neplodno zemji{te. 
Celokupnoto zemji{te pripa|a vo industriska zona. Ova zemji{te 
treba da bide regulirano so noviot Urbanisti~ki plan, a potoa da se 
izvr{i otkup na zemji{teto. 

Sopstvenosta na objektite i na zemji{teto na A.D. "Komuna", Skopje za 
lokalitetot  vo Maxari  se potvrduva so re{enija i soglasnosti, koi 
se dadeni vo Dodatok 3 od ovoj Prilog i toa:  
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• Posedoven list br. 920; 

• Re{enie za dodeluvawe na koristewe grade`no neizgradeno 
zemji{te br. 13-5901 od 04.12.1989 godina; 

• Uverenie za izvr{eni promeni Up br. 1118/4384 od 23.06.2004 
godina;  

• Odobrenie za gradba na pogon za proizvodstvo na talasesta 
lepenka i ambala`a br. 150/77 od 02.11.1977 godina; 

• Odobrenie  za gradba za Kotlara  i Mazutara br. 150/77 od 
13.11.1978 godina; 

• Re{enie br. 06-214/1 od 27.04.1977 godina; 

• Re{enie br. 06-874/1 od 07.10.1977 godina; 

• Vremeno odobrenie br. 15-479/1 od 18.02.1985 godina; 

• Re{enie br. 15-479 od 04.02.1985 godina; 

• Re{enie br. 15-698 od 12.04.1989 godina za Magacin za ambala`ni 
proizvodi. 

• Na lokalitetot vo naselba Maxari pod zakup e izdaden Magacin 
za gotovi proizvodi so povr{ina od 1490 m2.      

Lokalitet Keramidnica 

Lokalitetot Keramidnica ima vkupna povr{ina od 58 244 m2 od koja 
pod objekti se 13 570 m2. 

Se napomenuva deka na lokalitetot Keramidnica del od objektite se 
sopstvenost na A.D. "Komuna" Skopje, utvrdeno so Re{enie br. 03-5872 
od 30.10.2003 godina, a samo za dva objeka se vodi sudski spor za 
utvrduvawe na sopstvenosta na objektite (pod reden br 3 i 7) {to se 
nao|aat na KP 2130, za koi se o~ekuva celosno pozitiven ishod. So 
ogled na toa {to objektite se vo sopstvenost na A.D. "Komuna" Skopje, 
utvrdeno i so ve{ta~ewe, kako rezultat na navedenoto se o~ekuva 
pozitivna sudska odluka. Kako sledna aktivnost e celosen otkup na 
zamji{teto, odnosno transformacija na sopstvenosta na zemji{teto 
pod objektite i zemji{teto koe slu`i za redovno koristewe od strana 
na A.D. "Komuna" Skopje, a istoto }e se re{i po donesuvawe na Detelen 
Urbanisti~ki Plan na nivo na Op{tina Gazi Baba. 

Sopstvenosta na objektite i na zemji{teto na A.D. "Komuna" Skopje za 
lokalitetot  vo Keramidnica  se potvrduva so re{enija i soglasnosti, 
koi se dadeni vo Dodatok 4 od ovoj Prilog i toa: 

• Re{enie za osnovawe na fabrikata br. 2106 od 6.03.1947 godina; 



Barawe za dozvola za usoglasuvawe so operativen plan 

A.D. “Komuna”, Skopje, Proizvodstvo na hartija i ambala`a                            Strana 6 od 88 
Prilog I.1                                                                                                           

• Odluka za donesuvawe na Detalen Urbanisti~ki Plan br. 07- 
459/9 od 08.06. 2005 godina; 

• Re{enie br. 4275 od 23.10.2003 godina; 

• Re{enie br. 17680 od 25.08.1967 godina za Pogon Hartija; 

• Re{enie za odzemawe na vladenie na nacionalizirano 
neizgradeno grade`no zemji{te dodeleno na trajno koristewe za 
izgradba na parking plac i pristapen pat br. 01- 11669, od 
9.10.1964 godina; 

• Re{enie br. 5421/49 od 23.5.1949 godina; 

• Re{enie br. 18531 od 20.10.1969 godina, Pogon za prozvodstvo na 
Natron vre}i, portirnica, so administrativni prostorii; 

• Re{enie br. 6150 od 14.11.1968 godina za prozvodstvo na Natron 
vre}i, portirnica i pristapni pati{ta;  

• Re{enie br. 13-6596 od 25.12.1968 za dogradba na pogon i 
fundament za trafostanica; 

• Arhitektonsko urbanisti~ki uslovi br. 17 3484-u od 08.11.1968 
godina; 

• Re{enie br. 17426/1 od 01.8.1967 godina za Kotlarnica za kotli 
na mazut so Urbanisti~ka soglasnost; 

• Re{enie za bunar br. 14892 od 26.06.1967 godina; 

• Re{enie za monta`na hala vo krugot na fabrikata br. 17426 od 
01.8.1967 godina; 

• Re{enie za magacin za dizel gorivo br. 15-4983 od 26.07.1985; 

• Vremeno Re{enie za monta`na nastre{nica br. 4983 od 22.10.1985 
godina; 

• Re{enie za Nastre{nica i platforma  br. 4983/1 od 26.07.1985 
godina. 

 

Na lokalitetot vo naselba Keramidnica pod zakup se dadeni 
slednive objekti: 

• Upravna zgrada br. 2 pod zakup ....... ..........................................678 m2 

• Ma{insko 1 i 2 br. 5 alinea 3 i 4  pod zakup............................455 m2 

• Magacin za Lepenka so del od laboratorija br. 6 pod zakup ..295 m2 

• Ambulanta i administrativni prostorii br. 8  pod zakup..... 235 m2 

• Del od Pogon za kesi br. 11 pod zakup........... ...........................500 m2 
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• Magacin za  vre}i  br. 13 pod zakup ..... ..................................1226 m2 

 

Napomena: Broevite so koi se imenuvani objekti vo tekstot pogore 
se isti so broevite so koi se ozna~eni istite vo legendite dadeni 
vo Raspored na objektite na lokacijata prika`ani vo Dodatok 3 od 
Prilog I.2 . 
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Dodatok 1 

 

 

Izvod od centralniot registar na R. Makedonija 
(faksimil)
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1. Obem 

A.D. "Komuna", Skopje, Proizvodstvo na hartija i ambala`a, podnesuva 
barawe za dozvola za usoglasuvawe so operativen plan do 
Ministerstvoto za `ivotna sredina i prostorno planirawe za svoite 
instalacii na lokacija Keramidnica (star objekt) i Maxari (nov 
objekt). Spored sodr`inata na formularot na baraweto Aplikantot 
treba da dostavi informacii za lokacijata na instalaciite. So ogled 
na toa {to dvata objekta se nao|aat na ista teritorijalna podelba, 
op{tina Gazi Baba, uslovite va`at za dvata objekta podednakvo. 

Informaciite vo ovoj izve{taj se uredeni taka da gi zadovolat 
barawata na Ministerstvoto za `ivotna sredina i prostorno 
planirawe vo vrska so procesot na podnesuvawe barawe za 
integrirano spre~uvawe i kontrola na zagaduvaweto, odnosno barawe 
za dozvola za usoglasuvawe so operativen plan. 
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2. Voved 

Instalacijata A.D. "Komuna", Skopje, Proizvodstvo na hartija i 
ambala`a za koja{to se bara dozvolata e locirana na dve lokacii, 
star objekt vo naselba Keramidnica i nov objekt vo naselba Maxari, 
Skopje.   

A.D. "Komuna", Skopje (star objekt) Keramidnica e locirana vo 
op{tina Gazi Baba. Vo odnos na objektite vo okolinata "Komuna" go 
ima slednoto opkru`uvawe: 

• Na ju`nata strana objektite se grani~at so koritoto na rekata 
Vardar, na rastojanie od okolu 50 metri;  

• Na zapadnata strana pokraj nekolku privatni ku}i se grani~i so 
asfaltirana pateka koja vodi kon rekata Vardar i naselbata 
Aerodrom, a preku patekata se nao|a "Toplana Istok" na 
rastojanie od okolu 80 metri od objektite; 

• Na severnata strana objektite se grani~at so glaven pristapen 
pat odnosno ul."516", a potoa so nekolku privatni ku}i koi se 
navlezeni vo samata lokacija so objektite, a so eden del 
neposredno se grani~at so objektite na FAS "11 Oktomvri"; 

• Na isto~nata strana objektite neposredno se grani~at so 
objektite na FAS "11 Oktomvri". 

A.D. "Komuna", Skopje (nov objekt Maxari) e locirana vo 
industriskata zona na op{tina Gazi Baba, Skopje.  

Vo odnos na objektite vo okolinata "Komuna" go ima slednoto 
opkru`uvawe: 

• Od severnata strana objektite se grani~at so ulicata "Romanija" 
koja vodi do skladot na "Tehnometal - Vardar", a preku ulicata se 
nao|aat `elezni~kite koloseci od `elezni~kata pruga. Od ovaa 
strana objektite delumno se grani~at so privatni ku}i; 

• Od zapadnata strana objektite ne grani~at so nikakvi objekti, 
tuka ima asfalten pat koj vodi kon glavniot vlez, a preku patot 
ima neizgraden prazen prostor i nivi;  

• Od ju`nata strana objektite se grani~at so asfaltiran pat, a 
preku patot se nao|aat objektite na "Jugosurovina"; 

• Na isto~nata strana objektite se grani~at so skladi{tata na 
"Merkur - Import", Skopje koi se postaveni na rastojanie od okolu 
100 m.  
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Vo Dodatok 1 od ovoj Prilog e dadena Lokacijata na A.D. "Komuna" vo 
naselba Maxari i Keramidnica vo ramkite na op{tinata Gazi Baba, 
dodeka satelitskite snimki na lokaciite se dadeni vo Dodatok 2.  
Skica i raspored na objektite za dvete lokacii e prika`ano vo 
Dodatok 3,  dodeka Izvod od Urbanisti~ki plan za dvete lokacii e 
daden vo Dodatok 4. Kopija od Katastarski Plan-Maxari e dadeno vo 
Dodatok 5. Vo Dodatok 6 e prika`ana Ru`a na vetrovi, a Topografska 
karta na lokacijata e prika`ana vo Dodatok 7.  

2.1 Geografska polo`ba na op{tina Gazi Baba 

Op{tina Gazi Baba se nao|a vo severniot del na Republika 
Makedonija i se prostira vo isto~niot del na Skopskata kotlina i na 
gradot Skopje. 

Op{tina Gazi Baba zafa}a povr{ina od 92 km2. Skopskata kotlina, vo 
~ii granici se nao|a i teritorijata na op{tina Gazi Baba, se nao|a vo 
severniot del na Republika Makedonija vo gorniot tek na rekata 
Vardar, i se protega od 41° 42' do 42° 21' severna geografska {irina i 
18°  45' do 19° 29' 30" isto~na geografska dol`ina.  

Spored reljefot, op{tinata Gazi Baba e podra~je kade pogolemiot 
del od nejzinata teritorija (centralniot, jugozapadniot i ju`niot) se 
nao|a vo ramnica, odnosno reljefot na teritorijata na Op{tinata se 
sostoi od pove}e raznovidni morfolo{ki elementi i oblici.  

Na teritorijata na op{tina Gazi Baba te~at pogolemi i pomali reki 
me|u koi: Vardar, Ra{tanski Potok (vo s.Ra{tak), Stra{ka 
(Bula~anska) Reka vo s.Bula~ani i Cre{evska Reka (s. Stajkovci). 

Vo potesniot prostor na aluvijalnite ramnini na op{tinata i 
po{iroko se javuvaat golemi rezervi na podzemni vodi, kako bunarski 
taka i arterski. Najizda{ni tereni so podzemni vodi se nao|aat vo 
neposredna blizina na r. Vardar na dlabo~ina od 2 do 18 metri. 

Teritorijata na op{tina Gazi Baba e pod vlijanie na dve klimi: 
izmeneta sredozemna i umereno kontinentalna, {to vo zima 
predizvikuva pojava na studeni kontinentalni i vla`ni periodi, a vo 
leto topli kontinetalni i suvi mediteranski periodi. 

Prose~nata godi{na temperatura na vozduhot vo op{tina Gazi Baba 
iznesuva +12,5 ° C. Minimalnata apsolutna godi{na temperatura na 
vozduhot iznesuva - 22,9 ° C, a maksimalnata +42,4 ° C. 

Prose~nata godi{na relativna vla`nost na vozduhot iznesuva 70%. 
Prose~en godi{en broj na vedri denovi vo godinata e 70, a  obla~ni 
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denovi - 107. Prose~nata godi{na koli~ina na vrne`i iznesuva 516,1 
mm/m2. Prose~niot godi{en broj na denovi so vrne`i e 112, so magla 
81, a so poledica 0,6. Vo ova podra~je, apsolutno najvisokata 
temperatura na vozduhot e + 42,4 °C, dodeka apsolutno najniskata 
temperatura na vozduhot e -25,6 °C. 

Srednata godi{na relativna vla`nost na vozduhot za Skopje e me|u 67 
i 78 %. Najniska relativna vla`nost na vozduhot se javuva vo tekot na 
juli i avgust i iznesuva od 54% do 69%. 

Na teritorijata na op{tina Gazi Baba, duvaat tri vida vetrovi: 
Povardarec, Jugoveter i veter od severo - zapad. Povardarecot duva 
od [ar Planina dol` rekata Vardar, prema ju`nite delovi na R. 
Makedonija. Preku leto e suv, a vo zima i esen e propraten so vrne`i. 
Jugoveterot duva od sprotiven pravec na veterot Povardarec, topol 
vetar i redovno propraten so do`d. Veterot {to duva od Ka~anik kon 
Skopje, po dolinata na rekata Lepenec e sli~en na Povardarecot. 
Brzinata na vetrovite iznesuva: maksimalnata od 29 do 30 km/h, 
srednata od 14 do 21 km/h, a minimalnata od 1do 5 km/h. 

Vo Skopskata kotlina, orografskite uslovi imaat golemo vlijanie na 
pravecot na dvi`ewe na vetrovite. Prose~nata godi{na za~estenost 
na vetrovite e vo osum pravci, a nivnata brzina izrazena vo m/s, za 
Skopje - Petrovec e prika`ana vo Dodatok 6 od ovoj Prilog.  
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Dodatok 1 Lokacija na A.D. "Komuna" vo ramkite na op{tina Gazi Baba  

 
 
 
 

Маџари 

Керамидница 
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Dodatok 2 Satelitska snimka  

 

AD "Komuna" Keramidnica 

Koordinati:   N: 41° 31' 31.96"  

                         E: 21° 27' 23.84" 

 

 

 

Komuna 
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AD "Komuna" Maxari 

Koordinati:   N: 41° 59' 43.87"  

                         E: 21° 29' 23.94" 

 

Komuna
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    Stranica 10 od 19 

Dodatok 3 Raspored na objektite na lokacijata 

Raspored na objekti na lokacija-Keramidnica 

 

 



Barawe za dozvola za usoglosuvawe so operativen plan 

AD Komuna Skopje, Proizvodstvo na hartija i ambala`a                    Stranica 11 od 19 
Prilog I.2                                                                                
   

Raspored na objekti na lokacija-Maxari 
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Legenda: 

1. Potrirnica 

2. Vaga 

3. Branovidna ambala`a 

4. Aneks (garderoba, restoran, uprava) 

5. Toplana 

6. Cisterna za mazut 

7. Pumpna stanica 

8. Vnatre{en pat-plato 

9. Parking 

10. Rezervna povr{ina od II faza 

11. Kompresorska stanica 

12. Bunar 

13. Ciklon 

14. Prodavnica so magacinski prostor 
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Raspored na objekti na lokacija-Maxari 
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Dodatok 4 Izvod od Urbanisti~ki plan  
Detalen Urbanisti~ki Plan-Keramidnica 
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Predlog Plan, Sintezen plan-Keramidnica 
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Detalen Urbanisti~ki, Sintezen prikaz-Maxari 
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Dodatok 5 Kopija od Katastarski Plan-Maxari 
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Dodatok 6 Ru`a na vetrovi 

 

Prose~na za~estenost i brzina na vetrovite (m/s) vo tekot na 
godinata, vo osum pravci, za Skopje - Petrovec 
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Dodatok 7 Topografska karta na lokacijata  

 

 



Barawe za dozvola za usoglasuvawe so operativen plan

A.D. “Komuna”, Skopje, Proizvodstvo na hartija i ambala`a                  Strana 1 od 82
Prilog II

PRILOG II

OPIS NA INSTALACIJATA, NEJZINITE
TEHNI^KI DELOVI I DIREKTNO POVRZANITE
AKTIVNOSTI

A.D. „Komuna”, Skopje,

Proizvodstvo na hartija i ambala`a,

Barawe za dozvola za usoglasuvawe

so operativen plan



Barawe za dozvola za usoglasuvawe so operativen plan

A.D. “Komuna”, Skopje, Proizvodstvo na hartija i ambala`a                  Strana 2 od 82
Prilog II

PRILOG II

OPIS NA INSTALACIJATA, NEJZINITE TEHNI^KI DELOVI I
DIREKTNO POVRZANITE AKTIVNOSTI

SODR@INA

1. Obem.................................................................................................................. 5

2. Opis na instalacijata vo Maxari............................................................... 6

2.1. Makrolokacija na A.D. "Komuna", Skopje (nov objekt Maxari) .......... 6

2.2. Izbor na surovini...................................................................................... 7

2.3. Oprema za proizvodstvo na branovidni karton (plo~i) i

konfenkcionirawe na istite vo kutii............................................................ 8

2.4. Asortiman na proizvodi........................................................................... 9

3. Opis na tehnolo{kiot proces................................................................... 11

3.1. Izrabotka na branovidni kartoni - plo~i ......................................... 14

3.1.1 Podgotovka na lepilo ............................................................................. 17

3.2. Konfekcionirawe na branoviden karton vo kutii.......................... 18

3.3. Izrabotka na branovidni kutii............................................................ 19

3.3.1 Izrabotka na fotopolimerni kli{ea ................................................. 19

3.4. Dorabotka................................................................................................... 22

4. Laboratorija ................................................................................................. 34

5. Vodosnabduvawe .......................................................................................... 35

6. Opis na kotlarata........................................................................................ 36

7. Opis na mehanizacija .................................................................................. 37



Barawe za dozvola za usoglasuvawe so operativen plan

A.D. “Komuna”, Skopje, Proizvodstvo na hartija i ambala`a                  Strana 3 od 82
Prilog II

1. Opis na instalacijata vo Keramidnica.................................................. 39

1.1. Makrolokacija na A.D. "Komuna", Skopje (star objekt

Keramidnica) ....................................................................................................... 39

2. Opis na tehnolo{kiot proces................................................................... 42

2.1. Servis za hartija ...................................................................................... 42

2.2. Pogon za proizvodstvo na hartija......................................................... 46

2.2.1 Priprema na masa ..................................................................................... 46

2.2.2 Izrabotka na hartija................................................................................ 50

2.2.3 Tehni~ki opis na ma{inite i opremata koi se koristat vo

procesot na proizvodstvo na hartija t.e. vo priprema na hartiena

masa 54

2.3. Pogon za proizvodstvo na hartiena ambala`a (vre}i i kesi) ........ 58

2.3.1 Tehnologija na izrabotka na rakavci................................................... 58

2.3.1.1Tehnologija na izrabotka na vre}i

 60

2.3.2 Proizvodstvo na kesi.............................................................................. 63

2.3.2.1 Tehnologija na izrabotka na kesi........................................................ 64

2.3.3 Proizvodstvo na pe~atena reklamna hartija ..................................... 65

2.3.4 Proizvodstvo na plastificirana hartija.......................................... 66

2.3.5 Proizvodstvo na hartija vo tabaci ...................................................... 67

2.3.6 Proizvodstvo na rolni so pomala dimenzija .................................... 68

3. Opis na kotlarata........................................................................................ 71

4. Laboratorija ................................................................................................. 72

5. Vodosnabduvawe .......................................................................................... 73

6. Opis na mehanizacija .................................................................................. 74

Dodatok 1 Tehnolo{ka {ema na Pogonot za proizvodstvo na hartija ..... 77



Barawe za dozvola za usoglasuvawe so operativen plan

A.D. “Komuna”, Skopje, Proizvodstvo na hartija i ambala`a                  Strana 4 od 82
Prilog II

Dodatok 2 Tehnolo{ka {ema na Pogon za proizvodstvo na hartiena

ambala`a (vre}i i kesi) .................................................................................... 81



Barawe za dozvola za usoglasuvawe so operativen plan

A.D. “Komuna”, Skopje, Proizvodstvo na hartija i ambala`a                  Strana 5 od 82
Prilog II

1. Obem

A.D. "Komuna" Skopje, Proizvodstvo na hartija i ambala`a,
podnesuva barawe za dozvola za usoglasuvawe so operativen
plan do Ministerstvoto za `ivotna sredina i prostorno
planirawe za svoite instalacii na lokacija Keramidnica (star
objekt) i lokacija Maxari (nov objekt). Spored sodr`inata na
formularot na baraweto, A.D. "Komuna" Skopje treba da dostavi
informacii za opis na instalacijata, nejzinite tehni~ki
delovi i direktno povrzanite aktivnosti.

Informaciite vo ovoj izve{taj se uredeni taka da gi zadovolat
barawata na Ministerstvoto za `ivotna sredina i prostorno
planirawe vo vrska so procesot na podnesuvawe barawe za
integrirano spre~uvawe i kontrola na zagaduvaweto, odnosno
barawe za dozvola za usoglasuvawe so operativen plan.
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2. Opis na instalacijata vo Maxari

A.D. "Komuna", Skopje (nov objekt Maxari) raspolaga so tehni~ki
linii za proizvodstvo na branoviden karton, kako i nejzino
konfekcionirawe vo ambala`ni kutii.

Proizvodnata linija e pu{tena vo upotreba vo 1979 godina i
denes A.D. "Komuna", Skopje e najgolem proizveduva~ na
ambala`a vo R. Makedonija.

Proektiraniot kapacitet za proizvodstvo na branoviden karton
na A.D. "Komuna", Skopje (nov objekt Maxari) e 20.000 toni
godi{no (za rabotewe vo tri smeni). Minatata godina
instalacijata ostvarila proizvodstvo na plo~i od branovidna
lepenka od 13.500 toni ili 24.269.000 m2 i 7.879 toni ili
14.069.000 m2 kartonski kutii. Vo instalacijata dnevno se
proizveduvaat 54.4 t ili 97.858 m2 plo~i kako i 31.7 t ili 56.729
m2 kutii.

A.D. "Komuna", Skopje (nov objekt Maxari) aplicira za godi{no
proizvodstvo od 18.000 - 20.000 toni (dvosmensko rabotewe)
ostvarlivo so modernizacija ili nabavka na nova ma{inskata
linija za  proizvodstvo na karton.

Instalacijata raboti 248 dena vo godinata (soglasno operativen
plan), odnosno pet dena vo nedelata od ponedelnik do petok vo
dve rabotni smeni so rabotno vreme od 06:00 - 14:00 h i od 14:00
- 22:00 h.

2.1. Makrolokacija na A.D. "Komuna", Skopje (nov objekt Maxari)

A.D. "Komuna", Skopje (nov objekt Maxari) e locirana vo
industriskata zona na op{tina Gazi Baba, na oddale~enost 7 km
od centarot na Skopje.

Kompleksot raspolaga so neophodna infrastruktura specijalno
izgradena za osnovnata dejnost na fabrikata, za proizvodstvo
na karton i ambala`a, i istiot ne e preimenuvan ili
improviziran.

Kompleksot e sostaven od pogon za proizvodstvo na ambala`a i
dodatni pomo{ni objekti.

Pogonot za proizvodstvo na branovidna ambala`a se sostoi od
dve rabotni edinici kade se odvivaat proizvodnite procesi,
kako i laboratorija za ispituvawe na fizi~ko - hemiskite
osobini na ambala`ata i hartiite koi se vgraduvaat.

Za izvr{uvawe na dopolnitelnite raboti A.D. "Komuna", Skopje
raspolaga so slednive objekti:
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Od ju`nata strana do glavniot pristapen pat e smestena
portirnicata. Vo centralniot del na lokacijata e smesten
glavniot objekt za proizvodstvo na kartonska ambala`a vo ~ij
aneks e smestena i administrativnata zgrada. Vo
administrativniot del se smesteni administrativnite
prostorii, dodeka vo proizvodniot del se smesteni ma{inski
prostorii i pomo{ni prostorii (rabotilnici, administrativni
prostori i prira~ni magacini, oddelenija i dr.).

Na severniot del od lokacijata e smestena portirnicata za
pomo{niot vlez, odnosno komercijalniot vlez, a isto~no od nea
se postaveni limeni magacini za lesno zapalivi te~nosi. Vo
neposredna blizina e smesten grade`en objekt namenet za
skladirawe na gotova roba, no istiot e izdaden pod naem.

Pome|u ovoj magacin i glavnata proizvodna hala se nao|a
kolskata vaga.

Na isto~niot del od lokacijata paralelno se postaveni
kotlarnicata, nadzemniot rezervoar za mazut i pumpnata
stanica.

Na jugoisto~niot del od lokacijata vo neposredna blizina kaj
pumpnata stanica postoi eden bunar za tehnolo{ka voda, dodeka
drugiot e lociran na jugozapadnata strana pred upravnata
zgrada. Isto taka vo ovoj del se nao|a gasna podstanica, kako i
otkupen punkt za stara hartija.

2.2. Izbor na surovini

Za proizvodstvo na branoviden karton i ambala`a se koristi
surovina koja delumno se nabavuva od uvoz (55%) i surovina
dobiena so reciklirawe na stara otpadna hartija proizvedena
vo pogonot vo Keramidnica koj vleguva vo ramkite na A.D.
"Komuna", Skopje.

Surovinata e namotana na ogromni rolni so razli~na te`ina
koja zavisi od {irinata, dijametarot i te`inata na samata
hartija. Ambala`ata i kartonot se proizveduvaat od surovina -
hartija, koja ima specifi~ni karakteristiki i mo`e da se
klasificira spored funkcijata koja ja obavuva na:

• Fluting - se koristi za izrabotka na branot na kartonot;

• [renc - se vgraduva vo ramniot i vnatre{eniot sloj;

• Teslajner - se vgraduva vo ramniot i pokriven sloj;

• Bel teslajner - se vgraduva vo ramniot i pokrivrn sloj;
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• Kraftlajner - se vgraduva vo ramniot i pokriven sloj.

2.3. Oprema za proizvodstvo na branovidni karton (plo~i) i
konfenkcionirawe na istite vo kutii

A.D. "Komuna", Skopje (nov objekt Maxari) vo Pogon Ambala`a so
svoite rabotni edinici "Velpap" za proizvodstvo na
branoviden karton i "Dorabotka" za konfekcionirawe na
kartonot, negova prerabotka vo kutii i dopolnitelni elementi
gi ima instalirano slednite ma{inski linii dadeni podolu.

Tabela br. 2 Oprema za proizvodstvo na branoviden karton i
ambala`ni kutii

Ma{ina za

proizvodstvo

Proizvoditel Tip Godina na

proizvodstvo

RE

Velpap-ma{ina

za branoviden

karton

Agnati Vimas GO
12

1978 Velpap

Sloter 360 GFM GFM/350 1978 Dorabotka

Sloter 220 GFM GFM/220 1978 Dorabotka

Ma{ina Zaklopna

presa

Rabollini F 1989 Dorabotka

Ma{ina Zaklopna

presa

Rabollini 1978 Dorabotka

Ma{ina za ra~no

{iewe

GFM Lampo105 1978 Dorabotka

Ma{ina za ra~no

{iewe

GFM Lampo105 1978 Dorabotka

Ma{ina za

ma{insko  {iewe

GFM Semi
Lampo

1978 Dorabotka

Ma{ina za

lepewe

avtomatska

GFM Onda
Vega

1978 Dorabotka

Kurioni Curioni 2300 Plus 1996 Dorabotka

Ramna {tanc

ma{ina

Bobst 1575 EEG 1974 Dorabotka

Kejsmejker Isowa PS-6B 1973 Dorabotka

Ma{ina za

lepewe

Marzi BabyLine 1986 Dorabotka

Ma{ina Kromatp. WM 983 2000 Dorabotka
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Paletizerka

Ma{ina

Paletizerka

Filma FP-S30 2005 Dorabotka

Ma{ina za

ka{irawe

Tinkers 1986 Dorabotka

Ma{ina za

se~ewe

Perfekta 1978 Dorabotka

Ma{ina za

popre~no se~ewe

Kraus 1960 1978 Dorabotka

Ma{ina {tanc

gol.

Ekscentar 1978 Dorabotka

Univer. {tanc

ma{ina

1962 1978 Dorabotka

Ris ma{ina 1978 Dorabotka

Kru`ni no`ici Bratstvo KS 1800 1978 Dorabotka

Kru`ni no`ici Bratstvo KS 2400 1978 Dorabotka

Presa za peglawe Kalander 1978 Dorabotka

Ma{ina za

biguvawe

branovidna

lepenka

Krajser 1978 Dorabotka

Ma{ina za

biguvawe,  mala

ma{na

Krajser 1978 Dorabotka

Pakerica za

paleti

Castaldini 1994 Velpap

2.4. Asortiman na proizvodi

Vidot i koli~inite na proizvodite vo instalacijata e diktiran
isklu~ivo od barawata na kupuva~ot. A.D. "Komuna", Skopje go
snabduva pazarot so slednite vidovi proizvodi:

• Branovidni kartoni

A.D. "Komuna", Skopje e vode~ka kompanija vo zemjava po
proizvodstvo na branovidni kartoni. Vo nejzinata programa e
zastapena {iroka lepeza od kvaliteti na branovidni kartoni
koi vo zavisnost od kombinacijata na vgradena hartija kako i
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tipot na branot davaat mo`nost za pakuvawe na najraznovidni
proizvodi.

Branovidniot karton e namenet za izrabotka za ambala`ni
kutii. So intencija da se izleze vo presret na najnovite barawa
na pazarot, vo A.D. "Komuna", Skopje se proizveduva impregniran
branoviden karton so zgolemena mehani~ka cvrstina,
vodootpornost i pogodnost za transport na podolgi relacii i vo
uslovi na zgolemena vla`nost.

• Ambala`ni kutii

Proizvodstvoto na kvalitetni branovidni kartoni ovozmo`uva
izrabotka na razli~ni vidovi ambala`ni kutii. Ovie kutii
mo`e da se pe~atat so razli~ni likovni re{enija vo dve ili tri
boi, a mo`at da bidat i vo najrazli~ni formi i istite se
poznati kako:

• amerikan ednodelni i dvodelni;

• teleskopski;

• samosklopivi;
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3. Opis na tehnolo{kiot proces

Glavna dejnost na instalacijata vo naselba Maxari "Ambala`a"
e proizvodstvo na plo~i od branoviden karton kako i nivno
konfekcionirawe vo kutii.

Istata e sostavena od slednite rabotni edinici i toa:

• Velpap (del za proizvodstvo na branovidni plo~i);

• Dorabotka (del za soodvetno oblikuvawe i obrabotka na
branovidni plo~i vo kutii).

Vo pogonot se instalirani ma{inski linii koi celosno go
zaokru`uvaat tehnolo{kiot proces za proizvodstvo na plo~i i
kutii od branoviden karton, koi soodvestuvaat na strogite
barawa na kupuva~ite.

Konstrukcijata na kartonskite kutii dobieni so kombinacija na
razli~ni kvaliteti na hartija ovozmo`uva izdr`livost i na
najgolemi optovaruvawa. Tehnolo{kata {ema na proizvodniot
proces, odnosno rasporedot na ma{inite vo  instalacijata e
daden podolu:
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Legenda:

1. Velpap

2. Rotaciona {tanca - Curioni

3. Sloter 220

4. Bobst 1575

5. Sloter 360

6. Zaklopna presa - Rabollini

7. Zaklopna presa - Imperija

8. Avtomatska lepilica - Tuenkers

9. Casemaker - ISOWA PS - 6B

10. Pakerica za paleti - Castaldini

11. Ra~na {iva~ka ma{ina

12. Paletizer - WM 983

13. Poluavtomatska {iva~ka ma{ina - GFM

14. Palerizer Filma FR - S30

15. Lepilica - ONDA Vega GFM

16. Lepilica Marzi Baby Line 2100

17. Ma{ina za se~ewe i biguvawe - Krajser

18. Presa - Kalander

19 No` - Perfekta

20. [tanc ma{ina

21. Ra~na {tanc ma{ina

22. Ric ma{ina

23. Ekscentar - {tanc ma{ina

24. Kraj{er

25. Kraj{er mal - tacna
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3.1. Izrabotka na branovidni kartoni - plo~i

Za izrabotka na branovidnite plo~i se koristat nekolku vidovi
ambala`ni hartii i toa:

• [renc hartija so te`ina 110 g/m2;

• Teslajner, Bel tesliner i Kraftlajner so  110 - 170 g/m2;

• Fluting so te`ina 110 - 140 g/m2.

Branovidnite plo~i se izrabotuvaat na ma{ina "Velpan" koja
prestavuva 100 metarska linija so rabotna {irina od 2200 mm
na koja se proizveduvaat razli~ni tipovi na kartoni vo
zavisnost od visinata na branot kako i od tipot na hartijata koj
e vgraden.

Za izrabotka na ovie plo~i se koristi agregat za proizvodstvo
na branovidni plo~i, koj se sostoi od slednite edinici C, B ili
E bran zavisno od baraniot kvalitet.

Fluting hartijata koj se vgraduva vo branot na kartonot se
postavuva od levata strana na agregatot na soodvetni dr`a~i.
Hartijata pominuvaj}i niz predgrea~ite niz koi cirkulira
vodena parea se zagreva i navla`nuva so {to se ovozmo`uva
podobro prodirawe i `elirawe na skrobniot lepak. Flutingot
se dvi`i vo pravec na dva rotira~ki branovidni cilindri i
pominuvaj}i pome|u niv doa|a do negovo branuvawe.

 Na flutingot po formirawe na branot se vr{i nanesuvawe na
lepak, (podgotovkata na lepakot e objasneta podolu) i vedna{ na
istiot agregat se zalepuva edniot povr{inski sloj od kraft,
{renc ili tesliner, so {to se formira t.n. dvosloen
branoviden karton koj e vo vid na beskone~na traka.

Izrabotkata na trosloen branoviden karton se vr{i po
sledniot redosled: dvoslojniot branoviden karton (liner 1)
dvi`ej}i se doa|a do edinicata za ka{irawe na koja po obodot
od drugata strana na branot se nanesuva lepak (adhesive), so {to
se ovozmo`uva na dvoslojniot branoviden karton da se zalepi
povr{inskiot sloj od {renc, kraft ili teslener (liner 2), pri
{to se formira trosloen branoviden karton (double-facer).
Dobivaweto na troslojniot karton e prika`ano na slednata
slika:



Barawe za dozvola za usoglasuvawe so operativen plan

A.D. “Komuna”, Skopje, Proizvodstvo na hartija i ambala`a                  Strana 15 od 82
Prilog II

2 sloen bran

Slika br. 1 Dobivaweto na trosloen karton

Branovidniot karton vo vid na beskrajna traka vleguva vo
su{ara kade se vr{i su{ewe so vodena parea. Su{eweto na
kartonska plo~a e predstaveno na slednata slika:

Slika br. 2 Su{eweto na troslojna kartonska plo~a

Po izleguvaweto od su{arata se vr{i nadol`no se~ewe na
odredeni dimenzii, a potoa napre~no se~ewe i se dobivaat
plo~i so odredeni dimenzii (prika`ano na slika br. 3 i 4).
Ovie plo~i se redat na paleti i se rasporeduvaat vo zavisnost
od nivnata ponatamo{na primena.
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Slika br. 3 Nadol`no se~ewe na kartonska plo~a

Slika br. 4 Napre~no se~ewe na   kartonska plo~a

Za proizvodstvo na petosloen branoviden karton, dobieniot
trosloen branoviden karton pominuva niz u{te edna edinica za
branuvawe, odnosno se povtoruva istata postapka kako za
dobivawe na trosloen branoviden karton.

Paletite so branoviden karton ( plo~i) koi ne se dorabotuvaat
se nosat do ma{ina Paletizerka, kade se namotuva folija okolu
niv ili se vrzuvaat so traka, a potoa se skladiraat na stala`i
vo magacinot za gotovi proizvodi, i istite se podgotveni za
isporaka. Pogolemiot del od branovidniot karton se nosi vo RE
"Dorabotka" kade se dorabotuva i se pravat kartonski kutii.
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Na "Velpap" se proizveduvaat branovidni plo~i (ise~eni vo
formati so razli~na visina na branot so tri i pet sloja) i
dvosloen karton vo rolni

Tehni~ki karakteristiki na ma{inata "Velpap"

• Tip Vimas Agnati;

• Rabotna {irina    2200 mm;

• Brzina na ma{ina   60 - 70 m/min (prose~na);

• Maksimalno nadol`no se~ewe  2100 mm;

• Minimalno nadol`no se~ewe  75 mm;

• Maksimalno popre~no se~ewe  3000 mm;

• Minimalno popre~no se~ewe  500 mm;

• Proektiran godi{en kapacitet 22000 t/god;

• Ostvaren  godi{en kapacitet  14000 t/god;

• @ivoten vek na ma{inata  30 god (1979 - 2009).

3.1.1 Podgotovka na lepilo

Za spojuvawe na branovidnata komponenta so odredeniot vid
hartija, {renc, kraft ili tesliner i fluting se koristi
skrobno lepilo koe se podgotvuva vo posebno oddelenie na
instalacijata.

Za pripremawe na ova lepilo se koristat slednite supstancii:

• skrob;

• boraks;

• voda;

• soda.

Vodata koja se koristi za ovaa cel prethodno treba da bide
omeknata i zatoa se tretira so jonski izmenuva~. Za podgotovka
na lepiloto na ovoj oddel na raspolagawe mu stojat 2 (dva)
rezervoara so volumen od 7 m3, i istite se koristat vo
zavisnost od frekvencijata na proizvodstvoto. Za odr`uvawe
na jonizatorot se kortisti 20% rastvor od natrium hlorid
(NaCl) i voda so koja se vr{i pro~istuvawe minimum 45 minuti.

Podgotvenoto lepilo preku sistem od cevki se transportira do
proizvodniot pogon, odnosno vo edna od edinicite na agregatot
na proizvodstvo na branoviden karton, kade {to se vr{i
lepewe na branovidnata komponenta so hartijata.
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3.2. Konfekcionirawe na branoviden karton vo kutii

Vo zavisnost od vidot na proizvodot, branovidniot karton
podle`i na soodvetna dorabotka koja e prika`ana na sledniot
blok dijagram:

Ma{ina    Kurioni                                                                          Ma{ina    Sloter

                   Bobst                                                                                         Kejsmeker
branoviden karton                                                                                   branoviden karton

   VLEZ VLEZ

otprema

otprema otprema

[tancawe

Izdvojuvawe na odse~eni
par~iwa

Paletirawe

Paletirawe

Pe~ateweDodava
we boi

Dodavawe boi Pe~atewe

[licawe
(odsekuvawe)

Lepewe ili {ieweLepewe ili {iewe

Balirawe
Balirawe
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3.3. Izrabotka na branovidni kutii

Kartonot dobien so prethodnata postapka slu`i za izrabotka na
razli~ni vidovi branovidni kutii vo zavisnost od namenata.
Spored nivnata forma istite mo`at da se podelat na:

• amerikan;

• teleskop;

• gajbi.

Vo zavisnost od na~inot na sklopuvawe, kutiite se
klasificiraat vo tri grupi:

• samosklopivi;

• lepeni;

• {ieni.

Branovidnite kartonski plo~i se obrabotuvaat na soodvetni
ma{ini vo zavisnost od tipot na ambala`nata kutija. Kutiite
najnapred se {tancaat ili {licaat po zadadenata dimenzija i
forma pri {to istovremeno mo`e da se izvr{i i pe~atewe.
Potoa od{tancanite kutii se ~istat, lepat ili {ijat.

Kutiite se redat na paleti, se vrzuvaat so plasti~ni traki
(dokolku treba da se obvitkuvaat so stre~ folija), se
etiketiraat i se skladiraat vo magacin. Dokolku e potrebno na
kutijata da ima aplikacija, paralelno so drugite fazi na
dorabotka na kutiite se vr{i izrabotka na kli{iwa. Ako
formata na kutijata ne e standardna potrebno e da se doraboti
so alat - {tanc.

3.3.1 Izrabotka na fotopolimerni kli{ea

Aplikaciite na ambala`nite kutii se sekoga{ razli~ni i
zavisat od barawata na kupuva~ot. Aplikaciite na kutiite se
izrabotuvaat so pomo{ na pe~ati. Za taa cel, vo A.D. "Komuna",
Skopje, postoi poseben oddel vo koj se izrabotuvaat
fotopolimerni kli{iwa. Izrabotkata na kli{iwata se odviva
po sledniot redoseled:

• na kompjuter se izrabotuva grafi~ko re{enie t.e. tekst;

• tekstot se vadi na film (se koristat uslugi od nadvore{ni
firmi);

• prenesuvaweto na filmot na fotopolimer vo
fotopolimerna ma{ina;

• slikata se prenesuva na fotopolimerot so osvetluvawe;
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• fotopolimerot se montira na ma{ina (MIRA@) so pomo{ na
koja slikata od fotopolimerot se prenesuva na hartija.

Najprvo se pravi proben otisok, a potoa kli{eto postaveno na
folija mo`e da se montira na cilindarot od pe~atarskata
sekcija od kade dizajnerskoto re{enie se prenesuva na
kartonskata kutija.

Za ispirawe na kli{eto se koristi perhloretilen.

Kli{e e  element za pe~atewe koj se koristi vo pe~atarskite
ma{ini za flekso pe~at - visok pe~at.

Kli{eto se izrabotuva vo ma{ina za kli{e  koja ima tri sekcii:

− FAZA 1. Sekcija za ekspozicija - Fotopolimernata plo~a
vo osnova e plastika od kategorijata na poliester. Plo~ata
se osvetluva so UV svetlo pri {to nastanuva
fotopolimerizacija  na delovite {to pe~atat.
Neosvetlenite delovi t.e. nepolimerizirani delovi
otpa|aat vo narednata faza.

− FAZA 2. Sekcija za ispirawe - Osvetlenata plo~a se pere
so PHE i vrtlivo dvi`ewe na ~etkite  pri {to se
otstranuvaat nepolimeriziranite delovi od plo~ata so
rastvarawe. Otpadniot zasiten rastvor vo svojot sostav
ima rastvoreno poliesterska plasti~na masa i odreden %
neizreagiran PHE koj orientaciono iznesuva 20-30 %.
Istiot se skladira vo originalnata ambala`a od ~istiot
PHE (metalni buriwa 200 l) na mesto soodvetno opredeleno
 za taa namena. Procesot na ispirawe se odviva na sobna
t.e. rabotna  temperatura (20 - 24 oC). Ma{inata i rabotniot
prostor se opremeni so sistem za odvod  na otpadni gasovi
vo atmosferata. Procesot na perewe trae 5-7 min.

− FAZA 3: Sekcija za su{ewe - Ispranata plo~a vo svojot
sostav ima molekuli od PHE koi  se odstranuvaat so
su{ewe na t= 55 - 60 oC vo traewe od 60 min. Pri toa
emisijata na gasovi e intenzivna 15 - 20 min, ovie gasovi so
sistem za ventilacija koj go ima samata ma{ina i rabotniot
prostor se odveduvaat vo atmosferata.

Samata ma{ina e taka konstruirana {to dvete fazi (faza 2 i
faza 3) imaat eden odvod za emisija na gasovite.

Vo odnos na za{tita na rabotnikot, toj vo tekot na pereweto e
opremen i koristi za{titna maska so soodvetno cedilo,
prestilka, za{titni rakavici, soodvetni ~evli i za{titno
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odelo spored postoe~kiot pravilnik. Za vreme na su{eweto,
rabotnikot ja napu{ta prostorijata.

Za odreden tip na plo~i, odnosno samo za odredeni kli{iwa,
A.D. "Komuna", Skopje ponekoga{ koristi i smesa od PHE (85%) i
N-Butanol (15%). No, nanazad 3 - 4 god. poradi promena vo
asortimanot mnogu malku se izraboteni takvi plo~i. Generalno,
okolu 3% od vkupnoto proizvodstvo na kli{iwa odi na ovoj tip.
Pokraj gorespomenata, A.D. "Komuna", Skopje primenuva i
tehnologija za izrabotka na kli{e od te~en polimer - rezin.
Ova e sosema druga tehnologija i pretstavuva vtor na~in za
izrabotka na kli{e. Ovoj tip na tehnologija ne koristi PHE.
Kli{eto izraboteno od te~en polimer se koristi za
poednostavni i pomali  {tampi, odnosno negovata primena e
limitirana poradi dimenziite i to~nosta vo prenosot na
elementite. Na ovoj tip otpa|a okolu 30 - 40% od vkupnato
proizvodstvo na kli{iwa. Fazite od ovoj proces se:

− FAZA 1: Ekspozicija - Kli{eto se formira  od te~en
polimer - REZIN (Verbatim Photopolymer UV Resin).
Postapkata  za ekspozicija e sli~na kako za prethodnata
tehnologija. Vi{okot na polimer t.e. nepolimeriziraniot
del se otstranuva mehani~ki od kli{eto i se vra}a vo
rezervoarorot za te~en polimer.

− FAZA 2: Ispirawe na kli{e - Vo ova faza se vr{i
ispirawe na kli{eto od ostatocite na nepolimeriziraniot
rezin  so voden rastvor na temperatura od 45 oC.  Se
koristi rastvor od voda (97,5%), detergent (2%) i antipen
(0,5%). Zasiteniot otpaden rastvor se ispu{ta vo
kanalizacija. Vo svojot sostav ima rastvoren rezin (okolu
5%), detergent, antipen i voda. (vo ovaa faza nema
emisija na gasovi).

− FAZA 3: Su{ewe na kli{eto na odredena temperatura (vo
ovaa faza nema emisija na gasovi).

Perhloretilenot pretstavuva nezapaliv rastvoruva~ {to ne
u~estvuva vo formirawe na smog (povr{inski ozon), a nitu go
osiroma{uva stratosferskiot ozon. Spored agencijata za
za{tita na `ivotnata sredina na SAD, perhloretilenot e
odobren kako zamena za rastvoruva~ite {to imaat
osiroma{uva~ko dejstvo vrz stratosferskiot ozon.

Perhloretilenot e ~len na familijata na alifati~ni halogeni
jaglevodorodi, sinteti~ki hloriniran jaglevodorod. Niskiot
pritisok na pareite ovozmo`uva namalena emisija pri
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operaciite na ladno ~istewe/odmastuvawe (kako {to e slu~aj vo
odmastuvawata na kli{eata vo faza 2).

Stara praksa vo A.D. "Komuna", Skopje bilo zasiteniot rastvor
so rastvorena fotopolimerna masa da se regenerira  po pat na
destilacija, a te~niot del da se vra}a povtorno vo
proizvodstvo. Pri ovoj proces se sozdava cvstiot otpad koj e
plasti~na masa. No, bidejki A.D. "Komuna", Skopje nema
regenerator (stara tehnologija), destilacija ve}e ne se vr{i i
cvrst otpad od ovoj tip ve}e ne se sozdava. Upotrebeniot
perhloretilen vo forma na zasiten rastvor se ~uva vo limeni
buriwa vo limena gara`a i pred nea.

3.4. Dorabotka

"Kurioni" ma{ina za pe~atewe i od{tancuvawe - rotacija

So ovaa ma{ina se vr{i pe~atewe na aplikacii vo tri boi,
od{tancuvawe na branovidnite plo~i, odnosno proizvodstvo na
branovidni kutii i redewe na paleti na od{tancanite plo~i.
Od{tancuvaweto e so rotaciona {tanca.

Izrabotkata na kutiite se vr{i na rotaciona {tanca. Najprvo
kartonskite plo~i se vnesuvaat vo ma{inata preku vakuumski
ulaga~, potoa se vr{i pe~atewe vo 3 boi (vodni), {tancawe na
plo~ata za {to se izrabotuva alat vo zavisnost od baraweto na
kupuva~ot, i na kraj pominuva niz tresa~ot za otpad i se
paletizira.

Postoi odvoden sistem za voda i ostatokot na koristenite boi
(vodorastvorlivi).

Slika br. 5 Ulaga~ki del i pe~atarski sekcii na Kurioni
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Slika br. 6 Tresa~ avromatski izleguva~i

Slika br. 7 Avtomatski izleguva~ i paletizacija na Kurioni

Tehni~ki karakteristiki na ma{inata Kurioni

• Tip Curioni 2300 Plus;

• Rabotna {irina    2300 mm;

• Rabotna dol`ina    1350 mm;

• Brzina na ma{ina    10000 udar/h;

• Proektiran godi{en kapacitet  6.024.000 kutii/god;

• Ostvaren  godi{en kapacitet  3.945.720 kutii/god;

• @ivoten vek na ma{inata  25 god (1995 - 2020).



Barawe za dozvola za usoglasuvawe so operativen plan

A.D. “Komuna”, Skopje, Proizvodstvo na hartija i ambala`a                  Strana 24 od 82
Prilog II

"Bobst"  ma{ina za pe~atewe i od{tancuvawe-ramna

Najprvo kartonskite plo~i se vnesuvaat vo ma{inata preku
mehani~ki ulaga~, se pe~atat vo 3 boi (vodorastvorlivi), se
nosat do ulaga~ot na ramnata {tanca "Bobst" kade plo~ata se
{tanca i se paletizira. [tancot se izrabotuva vo {tancoteka i
se montira na ma{inata. Postoi odvoden sistem za voda i
ostatokot na koristenite boi koi se vodorastvorlivi.

Na ovaa ma{inska linija mo`e da se izrabotuvaat pove}e
tipovi na kutii i toa gajbi, amerikan kutii, tacni i dr. Dokolku
se raboti za amerikan kutija istata se transportira do liniite
za lepewe ili {iewe. Gajbite i samosklopivite kutii se
pakuvaat, etiketiraat i obvitkuvaat so stre~ folija vo
zavisnost od barawata na kupuva~ot.

Slika br. 15 Ulaga~ki del na Bobst ma{ina
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Slika br. 16 Izlaga~ki del na Bobst ma{ina

Tehni~ki karakteristiki na ma{inata "Bobst"

• Tip       Bobst 1575;

• Maksimalen format    1575 x 1050 mm;

• Minimalen format    600 x 400 mm;

• Brzina na ma{ina               1500 kutii/h;

• Proektiran godi{en kapacitet  4.016.000 kut/god;

• Ostvaren  godi{en kapacitet  2.630.480 kut/god;

• @ivoten vek na ma{inata   40 god (1975 - 2015).

"Kejsmeker" ma{ina za pe~atewe, {licawe, lepewe i
pakuvawe na kutii

Kartonskite plo~i najprvo se vnesuvaat vo ma{inata preku
vakuumski ulaga~, potoa na istite se vr{i pe~atewe vo 2 boi
(vodeni), plo~ata se {lica, se nanesuva lepak na klapna, se
vitka i lepi. Na krajot na linijata kutiite se podreduvaat i se
pakuvaat na avtomatska pakerica, koja gi poramnuva kutiite po
dol`ina i {irina. Na krajot se paletiziraat i se odveduvaat so
viqu{kar od linijata. Postoi odvoden sistem za voda i
ostatokot na koristenite boi (vodorastvorlivi).
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Slika br. 9 Ulaga~ki del na Kejsmejker

Slika br. 10 Avtomatska Lepilica
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Slika br. 11 Pakerica na Kejsmejker i vitkalica na Kejsmejker

Tehni~ki karakteristiki na ma{inata Kejsmejker

• Tip ISOWA PS - 6B;

• Maksimalen format    2900 x 1300 mm;

• Minimalen format    600 x 480 mm;

• Brzina na ma{ina    30 - 120 m/min;

• Proektiran godi{en kapacitet  6.024.000 kut/god;

• Ostvaren  godi{en kapacitet  3.945.720 kut/god;

• @ivoten vek na instalacija  40 god (1973 - 2013).

"Sloter-220" ma{ina za pe~atewe i {licawe

Najprvo kartonskite plo~i se vnesuvaat vo ma{inata preku
mehani~ki ulaga~, potoa se vr{i pe~atewe vo 2 boi
(vodorastvorlovi) i nivno {licawe po dimenzija. Postoi
odvoden sistem za voda i ostatokot na koristenite boi
(vodorastvorlivi). Vaka dobieniot proizvod se paletizira i
transportira do ma{inite za lepewe ili {iewe kade se
finalizira vo gotov proizvod.
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Slika br. 12 Sloter 220 ulaga~ki del

Slika br. 13 Sloter 220 pe~atarski sekcii

Tehni~ki karakteristiki na ma{inata Sloter 220

• Tip Gandossi Fossati S2100;

• Maksimalen format   2100 x 600 mm;

• Minimalen format   600 x 350 mm;

• Brzina na ma{ina     1250 kutii/h;

• Proektiran godi{en kapacitet 5.020.000 kut/god;

• Ostvaren  godi{en kapacitet 3.288.100 kut/god;

• @ivoten vek na instalacija 30 god (1979 - 2009).
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"Marzi"  ma{ina za lepewe na amerikan kutii

Dobienata kutija koja treba da se zalepi se nosi na lepilica
Marzi kade se vr{i lepewe so lepak {to e vodorastvorliv.
Isto taka tuka se vr{i vrzuvawe na zalepenite kutii.

Ma{inata gi lepi, gi redi po 10, 15 ili 20 par~iwa, se pakuvaat
so polipropilenska lenta so debelina od 5 mm. Potoa kutiite
se paletiziraat, obvitkuvaat so folija, etiketiraat i
skladiraat vo magacin.

Slika br. 14 Lepilica Marzi

Tehni~ki karakteristiki na ma{inata Marzi

• Tip Marzi Baby Line 2100;

• Maksimalen format   1880 x 900 mm;

• Minimalen format   400 x 220 mm;

• Brzina na ma{ina       30 - 80 m/min;

• Proektiran godi{en kapacitet 8.032.000 kut/god;

• Ostvaren  godi{en kapacitet 5.260.960 kut/god;

• @ivoten vek na ma{inata  30 god (1991 - 2021).

"Onda" ma{ina za lepewe na amerikan kutii i kutii so
avtomatsko dno

Kutiite so avtomatsko dno i amerkan kutiite se lepat na
lepilica "Onda" kade {to ima vgraden "Valko sistem" koj preku
dizni liniski gi lepi kutiite. Za ovaa namena se koristi lepak
{to e vodorastvorliv. Isto taka tuka se vr{i vrzuvawe na
zalepenite kutii na poluavtomatska pakerica.
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Ma{inata gi lepi, gi redi po 10, 15 ili 20 par~iwa, se pakuvaat
so polipropilenska lenta so debelina od 5 mm. Potoa kutiite se
paletiziraat, vitkaat so ste~ folija i transportiraat do
magacinot.

Tehni~ki karakteristiki na ma{inata "Onda Vega 1600"

• Tip Onda Vega 1600;

• Maksimalen format    1000 x 1600 mm;

• Minimalen format              150 x 300 mm;

• Brzina na ma{ina               30 - 80 m/min;

• Proektiran godi{en kapacitet 7.936.000 kutii;

• Ostvaren  godi{en kapacitet   3.500.000 kut/god;

•  @ivoten vek na ma{inata  30 god (1979 - 2009).

Ma{ina za {iewe "Lampomatik 105"

Kutiite {to treba da se so{ijat se nosat na ma{inata za {iewe
"Lampomatik 105". Ovaa ma{inata gi {ie kutiite koi potoa se
pakuvaat na poluavtomatska pakerica so polipropilenska lenta
so debelina od 5 mm. Na kraj se paletiziraat i se odveduvaat
so viqu{kar do mestoto na skladirawe.

Slika br. 15 [iva~ka Lampomatik 105

Tehni~ki karakteristiki na {iva~ka ma{ina "Lampomatik
105"

• Tip Gandossi Fossati Lampomatic 105;

• Maksimalen rabotna {irina 3600 mm;
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• Maksimalen rabotna dol`ina  1600 mm;

• Brzina na ma{ina 625 kutii/h;

• Proektiran godi{en kapacitet 2.088.320 kut/god;

• Ostvaren  godi{en kapacitet            1.367.850 kut/god;

• @ivoten vek na ma{inata   30 god (1979 - 2009).

Vo delot na Dorabotka, postojat i drugi ma{ini koi rabotat so
pomal kapacitet i slednite tehni~ki karakteristiki:

Tehni~ki karakteristiki za ma{inata "Sloter 360"

• Tip Gandossi Fossati S 3600;

• Maksimalen format    3400 x 1500 mm;

• Minimalen format    900 x 550 mm;

• Brzina na ma{ina    1000 kutii/h;

• Proektiran godi{en kapacitet  3.012.000 kut/god;

• Ostvaren godi{en kapacitet  1.972.860 kut/god;

• @ivoten vek na ma{inata   30 god (1979 - 2009).

Tehni~ki karakteristiki za ma{inata Zaklopna presa

• Tip Imperia F;

• Maksimalen format    1650 x 1200 mm;

• Minimalen format    1000 x 700 mm;

• Brzina na ma{ina    500 udari/h;

• Proektiran godi{en kapacitet  3.012.000 kut/god;

• Ostvaren  godi{en kapacitet  1.972.860 kut/god;

• @ivoten vek na instalacija  30 god (1979 - 2009).

Tehni~ki karakteristiki za ma{inata za ka{irawe

• Tip Tuenkers Vorwaerts C;

• Maksimalen format    1400 x 1000 mm;

• Minimalen format    2800 x 200 mm;

• Brzina na ma{ina    125 kutii/h;

• Proektiran godi{en kapacitet  328.810 kut/god;

• Ostvaren  godi{en kapacitet            10.000  kut/god;

• @ivoten vek na instalacija  20 god (1986 - 2006).
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Tehni~ki karakteristiki za ma{inata Paletizer

• Tip WM - 983;

• Maksimalen format na osnova  1200 mm;

• Maksimalni dimenzii paleta  850 x 850 mm;

• Maksimalna te`ina na paleta  1000 kg;

• Brzina na ma{ina    8 obvit/min;

• @ivoten vek na ma{ina   20 god (2001 - 2021).

Tehni~ki karakteristiki za ma{inata Paletizer

• Tip Filma FP30 - S/1800;

• Maksimalen format na osnova  1800 mm;

• Maksimalni dimenzii paleta  1300 x 1300 mm;

• Maksimalna te`ina na paleta  1800 kg;

• Brzina na ma{ina    10 obvit/min;

• @ivoten vek na ma{inata   20 god (2006 - 2026).

Kako rezultat na tehnolo{kiot proces vo instalacijata ima
pove}e izvori na emisii vo `ivotnata sredina koi se
prika`ani podolu, poedine~no za sekoja faza na proizvodniot
proces.
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Emisii od procesot na Proizvodstvo

         vozduh

                                                                                               bu~ava
                                                                                               otpad

         otpad  voda  vozduh

                                                          voda
             vozduh

          bu~ava

  otpad

            voda
            vozduh

            bu~ava

            otpad

proizvodstvo na
karton

podgotovka
na kli{e

konfekci
onirawe

na
ambala`a

dorabotka

skladirawe na
gotov proizvod
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4. Laboratorija

A.D. "Komuna", Skopje (lokalitet Maxari) raspolaga so
laboratorija opremena so neophodna aparatura za izvr{uvawe
na ispituvawa za odr`uvawe i upravuvawe so kvalitetot na
proizvodite.

Vo laboratorijata se vr{at slednite ispituvawa:

• Opredeluvawe te`ina na hartija;

• Opredeluvawe te`ina na lepenka;

• Mulen test (merewe otpornost na prskawe);

• Kob - test (merewe sposobnost na absorpcija na voda vo
hartijata);

• Sila na pritisok na branot (kaj troslojna lepenka) i

• Viskoznost na lepak.

Isto taka vo laboratorijata se vr{at ispituvawe na vodata od
kotlara i toa:

• ispituvawe na sirova voda;

• ispituvawe na napojna voda;

• ispituvawe na jonska voda;

• ispituvawe na kotlovska voda.

Za ispituvawe vo laboratorijata se koristat aparati, bez
upotreba na hemikalii.
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5. Vodosnabduvawe

Za odvivawe na procesot na proizvodstvo na branoviden karton
vo A.D. "Komuna", Skopje, (nov objekt Maxari) se koristi voda i
toa:

• za proizvodstvo na vodena parea koja se koristi pri
procesot na branuvawe na surovinata;

• za podgotovka na skrobno lepilo.

Isto taka se koristi voda za odr`uvawe higiena na opremata i
pogonite.

Za zadovoluvawe na potrebite od voda se iskopani dva bunara,
od koi edniot se nao|a vo blizina na upravnata zgrada, a drugiot
vo blizina na kotlarata.

Za piewe, odr`uvawe na higiena na vrabotenite i odr`uvawe na
higiena na sanitarnite jazli se koristi voda od gradskata
komunalna mre`a.

Prose~nata godi{na potro{uva~ka na voda, vo A.D. "Komuna",
Skopje (nov objekt Maxari) iznesuva cca 50 000 m3.
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6. Opis na kotlarata

Vo A.D. "Komuna", Skopje t.e. na lokalitetot Maxari ima edna
kotlara koja slu`i za proizvodstvo na suvozasitena parea. Za
zadovoluvawe na potrebite potrebno e suvozasitenata parea da
bide so temperatura od t=205 oC i pritisok od P=16 bar.
Kapacitetot na proizvodstvo na suvozasitena parea od
kotlarata e 8 t/h.

Vo kotlarnicata vo Maxari ima instalirano 2 (dva) kotli koi
rabotat naizmeni~no, a istite kako energens koristat mazut. Za
~uvawe na mazutot se koristi 1000 t rezervoar koj e postaven vo
betonski bazen kako za{tita od isteku vawe. Vo rezervoarot na
zaliha ima okolu 100 t mazut.

Tabela br.3 Tehni~ki karakteristiki na kotlite

             Lokalitet

Podatok
Maxari

Proizvoditel \uro \akovi} \uro \akovi}

Tip 800 800

Broj na kotel 5104 5055

Pritisok (bar) 16 16

Ogrevna

povr{ina(m2)
136 136

Proizvodstvo na

parea (kg/h)

8000
 ~6 MW

8000
~6 MW

Godina na

proizvodstvo
1978 1978

Oxak (m/Ø) 10m/Ø600 10m/Ø600

Energens mazut mazut

Toplinski

kapacitet(MW)
4,6 4,6

Potro{uva~ka na

gorivo (mazut

kg/h)/(gas nm3)

300 300

Iako kotlarata vo instalacijata kako energens koristi mazut,
sepak vo idnina se planira ovoj energens da se zameni so
priroden gas. Za taa cel, A.D. "Komuna", Skopje ve}e ima
izraboteno podstanica za priroden gas, a isto taka ima
nabaveno i gorilnik.
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7. Opis na mehanizacija

Vozniot park na lokalitetot Maxari go so~inuvaat viqu{kari
so slednite karakteristiki:

Indos 2.5 t

• Proizvodstvo   1978;

• Pogon     Dizel ;

• Nosivost   2.5 t;

• Visina na digawe  3 m.

Opis: Slu`i za transport na rolni (od uvoz) od vagoni i kamioni
do magacin za rolni. Isto taka se koristi i za tovarewe na
paleti so gotov proizvod na kamioni na komintentite.

Indos 2.5 t (von funkcija)

• Proizvodstvo   1978;

• Pogon     Dizel;

• Nosivost   2.5 t;

• Visina na digawe  3 m.

Opis: Slu`i za transport na rolni (od uvoz) od vagoni i kamioni
do magacin za rolni. Isto taka se koristi i za tovarewe na
paleti so gotov proizvod na kamioni na komintentite.

Yale 1.5 t

• Proizvodstvo   1995;

• Pogon    Benzin (montiran plin);

• Nosivost   1.5 t;

• Visina na digawe  4.0 m.

Opis: Slu`i za tovarewe na paleti so gotov proizvod na
stala`a za gotovi proizvodi vo visina do 4 m. Istotaka se
koristi i za tovarewe na paleti so gotov proizvod na kamioni
na komintentite.

Nissan 1.5 t  (2)

• Proizvodstvo   2002;

• Pogon    Benzin (montiran plin);

• Nosivost   1.5 t;

• Visina na digawe  2.5 m.
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Opis: Se koristi za transport na gotovi plo~i od Velpap do
Dorabotka i od Dorabotka do stala`a za gotov proizvod, kako i
tovarewe na paleti so gotov proizvod na kamioni na
komintentite.

OM Pimespo 4 t

• Proizvodstvo   1988;

• Pogon     Dizel ;

• Nosivost   4.0 t;

• Visina na digawe  4.5 m;

• [epi za fa}awe rolni.

Opis: Slu`i za transport na rolni (od uvoz), od vagoni i
kamioni do magacin za rolni kade mo`e da gi rotira
horizontalno i vertikalno i da gi redi po visina. Isto taka se
koristi i za tovarewe na bali otpadna hartija od tehnolo{ki
otpad na kamioni na Servisot Hartija.

Mitsubishi 4 t

• Proizvodstvo   2005;

• Pogon     Dizel ;

• Nosivost   4.0 t;

• Visina na digawe  4.5 m;

• [epi za fa}awe rolni.

Opis: Slu`i za transport na rolni (od uvoz), od vagoni i
kamioni do magacin za rolni kade mo`e da gi rotira
horizontalno i vertikalno i da gi redi po visina. Isto taka se
koristi i za tovarewe na bali otpadna hartija od tehnolo{ki
otpad na kamioni na Servisot Hartija.
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1. Opis na instalacijata vo Keramidnica

A.D. "Komuna", Skopje (star objekt Keramidnica) raspolaga so
tehni~ki linii za sobirawe i selekcija na sekundarna hartija,
prerabotka na stara hartija i konfekcionirawe na proizvodi
od hartija.

Proizvodnata linija vo A.D. "Komuna", Skopje (star objekt
Keramidnica) e pu{tena vo upotreba vo 1947 godina i denes
instalacijata e najgolem proizveduva~ na reciklirana hartija
vo R. Makedonija.

Proektiraniot kapacitet na instalacijata A.D. "Komuna", Skopje
(star objekt Keramidnica) e 15 000 toni (za rabotewe vo tri
smeni) na pogonot Hartija i 9 535 toni (za rabotewe vo edna
smena) na pogonot Vre}i i Kesi, odnosno vkupno 24 535
toni/godi{no. Minatata godina, t.e. 2007 godina, vo pogonot za
proizvodstvo na hartija se proizvedeni  11 323 toni hartija, vo
pogonot za vre}i e ostvareno proizvodstvo od 1 242 t gotov
proizvod, a vo pogonot za }esi 306,5 t gotov proizvod ili vkupno
gotov proizvod na izlez od site pogon 12 871,5 toni.

Vo instalacijata dnevno se proizveduvaat 33,6 toni hartija, 4,8
t vre}i i 1,2 t }esi.

A.D. "Komuna", Skopje aplicira za godi{no proizvodstvo od
15.000 toni hartija i 9535 toni  Vreki i Kesi.

Pogonot za Hartija (soglasno operativen plan) raboti 337 dena
vo godinata, odnosno 24 ~asa na den, a Pogonot za Vre}i i Kesi
raboti 260 dena vo godinata, odnosno 8  ~asa na den.

1.1. Makrolokacija na A.D. "Komuna", Skopje (star objekt
Keramidnica)

A.D. "Komuna", Skopje (star objekt Keramidnica) e locirana vo
industriskata zona na op{tina Gazi Baba, na oddale~enost 5 km
od centarot na Skopje.

Objektite na A.D. "Komuna", Skopje, lokalitetot Keramidnica go
imaat sledniot raspored:

Na severnata strana neposredno pred vlezot od ul. "516" do
levata strana e smestena portirnicata so gara`a za lesni koli.

Desno od potrirnicata na rastojanie od okolu 50 metri se
smesteni podzemniot magacin i magacinot za lesno zapalivi
te~nosti.
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Na ju`nata strana neposredno do koritoto na rekata Vardar na
rastojanie od 150 metri se nao|a sloboden prostor za
skladirawe, sortirawe i balirawe na stara hartija koja se
koristi kako surovina za proizvodstvo.

Na rastojanie od 3 - 4 metri od skladot za skladirawe na stara
hartija se nao|a objekt vo koj se smesteni elektroma{inskata
rabotilnica, magacinot za hartiena ambala`a na RE "Kesovo" i
proizvodnata hala na RE "Kesovo" (izdadeni pod zakup).

Na predniot del od pogonot za proizvodstvo na }esi na
oddale~enost od 14 metri se nao|a magacinot za surovina i
gotov proizvod od pogonot za hartija kako i  kotlarnicata.

Na jugoisto~niot del od pogonot za proizvodstvo na hartiena
ambala`a "Kesovo" na oddale~enost 6 - 8 metri se nao|a edniot
bunar za tehnolo{ka voda, dodeka drugiot bunar se nao|a na 3
metri pred elektroma{inskata rabotilnica.

Vo centralniot del na samata lokacija se postaveni niza
objekti koi se prilepeni i se nadovrzuvaat eden so drug i toa:

• Ma{insko oddelenie I i II za proizvodstvo na na lepenka so
pripremno oddelenie (prostor izdaden pod zakup);

• Oddelenie na parni kanal za su{ewe na lepenka (ne e vo
funkcija);

• Vozdu{na su{ara na lepenka (ne e vo funkcija);

• Pripremno oddelenie za proizvodstvo na hartija;

• Oddelenie za proizvodstvo na hartija;

• Magacinski prostorii za gotovi proizvodi;

• Magacin za repromaterijali i siten inventar;

• Sanitaren ~vor.

Na severniot del od lokacijata do samata ograda so FAS "11
Oktomvri" se nao|aat pove}e paralelno postaveni objekti.

Magacinot za gotovi proizvodi od pogonot Lepenka e oddale~en
14 metri od samiot pogon (izdaden pod zakup). Vo ramkite na
istiot od isto~nata strana se nao|aat hemiskata i tehni~kata
laboratorija i administrativni prostorii. Isto~no od nego na
oddale~enost od 20 metri se nao|a avtomehani~arskata
rabotilnica. Pome|u avtomehani~arskata rabotilnica i pogonot
za proizvodstvo na lepenka e smesten eden podzemen rezervoar
za mazut.
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Isto~no od avtomehani~arskata rabotilnica na oddale~enost
od 12 metri se nao|aat ambulantata i administrativnite
prostorii.

Na zapadniot del na lokacijata, zapadno od elektroma{inskata
rabotilnica na oddale~enost od 20 metri e smesten pogonot za
proizvodstvo na natron vre}i so svoite pridru`ni prostorii vo
~ij severen del kako aneks se nao|a upravna zgrada koja e
izdadena pod zakup. Zapadno od ovoj objekt na rastojanie od 26
metri do samata granica na lokacijata se nao|a magacinot za
surovini i gotovi proizvodi na pogonot "Vre}i".

Pokraj ova postojat i tri trafostanici za snabduvawe na
objektot so elektri~na energija. Ednata od niv e smestena vo
prostorot pome|u avtomehani~arskata rabotilnica i
ambulantata, a drugata e smestena vo prostorot pome|u pogonot
za proizvodstvo na hartija i pogonot za dorabotka na lepenka,
odnosno do vozdu{nata su{ara i tretata e smestena pome|u
pogonot za proizvodstvo na vre}i i pogonot za proizvodstvo na
hartija.
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2. Opis na tehnolo{kiot proces

Proizvodniot proces vo instalacijata na lokalitetot
Keramidnica se odviva vo slednite pogoni:

• Servis za hartija;

• Pogon za proizvodstvo na hartija;

• Pogon za proizvodstvo na hartiena ambala`a (vre}i i kesi).

2.1. Servis za hartija

Servisot za hartija vleguva vo sostav na Sektorot za nabavki i
sekundarni surovini, formiran e kon krajot na 2000 godina, a
zapo~nuva so rabota vo 2001 god.

Osnovna dejnost na Servisot za hartija e sobirawe na
celokupniot hartien otpad na nivo na grad Skopje, kako i od
drugi gradovi vo Republika Makedonija.

A.D. "Komuna", Skopje e lider vo dr`avata vo organizirano
sobirawe na hartien otpad. Spored dosega{nite analizi za
period od 2001 - 2008 godina A.D. "Komuna", Skopje vo prosek
sobira okolu 15 - 16.000 toni/godi{no.

Spored predvideniot godi{niot operativen plan za 2008
godina, za proizvodstvo na ambala`ni hartii, vo A.D. "Komuna",
Skopje potrebnata koli~ina na hartija za proizvodstvo na
ambala`ni hartii iznesuva 20.000  toni.

Za obavuvawe na dejnosta Servisot za hartija otpadnata hartija
ja sobira na dva otkupni punkta i toa: na lokalitet
Keramidnica na prostor od 5.000 m2 i na lokalitet Maxari na
prostor od 1000 m2.

Za sobirawe na stara hartija A.D. "Komuna", Skopje ima
postaveno specijalni sadovi - kontejneri za sobirawe na stara
hartija vo razni institucii, obrazovni ustanovi i delovni
kompanii vo Skopje (po prethodno sklu~en dogovor), a vo ponovo
vreme i niz pogolemite gradovi vo Makedonija kako Bitola,
Ohrid i dr.

Servisot za hartija obezbeduva organizirano sobirawe na stara
hartija vo specijalni sadovi (metalni kontejneri), kako i
transport na istata od mestoto na sozdavawe do otkupnite
punktovi, pritoa koristej}i specijalni vozila za taa namena.

Postavenite sadovi se propisno odbele`ani i  istovremeno ja
prenesuvaat osnovnata poraka koja Komuna im ja ispra}a na
gra|anite vo funkcija na podigawe na javnata ekolo{ka svest
kako: "Hartijata ne staree", "Prijateli na prirodata",
"Komuna va{ servis za otpadna  hartija".
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Sobirnite sadovi za stara hartija-kontejneri gi imaat slednite
karakteristiki:

• Delovni kartonski kontejneri, imenuvani kako
"SOBIRALNIK" so  zafatnina od 0,84 m3 i nosivost do 20
kg, locirani na 3.000 lokacii vo Skopje (institucii,
obrazovni ustanovi i delovni kompanii), a isto taka i vo
Bitola, Ohrid i dr.;

• Cilindri~en metalen kontejner imenuvan kako
"GRA\ANSKI" so zafatnina od  1,8 m3;

• Metalen kontejner so zafatnina od  5 m3;

• Metalen kontejner so zafatnina od 13 m3;

• Metalen kontejner so zafatnina od  30 m3;

Doturot, prevzemaweto i transportiraweto na starata hartija
do Komuna se vr{i preku specijalni vozila (koristat dizel
gorivo) prika`ani vo slednata tabela:

Tabela br. 1 Vozila za transport na stara hartija

r.br. Vozilo - Tip Registar. broj Nosivost

     /ton

God. na proizv.

1. IVEKO DEILI SK - 907 RR 2,5 2007

2. IVEKO DEILI SK - 908 RR 2,5 2007

3. TAM-130 T-11 B (grajfer) SK - 002 -A 4 1989

4 TAM - 80 T-50 (sp. kon 5m3) SK - 003 -A 2,5 1989

5. TAM - 80 T-50 SK - 828 -OZ 2,5 1989

6. ZASTAVA 640 D SK - 298 -PN 3,5 1997

7. MAN -TG-260 SK - 534 -OZ 18,5 2005

8. MERCEDES 13-17 SK 805-NS 7 1981

9. MERCEDES 12-17 SK- 083 IJ 10 1984

10. TAM 130 - T-11 SK 774 ID 6,5 1989

Otkako otpadnata hartija }e se donese na otkupen punkt najprvo
se vr{i, istovar na istata, kvantitativen i kvalitativen priem
(klasifikacija) na hartijata, sortirawe, balirawe, transport i
redewe  vo magacinot i na placot pred da se predade vo pogon za
da se koristi vo procesot na proizvodstvo na ambala`ni
hartii.

Sekundarnite surovini vo koi spa|aat i hartienite otpadoci vo
zavisnost od sostavot se podeleni vo klasi prika`ani vo
slednata tabela:
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Tabela br.2 Klasi na otpadna hartija

MK

D EU

KLA

SI KLASI OPIS

C9; C13; Beli bezdrvni otpadoci ( rezanci i listovi), ~isti,

I C18; C19; nepe~ateni, nepi{uvani i neplastificirani;

C1; C2; C6;
C7; Beli me{ani rezanci i listovi malku pe~ateni, pi{uvani i

II
C12; C15;
C16; C17; Nijansirani, beli premazni hartii, belirezanci od

odsekuvawe na vesnici i ilustracii - neplastificirani;

A7; A8; A11; Arhivski materijali, knigi  bez korici, bro{uri i

III B3; B8; B9; industriski otpadoci od hromo karton;

IV
A10; A11;

B1; B2; B4; Vesnici, spisanija i drugi ilustrirani listovi;

A1; A2; Me{ani hartieni otpadoci, hartieni hilzni i cevki bez

V B5; B6; tekstilni vlakna;

Upotrebuvani natron vre}i , obespra{eni, bez sodr`ina od

VI D3; D4; pakuvaniot materijal, bez polietilen , bitumen i drugo;

Upotrebuvana natron hartija i ostatoci i par~iwa od nova

VII D5; D6;
natron hartija od proizvodstvo na natron vre}i i kartoni od

~etinarski vlakna vo prirodna boja;

Upotrebuvana hartija i karton za pakuvawe, upotrebuvani

VIII A4; A5; kutii so najmalku 70 %  od branoviden karton;

Nov industriski otpadok od kartona`i ( branoviden karton)

IX
A6; D0; D1;

D2; bez drugi hartii i par~iwa i plo~i od branoviden karton.

Ovaa klasifikacija e napravena spored uslovite i mo`nostite
za sobirawe na sekundarni surovini vo R. Makedonija, kako i za
potrebite na A.D. "Komuna", Skopje, vo soglasnost so detalnata
evropska klasifikacija EN 643 od 2002 god.

Pri klasifikacija na starata otpadna hartija treba da se
po~ituvaat slednite pravila:

• Nitu edna klasa ne smee da sodr`i primesi (osven metalni
spojnici vo arhivskiot materijal). Kako strani primesi se
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smetaat: guma, aluminiumski folii, plastika, }eramika,
staklo, pesok, ko`a, meso, krzno, tekstil, hemiski
proizvodi (boi, lakovi, smoli, bitumen `elatin,
rastvoruva~i i dr.). Dokolku kontrolorot pri vizuelnata
kontrola konstatira prisustvo na strani primesi ima pravo
balata da ja rasturi i dokolku se utvrdi pogolemo
prisustvo na istite ima pravo da ja vrati na dostavuva~ot
ili da ponudi soodveten bonitet.

• Nitu edna klasa na starata otpadna hartija nesmee da gi
sodr`i slednite primesi: celofan, indigo hartija,
bitumenizirana, plastificirana, parafinirana hartija,
ka{irana so aluminiumska folija, hartii koristeni za
medicinski i veterinarni potrebi, hartii prema~kani so
sinteti~ki  premazi, fotografski hartii i dr.

• Dozvolena ekonomska vlaga na otpadnata hartija e 12 %.

Otkupniot punkt za stara otpadna hartija na lokalitetot
Keramidnica se sostoi od:

• grade`en objekt - magacin od tvrda gradba so povr{ina od
800 m2 vo koj se instalirani sortira~ka linija i balira~ka
so kapacitet od 20 toni/ 8 saati (na smena), a vo faza na
podgotovka e monta`a na elektronska vaga so merlivost do
2 toni, na pozicija na izlez od balira~ka.

• dve administrativni prostorii kako del od objektot
Kotlara kako otkupen punkt kade se vr{i kvantitativen i
kvalitativan priem na  starata hartija  so:

o Mehani~ka vaga so merlivost do 20 toni;

o Elektronska vaga so merlivost do 50 toni.

Otkupniot punkt za stara otpadna hartija na lokalitetot
Maxari se sostoi od:

• monta`na ku}i~ka  so povr{ina od 10 m2;

• elektronska vaga so merlivost do 10 toni;

• metalni kontejneri od 30 m3 i

• 2 metalni kontejneri od 5 m3.

Na {emata podolu e daden prikaz na otkupniot punkt na
lokalitetot Maxari.
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[ema br. 1 Otkupen punkt za otpadna hartija na lokalitet Maxari

2.2. Pogon za proizvodstvo na hartija

2.2.1 Priprema na masa

Otpadnata hartija od otkupnite punktovi t.e. od Servisot za
hartija mo`e da bide vo refuzna ili balirana sostojba i kako
takva doa|a vo Pogonot za proizvodstvo na hartija. Tehnolo{kta
{ema na proizvodniot proces e dadena vo Dodatok 1 od ovoj
Prilog.

Vo ovoj pogon otpadnata hartija preku transportna traka (slika
br. 1 i slika br. 2)  se ufrluva vo sad "Hidropulper" (slika br.
3), napolnet so voda, kade se vr{i razvlaknuvawe na istata.
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Razvlaknuvaweto se vr{i so pomo{ na no`evi koi rotiraat, a
se postaveni na dnoto od hidropulperot. Koncentracijata na
razvlaknetata otpadna hartija vo hidropulperot iznesuva 4% -
4.5%.

Slika br. 1 Vlez na otpadnata hartija vo proizvodniot pogon

Slika br. 2 Transportna traka
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Slika br. 3 Hidropalper

Razvlaknetata otpadna hartija sega kako suspenzija, odnosno
“hartiena masa” preku sito {to e postaveno na dnoto od
hidropulperot i palperska pumpa (so karakteristiki: tip BE
315 1032, 90 m3/min) doa|a do t.n. "Centrifugalni ~ista~i". Vo
centrifugalnite ~ista~i se vr{i izdvojuvawe na pote{ki
primesi kako: `elezo, guma, staklo i dr. koi se talo`at na
dnoto od ~ista~ot, a potoa  se isfrlaat nadvor od
tehnolo{kiot proces. Otpadot od tehnolo{kiot proces se
sobira vo kontejneri koi se praznat po potreba od strana na
komunalnoto pretprijatie.

Pro~istenata hartiena masa doa|a do "Fiber sorter", kade {to
se vr{i dopolnitelno melewe i izdvojuvawe na nemelenata
hartija.

Slika br. 4 Fiber sorter

Posle meleweto, hartienata masa odi vo kada, kade {to se vr{i
egalizirawe so pomo{ na me{alki koi se vo postojano dvi`ewe.
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Od ovaa kada, so pomo{ na centrifugalna pumpa, hartienata
masa doa|a do "Vibraciono sito" so dijametar na otvorite od
3.0 mm.

Na vibracionoto sito se vr{i izdvojuvawe na polesnite
primesi i materijali kako {to se: stiropor, plasti~ni masi,
najlonski kesi, nesomelena masa i dr. Masata koja }e pomine niz
otvorite na sitoto, odi vo "Kada za melena masa" vo koja se
vr{i egalizacija  so pomo{ na me{alki koi se vo postojano
dvi`ewe. Koncentracijata na masata vo ovaa kada se dvi`i od
2.0 do 2.5%.

So pomo{ na centrifugalna pumpa hartienata masa od kadata za
melena masa, odi do "Zgusnuva~ na masa" kade se odzema
vi{okot na voda, taka da koncentracijata na hartienata masa
iznesuva 3%. Na ovoj na~in zgusnatata masa odi vo "Kada za
gusta masa”.

Od kadata za gusta masa so pomo{ na centrifugalna pumpa
hartienata masa odi vo druga kada.

Vo zavisnost od asortimanot na proizvodot koj treba da se
proizvede vo ovaa kada se dodavaat sredstva kako na primer: za
kelewe (hidrofobnost) se dodava kolofoniumska emulzija, za
fiksirawe se dodava aluminium sulfat, kako i
vodorastvorlivi boi za nijansirawe na hartienata masa. Na ovoj
na~in pripremenata masa so pumpa se prefrluva vo edna
pogolema kada "me{alna kada” kade se vr{i celosna
egalizacija vo pogled na: nijansirawe, kelewe, koncentracija i
dr. Od ovaa kada so pomo{ na pumpa, hartienata masa se
prefrluva vo "ma{inska kada", ~ija osnovna cel e da ja
obezbedi  ma{inata za proizvodstvo na hartija so hartiena
masa.

Od ma{inskata kada, masata se razreduva so povratana
tehnolo{ka voda do koncentracija od 0.8% do 1.0% i  doa|a do
"~ista~i za retka masa", kade se vr{i izdvojuvawe na pote{ki
primesi, siten pesok, staklo i dr.
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Slika br. 5 ^ista~i za retka masa

Posle ova pro~istenata masa odi do "Vertikalen sortirer"
kade se vr{i dopolnitelno izdvojuvawe na drugi primesi
(konci, pucval, stiropor i dr). Od tuka pro~istenata masa odi vo
"nato~no korito".

2.2.2 Izrabotka na hartija

Hartienata masa od nato~noto korito odi na "Beskrajno sito"
kade {to vodata se izdvojuva, a na sitoto ostanuvaat
celuloznite vlakna koi se isprepletuvaat pritoa formiraj}i
hartiena traka. Izdvoenata voda odi vo podsitova jama, a potoa
vo hidropulperot.

Od beskrajnoto sito, hartienata traka odi na "Filc", koj ja
transportira do "Mokra presa" kade se vr{i istisnuvawe na
vodata po pat na pritisok i so vakuum pumpa, taka da ovde
suvosta na hartijata iznesuva  40% - 42%. Izdvoenata voda odi
vo {ahta.

Slika br. 6 Filc
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Napu{taj}i ja mokrata presa, hartienata traka odi na zagreani
so vodena parea "Su{ni cilindri" kade pritisokot e od 4.5 - 5
bara, a temperaturata od 145 - 150 °C, i pritoa se vr{i su{ewe
na hartijata. Hartijata gi napu{ta su{nite  cilindri so suvost
92% i istata se namotuva vo golema rolna na "Namotuva~".

Slika br. 7 Namotuva~

Od namotuva~ot rolnata so hartija se nosi do "Premotuva~ot",
kade se vr{i izdvojuvawe na nekvalitetnata hartija,
zalepuvawe na prekinite, nadol`no re`ewe na odredeni
{irini i namotuvawe vo rolni so odredeni {irini i dijametar.

Namotanite rolni se banda`iraat od stranite so traki i taka
se ispora~uvaat.

Naj~esto {irinata na rolnite e 105, 160, 180 i 210 cm, dodeka
dijametarot na rolnata naj~esto iznesuva do 110 cm.

Slika br. 8 Premotuva~
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Slika br. 9 Premotuva~

Slika br. 10 Premotuva~

Izrabotkata na hartijata se izveduva na ma{ina "Jenki" so
slednite tehni~ki karakteristiki:

• rabotna {irina  3200 mm;

• brzina  50 - 90 m/min;
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Slika br. 10 Ma{ina Jenki

Slika br. 11 Presa na ma{inata "Jenki"

Kako gotov proizvod na izlez od ovoj pogon se dobivaat slednite
vidovi na hartija izrazeni vo kilogrami koi za 2007 godina
iznesuvaat:

• [renc hartija110 g/m2 4.966.545 kg;

• [renc hartija120 g/m2 97.436 kg;

• [renc hartija180 g/m2 178.488 kg;

• Kraft hartija 140 g/m2 2.816.119 kg;

• Fluting  115 g/m2 870.564 kg;

• Fluting  127 g/m2 2.265.768 kg;

• Superior S 60 g/m2 107.157 kg;
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• Polunatron 70 g/m2 20.824 kg.

Otpadot {to se javuva vo sredina ili na krajot od tehnolo{kiot
proces se vraka nazad vo procesot, odnosno vo zgusnuva~ot ili
vo hidropalperot. Kako rezultat na tehnolo{kiot proces,
odnosno su{ewe na hartijata vo atmosferata ima emisii na
vodena parea.

2.2.3 Tehni~ki opis na ma{inite i opremata koi se koristat vo
procesot na proizvodstvo na hartija t.e. vo priprema na
hartiena masa

Transportna traka

Traka na koja se ufrluva otpadna hartija vo refuzna sostojba so
koja istata se transportira vo hidropalper.

• rabotna {irina 1100 mm;

• rabotna brzina 0.1 - 0.5 m/s.

Hidropalper

Sad so voda kade se vr{i melewe na otpadnata hartija.

• raboten volumen 18 m3;

• otvori na sito 9 mm;

• kapacitet  50 toni/24 ~asa.

Centrifugalni ~ista~i

Sadovi vo koi se vr{i izdvojuvawe na pote{ki ne~istotii od
melenata otpadna hartija kako `elezni predmeti, staklo, guma,
plastika i dr.

• volumen na sad za ne~istotii   40 l;

• proto~na koli~ina  400 l/min.

Fiber sorter

Oprema kade se vr{i dopolnitelno melewe na hartijata i
izdvojuvawe na nemelena hartija.

Kada za masa
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Prostor kade se vr{i momentalno skladirawe na melenata
masa.

Mlin za melewe

Oprema kade se vr{i melewe i izdvojuvawe na nedovolno
somelenata  hartija.

• Kapacitet 50 toni/24 ~asa.

Vibraciono sito

Oprema kade se vr{i izdvojuvawe na nedovolno somelena
hartija i prisutni nesakani primesi od plastika, tekstil i dr.

• proto~na koli~ina  1000 l/min.

Kada za masa

Prostor kade se vr{i momentalno skladirawe na melenata
masa.

Zgusnuva~

Oprema kade se vr{i odzemawe na voda od hartienata masa.

Kada za gusta masa

 Prostor kade se vr{i momentalno skladirawe na melenata
masa.

Kada za nijansirawe

Prostor kade se vr{i dodavawe na boja za nijansirawe na
melenata masa.

Me{alna kada

Prostor kade se vr{i celosna egalizacija na hartienata masa
vo pogled na nijansirawe ili koncentracija.

Ma{inska kada
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Prostor kade se vr{i skladirawe na hartienata masa so cel da
se ovozmo`i neprekinat proces  na proizvodstvo.

^ista~i za retka masa

Oprema kade se vr{i izdvojuvawe na specifi~ki pote{ki
ne~istotii kako pesok , staklo, plastika i dr. od hartienata
masa.

• volumen na sad za ne~istotii 10 l;

• proto~na koli~ina  600 l/min.

Vertikalen sortirer

Oprema kade se vr{i sortirawe odnosni izdvojuvawe na
nesomelena masa, konci, pucval, sitni par~iwa od najlonski
folii i dr.

proto~na koli~ina   50 toni/24 ~asa.

Za izrabotka na hartija se koristi:

Nato~no korito

Sad kade se vr{i rasporeduvawe na hartienata masa po {irina
i nejzino istekuvawe na beskrajno sito.

• {irina 3300 mm.

Beskrajno sito

Pokretna povr{ina na koja se vr{i odzemawe na vodata od
hartienata masa po pat na gravitacija, i vakuum, koja voda
pominuva niz sitoto, a na sitoto so isprepletuvawe na
celuloznite vlakna se formira hartiena traka.

• {irina 3500 mm.

Mokra presa

Sistem od dva cilindri (edniot e priklu~en na vakuum) kade se
vr{i odzemawe na voda po pat na pritisok i vakuum.

Su{ewe na hartijata
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Su{en cilindar

Sistem od presa i su{en cilindar, kade se vr{i istisnuvawe na
vodata od hartienata traka i nejzino prilepuvawe na
nadvore{nata povr{ina od zagreaniot su{en cilindar so {to
se vr{i su{ewe. Ponatamu hartijata se dosu{uva u{te na dva
dopolnitelni su{ni cilindri.

• {irina na su{nite cilindri   3500 mm.

Namotuvawe

Sistemot za namotuvawe e sostaven od dva cilindra. Hartijata
se namotuva na maliot cilindar. Koga hartija }e se namota do
odreden dijametar so pomo{ na kran se podiga od cilindarot i
se transportira do odmotuva~ot.

• {irina 3400 mm.

Dorabotka na hartijata:

Odmotuva~

Sistem koj se sostoi od odmotuvawe na hartienata traka,
nejzino nadol`no se~ewe na odredeni {irini i namotuvawe na
hilzni so odredeni dol`ini i odreden dijametar.

• rabotna {irina  3200 mm;

• maksimalen broj na rolni 7;

• maksimalen dijametar na rolni 1200 mm.
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2.3. Pogon za proizvodstvo na hartiena ambala`a (vre}i i kesi)

Proizvodstvoto na vre}i pretstavuva zbir od nekolku celini
so odredeni tehnolo{ki operacii i toa:

• Izrabotka na rakavci;

• Formirawe i zatvorawe na dno na izrabotenite rakavci.

 Osnovnata surovina za proizvodstvo na vre}i e natron  hartija.

Tehnolo{ka {ema na pogonot Pogon za proizvodstvo na hartiena
ambala`a (vre}i i kesi) e dadena vo Dodatok 2 od ovoj Prilog.

2.3.1 Tehnologija na izrabotka na rakavci

Izrabotkata na rakavci se izveduva na ma{inata za rakavci
"[lauh".

Hartienite rolni se postavuvaat na osovinite od edinicata za
odmotuvawe kade mo`e da se postavat maksimum 4 (~etiri)
rolni. Od edna rolna, (koja {to e nameneta za nadvore{niot
sloj na vre}ata) hartienata traka doa|a do edinicata za
pe~atewe kade se otpe~atuva sakaniot otpe~atok ili logoto od
kupuva~ot. Pe~ateweto mo`e da bide vo tri boi.

Hartienite traki potoa nadol`no se previtkuvaat na odredena
{irina i me|usebno se slepuvaat na preklopite formiraj}i
rakavec koj na odredena dol`ina se otsekuva.

Vaka formiranite rakavci po transportna traka vo snop~iwa
od 20 par~iwa doa|aat na edna kosa platforma od kade ra~no se
prifa}aat i se redat na paleta na koja se ostavaat da odstojat
izvesno vreme.

Instaliraniot kapacitet na ma{inata iznesuva 8.000
rakavci/~as.

Tehni~ki karakteristiki na ma{inata za proizvodstvo na
rakavci "[lauh"

• maksimalen broj na sloevi 4 (~etiri);

• minimalen broj na sloevi   (dva);

• {irina na rolna   1330 mm;

• {irina na rakavec   300 - 650 mm;

• dol`ina na rakavec   500 - 1650 mm.
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Slika br. 12 Ma{ina [lauh

Slika br. 13 Ma{ina [lauh
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Slika br. 14 Ma{ina [lauh

Slika br. 15 Ma{ina [lauh

2.3.1.1 Tehnologija na izrabotka na vre}i

Formiranite rakavci se nosat do ma{inata za formirawe i
zalepuvawe na dno na vre}ata, odnosno na ma{inata "Progres".

Na ovaa ma{ina se vr{i otvorawe od dvete strani na
rakavecot, potoa previtkuvawe i lepewe na dvete pokratki
strani na rakavecot kon vnatre{nosta.

Potoa, preku niv se preklopuvaat i lepat previtkanite podolgi
strani na rakavecot. Na gornoto i dolnoto dno se nalepuva
nalepnica so logo od kupuva~ot.

Vaka izrabotenite vre}i vo snop~iwa od po 20 par~iwa po
transportna lenta odat do platforma kade se vr{i  vizuelna
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kontrola, korekcija ili  izdvojuvawe na vre}ite koi imaat
nekakov nedostatok pri nivnata izrabotka.

Vaka izrabotenite vre}i ra~no se redat na paleta, odnosno
pakuvaat i paletiziraat. Gotovite izraboteni vre}i koi se
staveni na paleta se ostavaat da se su{at prirodno na vozduh za
{to e potrebno vreme i do sedum dena vo zavisnost od
vremenskite uslovi.

Instaliraniot kapacitet na ma{inata "Progres" iznesuva 4.000
- 5.000 vre}i/~as.

Tehni~ki karakteristiki na ma{inata za izrabotka i
formirawe na dno na vre}a "Progres 522" i  "Progres  525"

• {irina na vre}a  320 - 600 mm;

• dol`ina na vre}a  580 - 1245 mm;

• {irina na  dno  70 - 155 mm;

Slika br. 16 Ma{ina Progres
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Slika br. 17 Ma{ina Progres

Slika br. 18 Ma{ina Progres
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Slika br. 19 Progres so dodava~

Slika br. 20 Transportna traka za gotovi vre}i

2.3.2 Proizvodstvo na kesi

Proizvodstvoto na kesi pretstavuva celina od nekolku
tehnolo{ki fazi i toa:

• Pe~atewe, kade se otpe~atuva sakaniot otpe~atok ili logo
od kupuva~ot. Pe~ateweto mo`e da bide vo tri boi;

• Izrabotka na kesa.
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2.3.2.1 Tehnologija na izrabotka na kesi

Rolnata so hartija se postavuva na osovina za odmotuvawe od
kade hartienata traka odi do edinicata za pe~atewe kade se
otpe~atuva sakanoto re{enie od kupuva~ot.

Na ednata ivica od hartienata traka nadol`no se nanesuva
lepak. Se previtkuva po dol`ina odnosno se preklopuva so {to
se zalepuva nadol`no i formira rakavec, a potoa se otsekuva
na odredena dol`ina. Na edniot kraj od rakavecot se nanesuva
lepak po {irina na kesata, se previtkuva nazad i se zalepuva so
{to kesata e formirana.

Vaka izrabotenite kesi se redat vo kutija vo koli~ina od po 20
kg, a potoa se redat na paleta i se transportiraat vo magacin.

Instaliraniot kapacitet na edna kesova ma{ina iznesuva do
1400 kg/8 ~asa.

Tehni~ki karakteristiki na ma{inata za proizvodstvo na
kesi Kesova ma{ina

• maksimalna {irina na rolna 750 mm;

• najmala {irina na rolna  300 mm;

• {irina na kesa   80 - 260 mm;

• dol`ina na kesa   200 - 650 mm.

Slika br. 21 Kesova ma{ina
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2.3.3 Proizvodstvo na pe~atena reklamna hartija

Proizvodstvoto na pe~atenata reklamna hartija se izveduva na
ma{inata  za pe~atewe "Fleksoman" ili na "Gumidruk".
Pe~ateweto mo`e da bide vo ~etiri boi.

Rolnata so hartija se postavuva na osovinata od odmotuva~ot.
Hartienata traka pominuva niz edinicata za pe~atewe kade se
otpe~atuva sakaniot pe~at od kupuva~ot ili pak beskraen pe~at.

Ispe~atenata hartija potoa odi na namotuva~ kade istata se
namotuva vo rolna so odredena debelina i kako takva se
ispora~uva na kupuva~ot.

Tehni~ki karakteristiki na ma{inata za pe~atewe
"Fleksoman"

• maksimalna {irina na hartija  1050 mm;

• maksimalna {irina na pe~at  800 mm;

• minimalna  dol`ina na pe~at  300 mm;

• rabotna brzina    120 m/min;

Slika br. 22 Fleksoman
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Slika br. 23 Fleksoman

Tehni~ki karakteristiki na ma{inata za pe~atewe
"Gumidruk"

• maksimalna {irina na hartija  1030 mm;

• maksimalna {irina na pe~at  1000 mm;

• rabotna brzina    60 m/min;

2.3.4 Proizvodstvo na plastificirana hartija

Proizvodstvoto na plastificirana hartija se izveduva na
ma{inata za plastificirawe.

Rolnata so hartija se postavuva na osovinata od odmotuva~ot.
Na druga osovina se postavuva rolna so plasti~na folija.
Hartienata traka pominuva niz sekcijata za plastificirawe
kade od ednata strana na hartijata se nanesuva lepak.
Istovremeno preku lepakot doa|a plasti~na folija i taka
zaedno spoeni me|u dva pritisni cilindri se namotuva na
hilzna, formiraj}i rolna so odredena debelina. Formiranata
rolna se redi na paleta i se nosi vo magacin ili ispora~uva do
kupuva~ot.
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Slika br. 24 Ma{inata za plastificirawe

2.3.5 Proizvodstvo na hartija vo tabaci

Proizvodstvoto na hartija vo tabaci se izveduva na ma{inata za
napre~no se~ewe "Kver{najder".

Rolnite so hartija (max 4 rolni) se postavuvaat na osovinite od
odmotuva~ot. Trakite site zaedno odat do edinicata za
otsekuvawe kade se otsekuvaat na odredena dol`ina pri {to se
formiraat tabaci. Ovie tabaci so pomo{ na transportni traki
doa|aat na edna paleta postavena  na pokretna platforma.

Vaka dobienite tabaci se pakuvaat vo bali od po 25 kg i se
redat na paleta, a potoa odat vo magacin za gotov proizvod i
ponatamo{na isporaka.

Tehni~ki karakteristiki na ma{inata za proizvodstvo na
hartija vo tabaci "Kver{najder"

• maksimalen broj na hranewe 4  (~etiri) rolni;

• maksimalna dol`ina na tabak  1200 mm;

• rabotna brzina   150 tabaka/min;
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Slika br. 25 Kver{najder

Slika br. 26 Kver{najder

2.3.6 Proizvodstvo na rolni so pomala dimenzija

Proizvodstvoto na rolni hartija so pomala dimenzija, odnosno
nadol`no se~ewe i premotuvawe se izveduva na ma{inata za
nadol`no se~ewe i  premotuvawe "Bobinoreza~".

Rolnata so hartija se postavuva na osovinata od odmotuva~ot.
Hartienata traka doa|a do edinicata za nadol`no se~ewe kade
trakata na odredena {irina se se~e po dol`ina i se namotuva
povtorno, odnosno se premotuva vo rolna, no sega so pomala
{irina.
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Gotovite rolni se redat na paleta i nosat vo magacin za gotov
proizvod i ponatamo{na isporaka. Rabotna brzina na ma{inata
e 120 m/min.

Tehni~ki karakteristiki na ma{inata za nadol`no se~ewe i
premotuvawe na rolni  "Bobinoreza~"

• maksimalna  {irina na rolna  1120 mm;

• maksimalen dijametar na rolna  1150 mm;

• rabotna brzina    120 m/min.

Slika br. 27 Bobinoreza~

Kako rezultat na tehnolo{kiot proces vo instalacijata ima
pove}e izvori na emisii vo `ivotnata sredina koi se
prika`ani podolu, poedine~no za sekoja faza na proizvodniot
proces.
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Emisii od procesot na Proizvodstvo

otpad    vozduh

         vozduh

                                                                                               bu~ava
                                                                                               otpad
                                                                                               voda

                                                                                              voda

                  vozduh

                              bu~ava

       otpad

                                                                                           voda

            vozduh

            bu~ava

            otpad

proizvodstvo na
hartija

konfekcionira
we na

ambala`a

dorabotka

skladirawe na
gotov proizvod

sklad za otkup na
surovina
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3. Opis na kotlarata

Vo A.D. "Komuna", Skopje t.e. na lokalitetot Keramidnica ima
edna kotlara koja slu`i za proizvodstvo na pregreana parea.

Vo kotlarnicata vo Keramidnica ima instalirano 3 (tri) kotli
od koi edniot kako energens koristi gas, drugiot ne e vo
upotreba i ne koristi nikakov energens, a tretiot e na mazut i
raboti kako rezerva. Za ~uvawe na mazutot se koristi 80 t
rezervoar koj e smesten pod zemja i vo nego na zaliha se ~uvaat
31270 kg mazut. Vo poslednive tri meseci potro{eno e 17 700 kg
mazut.

Tabela br.3 Tehni~ki karakteristiki na kotlite

            Lokalitet

Podatok
Keramidnica

Proizvoditel
\uro

\akovi}

\uro

\akovi}

\uro \akovi}

Tip 300 300 800

Broj na kotel 3090 2498 5541

Pritisok (bar) 12 12 12

Ogrevna povr{ina

(m2)
75 100 136

Proizvodstvo na

parea (kg/h)
3000 3000 8000

Godina na

proizvodstvo
1968 1967 1980

Oxak (m/Ø) 8 m/Ø 400 8m/Ø 400 10m/Ø 600

Energens mazut - gas

Toplinski

kapacitet (MW)
1,6 1,6 4,6

Potro{uva~ka na

gorivo (mazut

kg/h)/(gas nm3)

160 - 250



Barawe za dozvola za usoglasuvawe so operativen plan

A.D. “Komuna”, Skopje, Proizvodstvo na hartija i ambala`a                  Strana 72 od 82
Prilog II

4. Laboratorija

A.D. "Komuna", Skopje (lokalitet Keramidnica) raspolaga so
laboratorija opremena so neophodnata aparatura za izvr{uvawe
na ispituvawata za odr`uvawe i upravuvawe so kvalitetot na
proizvodite.

Vo laboratorijata se vr{at slednite ispituvawa:

• Opredeluvawe stepen na melewe na masa;

• Opredeluvawe gustina na masa;

• Opredeluvawe te`ina na hartija:

• Opredeluvawe sodr`ina na vlaga vo hartija;

• Mulen test (merewe otpornost na prskawe);

• Kob - test (merewe sposobnost na absorpcija na voda vo
hartijata);

• Opredeluvawe na otpornost na kinewe i izdol`uvawe na
hartija;

• Opredeluvawe na otpornost na cepewe i indeks na cepewe;

• Viskoznost na lepak.

Isto taka vo laboratorijata se vr{at ispituvawe na vodata od
kotlara i toa:

• ispituvawe na sirova voda;

• ispituvawe na napojna voda;

• ispituvawe na jonska voda;

• ispituvawe na kotlovska voda;

• ispituvawe na kondezat.

Za ispituvawe vo laboratorijata se koristat aparati, bez
upotreba na hemikalii.
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5. Vodosnabduvawe

Za odvivawe na procesot na proizvodstvo na hartija i hartiena
ambala`a vo A.D. "Komuna", Skopje (lokalitet Keramidnica) se
koristi voda i toa:

• za procesot na proizvidstvo na hartija, odnosno melewe,
pro~istuvawe i razreduvawe  na otpadnata  hartija;

• za proizvodstvo na vodena parea koja se koristi pri
procesot na su{ewe na hartiena traka;

• za podgotovka na skrobno lepilo.

Vodata koja se koristi vo tehnolo{kiot proces i otpadnata
voda koja se sozdava kako rezultat na istiot e prika`ano vo
Dodatok 1  od ovoj Prilog. (Podetalno vo Prilog IV).

Isto taka se koristi voda za odr`uvawe higiena na opremata,
pogonite i sanitarnite jazli.

Za zadovoluvawe na potrebite od voda se iskopani dva bunara
od koi edniot se nao|a vo blizina na elektrobravarskata
rabotilnica, a drugiot vo blizina na magacinot za gotov
proizvod i stariot pogon  "Kesovo".

Za piewe i odr`uvawe na higiena na vrabotenite se koristi
voda od gradskata komunalna mre`a.

Prose~nata godi{na potro{uva~ka na voda, vo A.D. "Komuna",
Skopje (star objekt Keramidnica) iznesuva 800.000 m3.
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6. Opis na mehanizacija

Vozniot park vo A.D. "Komuna", Skopje, lokalitet Keramidnica
go so~inuvaat viqu{kari. Tehni~kite karakteristiki na
viqu{karite se:

Indos 2.5 t

• Proizvodstvo   1978;

• Pogon     Dizel;

• Nosivost   1.5 t;

• Visina na digawe  3 m.

Opis: Slu`i za transport na rolni i paleti so gotov proizvod
od pogon do magacin, potoa za utovar na rolni vo kamion. Isto
taka se koristi i za tovarewe na paleti so gotov proizvod na
kamioni na komintentite.

Indos 2.5 t

• Proizvodstvo   1989;

• Pogon     Dizel ;

• Nosivost   2.0 t;

• Visina na digawe  3 m.

Opis: Slu`i za transport na rolni i paleti so gotov proizvod
od pogon do magacin, potoa za utovar na rolni vo kamion. Isto
taka se koristi i za tovarewe na paleti so gotov proizvod na
kamioni na komintentite.

Nisan  1.5 t

• Pogon              Dizel

• Nosivost   1.5 t

• Visina na digawe  4.0 m

• [epi za fa}awe na rolni

Opis: Slu`i za transport, utovar i istovar na rolni od kamioni
do magacin za rolni i obratno. Rolnite mo`e da gi rotira
horizontalno i vertikalno i da gi redi po visina i vo
horizontala.

Mitsubishi  2.5 t

• Pogon   Benzin (montiran plin)

• Nosivost  2.5 t
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• Visina na digawe 2.5 m

Opis: Se koristi za transport i turkawe na otpadnata hartija
vo bali, ili vo refuzna sostojba, skladirana ili istovarena na
placot na servis za hartija i placot pred pogonot do
transportnata lenta na pogonot za proizvodstvo na hartija,
odnosno snabduvawe na pogonot so osnovna surovina.

Buldozer   Radoje Dakic   RD- 130

• Proizvodstvo   1988;

• Pogon     Dizel ;

• Nosivost   1.5 t;

• Visina na digawe  4.0 m

Opis: Se koristi za transport i turkawe na otpadnata hartija
vo bali, ili vo refuzna sostojba, skladirana ili istovarena na
placot na servis za hartija i placot pred pogonot do
transportnata lenta na pogonot za proizvodstvo na hartija,
odnosno snabduvawe na pogonot so osnovna surovina.

Mitsubishi  3.0 t

• Proizvodstvo   2007;

• Pogon              Dizel;

• Nosivost   3.0 t;

• Visina na digawe  3.0 m.

Opis: Se koristi za utovar i istovar na balirana otpadna
hartija vo kamion, transport i turkawe na balirana otpadnata
hartija ili vo refuzna sostojba, od placot na servis za hartija
do placot pred pogonot za proizvodstvo na hartija, odnosno
snabduvawe na pogonot so osnovna surovina.

Tojota  2.0 t

• Proizvodstvo   1994;

• Pogon            Benzin (montiran plin);

• Nosivost   2.0 t;

• Visina na digawe  3.0 m.

Opis: Se koristi za utovar i istovar na balirana otpadna
hartija vo kamion, transport i turkawe na balirana otpadnata
hartija ili vo refuzna sostojba od placot na servis za hartija
do placot pred pogonot za proizvodstvo na hartija, odnosno
snabduvawe na pogonot so osnovna surovina.



Barawe za dozvola za usoglasuvawe so operativen plan

A.D. “Komuna”, Skopje, Proizvodstvo na hartija i ambala`a                  Strana 76 od 82
Prilog II

Indos  2.5 t

• Proizvodstvo   1980;

• Pogon               Dizel;

• Nosivost   2.5 t;

• Visina na digawe  3.0 m.

Opis: Se koristi za utovar i istovar na balirana otpadna
hartija vo kamion, transport i turkawe na balirana otpadnata
hartija ili vo refuzna sostojba od placot na servis za hartija
do placot pred pogonot za proizvodstvo na hartija, odnosno
snabduvawe na pogonot so osnovna surovina.
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Dodatok 1

Tehnolo{ka {ema na Pogonot za proizvodstvo na
hartija
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Legenda:

1.Transportna lenta

2.Hidropalper

3.Sobirnik za te{ki ne~istotii

4.Kontamineks 4a.Tromel

5.Palperska pumpa

6.^ista~ na gusta masa

7.Fibersorter

7a.Rejektsorter

8.Kada za masa so me{alka

9.Pumpa za centrifiner

10.Centrifiner

11.Vibraciono sito

12.Pumpa za zgusnuva~i na masa

13.Zgusnuva~i na masa

14.Kada za zgusnata masa so me{alka

15.Pumpa za celulozen mlin

16.Mlin za celuloza

17.Kada za melena masa

18.Pumpa za me{alna kada

19.Me{alna kada

20.Pumpa za ma{inska kada

21.Ma{inska kada

22.Pumpa za prelivnik

23.Prelivnik

24.Nato~na pumpa

25.^ista~i na retka masa

26.Vertikalen sortier

27.Kada za rejekt masa

28.Pumpa za rejekt masa
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29.Nato~no korito

30.Prsni cilindar

31.Beskrajno sito

32.Saug kasi

33.Saug cilindar

34.Podsitova jama

35.Pumpa za povratna voda vo hidropalper

36.Kanal za otpadna voda

37.Pumpa za povratna voda

38.Gau~ jama

39.Gau~ pumpa

40.Filc 700-750 gr/m²

41.Vakuum kasa

42.Graniten cilindar

43.Vakuum(gumen) cilindar

44.Vakuum kasa na dolen filc

45.Filc 1050-1100 gr/m²

46.Gumen cilindar

47.Su{en cilindar

48.Namotuva~ za hartija

49.Kranska staza

50.Premotuva~ na hartija

51.Vakuum pumpa(sauger kasi)

52.Vakuum pumpa na saug valjak i poramnuva~

53.Vakuum pumpa na saug presa

54.Visokopritisna pumpa
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Dodatok 2

Tehnolo{ka {ema na Pogon za proizvodstvo na
hartiena ambala`a (vre}i i kesi)
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21. Pomo[na prostorija
(prostorija za jadewe)
22. Tehni~ka podgotovka
23. Ma[ki garderobi so
kupatila

16. @enska garderoba so
kupatila
17.Kancelarija
(smenovoditeli)
18. Tehni~ka rabotilnica
19. Priprema na lepak
20.Kompresorska stanica

11.Ma[ina za izrabotka
na dno od vre]i  (progres
512)
12. Izlaga~ka lenta za
vre]i
13. Presa za balirawe na
vre]i
14. Prostorija za kli[iwa
15.Prostorija za
zap~enici

6. Ma[ina za se~ewe
tabaci
7. Ma[ina za
plastificirawe
8.Ma[ina za
plastificirawe
9. Ma[ina  za izrabotka na
rakavci ({lauh)
10.Ma[ina za izrabotka
na dno od vre]i (progres
522)

1.Kesova ma[ina 1
2.Kesova ma[ina 2
3.Kesova ma[ina 3
4. Ma[ina za premotuvawe
hartija
5. Ma[ina za pe~atewe
hartija
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1. Obem

A.D. "Komuna" Skopje, Proizvodstvo na hartija i ambala`a,
podnesuva barawe za dozvola za usoglasuvawe so operativen
plan do Ministerstvoto za `ivotna sredina i prostorno
planirawe za svoite instalacii na lokacija Keramidnica (star
objekt) i lokacija Maxari (nov objekt). Spored sodr`inata na
formularot na baraweto, A.D. "Komuna" Skopje treba da dostavi
informacii za upravuvawe i kontrola.

Informaciite vo ovoj izve{taj se uredeni taka da gi zadovolat
barawata na Ministerstvoto za `ivotna sredina i prostorno
planirawe vo vrska so procesot na podnesuvawe barawe za
integrirano spre~uvawe i kontrola na zagaduvaweto, odnosno
barawe za dozvola za usoglasuvawe so operativen plan.
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2. Voved

A.D. "Komuna", Skopje, Proizvodstvo na hartija i ambala`a, e
osnovana vo 1947 godina. Glavnata dejnost koja se odviva vo
instalacijata e proizvodstvo na branovidna hartija i karton,
kako i ambala`a od hartija i karton.

Vkupniot broj na vraboteni vo instalacijata e 319, od koi 125
vraboteni se vo stariot pogon vo naselba Keramidnica, a 194 vo
noviot pogon vo naselba Maxari.

Sistematizacijata i organizacijata na raboteweto e postavena
u{te so otpo~nuvawe so rabota na instalacijata.
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3. Organizaciona struktura na upravuvaweto

Organizacionata postavenost vo A.D. "Komuna" Skopje e
napravena taka {to }e mo`at site pra{awa vo vrska so celite i
aktivnostite na kompanijata brzo, detalno i efikasno da se
re{at. Strukturata na rakovodewe i rakovodniot tim {ematski
se pretstaveni vo organogramot prika`an vo Dodatok 1 kon ovoj
Prilog.

Vo politikata na upravuvaweto na Instalacijata, `ivotnata
sredina e zemena kako faktor na koj {to posebno treba da se
posveti vnimanie i da se namalat vlijanijata vrz istata.

Celosnata odgovornost za rabotata na instalacijata ja ima
direktorot, no odgovornosta za proizvodstvoto, odr`uvaweto i
kontrola na kvalitetot ja imaat prevzemeno site sektori i
slu`bi, odnosno nivnite rakovoditeli i site vraboteni vo
instalacijata.

Vrabotenite imaat soodvetni kvalifikacii i iskustvo i se
obu~eni za izvr{uvawe na doverenite zada~i i funkcii.

Izvr{itelite precizno se obu~eni za rabotata koja im e
doverena. Dadena im e instrukcija za sekoja zabele`ana
nepravilnost da go izvestat direktorot ili neposredniot
rakovoditel.

Opis na rabotnite mesta i dovereni zada~i i odgovornosti:

Upraven Odbor

Soglasno Statutot na Dru{tvoto za proizvodstvo na hartija i
ambala`a A.D. "Komuna", Skopje, Upravniot odbor upravuva so
Dru{tvoto i vo tie ramki go vodi raboteweto na Dru{tvtoto pod
sopstvena odgovornost. Pretsedatel na Upravniot odbor e
Generalniot Direktor na A.D. "Komuna", Skopje. Spored ^len 111
od Statutot na Dru{tvoto za proizvodstvo na hartija i
ambala`a A.D. "Komuna", Skopje obvrski i zadol`enija na
Upravniot odbor se:

• Pretsedatelot na Upravniot odbor svikuva sostanoci i
pretsedava so niv, a isto taka e odgovoren za vodewe na
zapisnik od sostanocite i za organizacijata na drugi formi
preku koi{to Upravniot odbor raboti i odlu~uva;

• Upravniot odbor vo ramkite na ovlastuvawata gi vr{i
slednite raboti:

− Upravniot odbor upravuva so dru{tvoto i vo tie ramki go
vodi raboteweto na dru{tvtoto pod sopstvena odgovornost;
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−  Upravniot odbor ima naj{iroki ovlastuvawa vo
upravuvaweto so dru{tvoto, odnosno vo vr{ewe na site
raboti povrzani so vodeweto na rabotite i na tekovnite
aktivnosti vo dru{tvoto i da dejstvuva vo site okolnosti
vo ime na dru{tvoto vo ramkite na predmetot na rabotewe
na dru{tvoto, so isklu~ok na ovlastuvawata koi {to se
dadeni na Sobranieto i na Nadzorniot odbor;

− Ja utvrduva i vodi delovnata politika i go vodi
raboteweto na dru{tvoto;

− Ja usvojuva programata za rabota i planot na Dru{tvoto i
dava nasoki za nivno sproveduvawe;

− Na predlog na Pretsedatelot na Upravniot odbor ja
utvrduva vnatre{nata organizacija na dru{tvoto i go
utvrduva brojot na lica potrebni za vr{ewe na dejnosti vo
niv, kako i nivnite kvalifikacii i drugi uslovi;

− Nazna~uva rakovodni lica i odlu~uva za nivna odgovornost;

− Odlu~uva za ekonomski, tehnolo{ki  i organizacionen
vi{ok na rabotnicite;

− Gi donesuva op{tite akti;

− Najmalku edna{ na tri meseci mu podnesuva na Nadzorniot
odbor pi{an izve{taj za raboteweto na dru{tvoto;

− Po istekot na delovnata godina mu podnesuva na
Nadzorniot odbor godi{en izve{taj na revizijata kako i
drugi izve{tai po barawe na Nadzoren odbor;

− Na barawe na Nadzorniot odbor ~lenovite na Upravniot
odbor sostavuvaat poseben izve{taj za sostojbata vo
dru{tvoto ili za nekoe pra{awe od negovoto rabotewe;

− Go usvojuva godi{niot izve{taj za izvr{enoto
inventarisuvawe (popis) na sredstvata;

− Gi utvrduva predlozite na Sobranieto, po koi Sobranieto
rasprava i odlu~uva;

− Na barawe na sobranieto gi podgotvuva op{tite akti i
odluki na Sobranieto;

− Gi podgotvuva dogovorite koi {to mo`at da se sklu~at samo
so soglasnost na sobranieto;

− Gi izvr{uva odlukite na Sobranieto;

− Ako Dru{tvoto poka`uva nova zaguba vo raboteweto
pogolema od 30% od imotot na dru{tvoto, odnosno 50 % od
osnovna glavnina, mora vedna{ da podgotvi izve{taj vo
pismena forma vo koj }e gi objasni pri~inite za zagubata i
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}e predlo`i merki za nivno pokrivawe. Odobreniot
izve{taj od strana na Nadzorniot odbor se dostavuva do
Sobranie koe se svikuva vo rok od 48 ~asa;

− Ako nastanat uslovi za otvarawe na ste~ajna postapka,
najdocna vo rok od 21 den od denot na nivno nastanuvawe e
dol`en da svika sobranie zaradi informirawe za
sostojbite, za prevzemanite merki, kako i za merki koi
treba da bidat prevzemeni;

− Po nastanuvaweto nesposobnost za pla}awe ili
prezadol`enost na Dru{tvoto, Upravniot odbor ne smee da
predlaga ili da vr{i isplati, osven pla}awa koi{to se
neophodni za redovno rabotewe na Dru{tvoto i koi {to se
vr{at so vnimanie na sovesen i ureden trgovec;

− Go razgleduva izvr{uvaweto na planot i ostvaruvaweto na
delovnite rezultati i vo vrska so toa prevzema soodvetni
merki najmalku edna{ mese~no;

− Odlu~uva za zemawe na krediti i vospostavuvawe na
hipoteki nad imotot na Dru{tvoto, po prethodno dobiena
soglasnost od strana na Nadzorniot odbor;

− Re{ava za pra{awa od oblasta na za{titata (HTZ,
protivpo`arna za{tita, za{tita na ~ovekovata okolina i
dr);

− Formira edna ili pove}e komisii od redot na svoite
~lenovi i od drugi lica;

− Odlu~uva po predlozite i barawata na Sindikatot od
oblasta na za{titata na pravata na rabotnicite,
materijalnata i socijalnata polo`ba na rabotnicite vo
soglasnost so zakon za kolektiven dogovor;

− Odlu~uva za sodr`inata na pravata od akciite i za
uslovite pod koi se vr{i nivno izdavawe;

− Mo`e da izdava prioritetni akcii koi davaat prvenstvo
pri raspredelba na dobivkata ili na ostatokot od imotot
na dru{tvoto;

− Vospostavuva organizacija za kvalitetot koja }e ovozmo`i i
odr`uvawe i razvoj na efikasen i ekonomi~en sistem za
obezbeduvawe na kvalitet spored barawata na serijata
standardi ISO 9001:2000;

− Vr{i i drugi prava i obvrski soglasno Zakonot, ovoj Statut
ili utvrdeni so dogovor sklu~en so ~lenovite na Upravniot
odbor ili dru{tvoto;
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− Site ~lenovi na Upravniot odbor gi vodat i gi vr{at
zaedno rabotite navedeni vo ovoj ~len;

− Zaradi izvr{uvawe na ovlastuvawata Upravniot odbor
nazna~uva rakovodni lica-direktori na sektori koi go
vr{at sekojdnevnoto rabotewe vo Dru{tvoto vo soglasnost
so odlukite, nasokite i nalozite na Upravniot odbor.

DIREKTOR

     (Broj na izvr{iteli: 1)

− Ja organizira, koordinira, kontrolira i obedinuva
rabotata na sektorot i rakovodi so istiot;

− Go organizira izgotvuvaweto na planovite i izve{tatite za
rabota na slu`bite vo sektorot;

− Usmeruva, kreira i dava stru~na pomo{ na slu`bite vo
sektorot;

− Svikuva i odr`uva sostanoci so slu`bite, a po potreba i so
vrabotenite od slu`bite ili sektor;

− Voveduvawe i sproveduvawe na sistemot za kvalitet i
primena na standard ISO 9001:2000;

− Izdava i definira rabotni zada~i, raspredelba na
rabotnite zada~i i odreduva rokovi za nivno izvr{uvawe;

− Izdava i odreduva patni nalozi za slu`beni patuvawa vo
zemjata na vrabotenite vo sektorot;

− Odobruva redovno i vonredno koristewe na godi{nen odmor
na vrabotenite vo sektorot;

− Potpi{uva privatni-slu`beni izleznici;

− Ja prima po{tata od domenot na sektorot;

− Odgovoren e za a`urno i pravilno izvr{uvawe na rabotite
od delokrugot na sektorot, za disciplina, razvivawe i
unapreduvawe na dobri me|u~ove~ki odnosi vo sektorot;

− Go zastapuva i pretstavuva sektorot pred organite na AD;

− Sorabotuva i kontaktira so nadvore{ni organi, institucii
i zaednici za rabotite na sektorot;

− Dava izve{tai za rabotata na sektorot pred Upravniot
odbor, a po potreba i pred nadvore{ni lica i institucii;

− Odgovoren e za stru~no usovr{uvawe na vrabotenite vo
sektorot;

− Odgovoren e za pravewe na planovi za odr`uvawe na
osnovnite sredstva, objektite, instalaciite i dr.;
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− Odgovoren e za blagovremeno izvr{uvawe na planovi za
rezervni delovi, utenzilii i dr.;

− Odgovoren e za blagovremeno prijavuvawe na nastanatite
{teti na osnovnite sredstva, instalacii, objekti i dr. do
Upraven odbor i nivno efektuirawe;

− Odgovoren e za rabotite od oblasta na za{tita pri rabota;

− Gi pottiknuva i evidentira inovaciite, racionalizaciite i
dr. i istite nastojuva da bidat primeni vo tehnolo{kiot
proces;

− Vr{i i drugi raboti i rabotni zada~i {to proizleguvaat od
funkcijata na sektorot ili mu se staveni vo nadle`nost od
strana na Upravniot odbor, Generalniot direktor;

DIREKTOR NA SEKTOR ZA MARKETING

(Broj na izvr{iteli: 1)

− Ja organizira, koordinira i obedinuva rabotata vo
sektorot i rakovodi so istiot;

− Gi identifikuva neusoglasenostite vo procesite i
prevzema korektivni merki za nivno otstranuvawe;

− Go organizira izgotvuvaweto na planovite i izve{taite za
rabota vo sektorot;

− Usmeruva, kreira i dava stru~na pomo{ na rakovoditelot
vo sektorot;

− Sklu~uva dogovori za kupoproda`ba, istite gi potpi{uva i
odgovara za nivna realizacija;

− Odgovoren e za a`urno i pravilno izvr{uvawe na rabotite
od delokrugot na sektorot, za disciplina i usoglasuvawe,
razvivawe i unapreduvawe na me|u~ove~ki odnosi vo
sektorot, kako i uksladuvawe na odnosite pome|u sektorot i
drugi organizacioni delovi, zaradi blagovremeno i
kvalitetno izvr{uvawe na postavenite celi;

− Svikuva i odr`uva rabotni sostanoci so rakovoditelot i
{efovite na slu`bite, a po potreba i so vrabotenite od
slu`bite;

− Izdava i definira rabotni zada~i, vr{i raspredelba na
rabotni zada~i i odreduva rokovi za nivno izvr{uvawe;

− Izdava i odobruva patni nalozi za slu`beni patuvawa vo
zemjata na vrabotenite vo sektorot;



Barawe za dozvola za usoglasuvawe so operativen plan

A.D. “Komuna”, Skopje, Proizvodstvo na hartija i ambala`a                 Strana 10 od 32
Prilog III

− Odobruva redovno i vonredno koristewe na godi{en odmor
na vrabotenite vo sektorot soglasno utvrdeniot plan;

− Odobruva i parafira razni fakturi, zaklu~nici-nara~ki za
nabavka na kancelariski materijal, stru~na literatura i
sl. neophodna za nepre~eno izvr{uvawe na funkcijata na
sektorot;

− Ja prima po{tata od domenot na sektorot;

− Voveduvawe i sproveduvawe na sistemot za kvalitet  i
primena na standard ISO 9001:2000

− Go zastapuva i prestavuva sektorot pred organite na AD i
drugi organizacioni delovi;

− Sorabotuva i kontaktira so nadvore{ni organi, institucii
i zaednici za rabotite od domenot na sektorot;

− Dava izve{tai za rabotata na sektorot do upravnite organi,
a po potreba i pred nadvore{ni lica i institucii;

− Odgovoren e za svoeto i na vrabotenite vo sektorot stru~no
usovr{uvawe, so pratewe na najnovite zakonski propisi i
dostignuvawa od domenot na sektorot preku stru~na
literatura, sovetuvawa, seminari i sl.;

− Odgovoren e za navremeno usoglsuvawe so novite zakonski
propisi;

− Odgovoren e za prou~uvawe na doma{niot i stranskiot
pazar i negovo sledewe analogno na {to predlaga
pro{iruvawe na proizvodstveniot asortiman;

− Odgovoren e za primena na cenite i nivnoto blagovremeno
usoglasuvawe;

− Vr{i i drugi raboti i rabotni zada~i {to proizleguvaat od
funkcijata na sektorot ili mu se staveni vo nadle`nost od
strana na Upravniot odbor, Generalniot direktor;

DIREKTOR NA SEKTOR ZA PROIZVODSTVO

(Broj na izvr{iteli: 1)

− Ja organizira, koordinira, kontrolira i obedinuva
rabotata na sektorot i rakovodi so istiot;

− Go organizira izgotvuvaweto na planovite i izve{taite za
rabotata na  pogonite  vo sektorot;

− Usmeruva, kreira i dava stru~na pomo{ na pogonite,
direktorite na drugi sektori vo izvr{uvaweto i raboti vo
tek od domenot na sektorot;
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− Svikuva i odr`uva rabotni sostanoci so vrabotenite vo
pogonite;

− Izdava i definira rabotni zada~i, raspredelba na rabotni
zada~i i odreduva rokovi za nivno izvr{uvawe;

− Izdava i odobruva patni nalozi za slu`beni patuvawa vo
zemjata na vrabotenite vo sektorot;

− Odobruva redovno i vonredno koristewe na godi{en odmor
na vrabotenite vo sektorot soglasno utvrdeniot plan;

− Odobruva i parafira zaklu~nici - nara~ki za nabavka na
kancelariski materijal, stru~na literatura i sl.
neophodna za nepre~eno izvr{uvawe na funkcijata na
sektorot;

− Potpi{uva privatni i slu`bani izleznici;

− Ja prima po{tata od domenot na sektorot;

− Odgovoren e za a`urno i pravilno izvr{uvawe na rabotite
od delokrugot na sektorot, za disciplina i usoglasuvawe,
razvivawe i unapreduvawe na me|u~ove~ki odnosi vo
sektorot;

− Go zastapuva i prestavuva sektorot pred ogranite na AD i
pogonite;

− Sorabotuva i kontaktira so nadvore{ni organi, insitucii i
zaednici za rabotite od domenot na sektorot;

− Dava izve{tai za rabotata na sektorot do upravnite organi,
a po potrteba i pred nadvore{ni lica i institucii;

− Odgovoren e za svoeto stru~no usovr{uvawe kako i na
vrabotenite vo sektorot, so pratewe na najnovite zakonski
propisi i dostignuvawa od domenot na sektorot preku
stru~na literatura, sovetuvawa, seminari i sl.;

− Odgovoren e za uskalduvawe na odnosite pome|u sektorot i
pogonite vo ramkite na svoite ovlastuvawa, zaradi
blagovremeno i kvalitetno izvr{uvawe na prevzemenite
obvrski;

− Odgovoren e za navremeno usoglasuvawe so novite zakonski
propisi;

− Odgovoren e za pravilna primena, ~uvawe i odr`uvawe na
sredstvata vo sektorot;

− Odgovoren e za prou~uvawe na doma{niot i stranskiot
pazar i negovo sledewe;

− Izgotvuvawe na predlozi za podobruvawe na organizacija i
rezultati vo raboteweto na sektorot;
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− Vodi delovna tehni~ka politika za razvoj na tehnologijata
i novi proizvodi;

− Odgovornost za izgotvuvawe na godi{ni i pove}egodi{ni
planovi;

− Vodewe na delovni proekti vo ramkite na sektorot;

− Voveduvawe i sproveduvawe na sistemot za kvalitet  i
primena na standard ISO 9001:2000

− Drugi raboti od domenot na sektorot;

− Vr{i i drugi raboti i rabotni zada~i {to proizleguvaat od
funkcijata na sektorot ili mu se staveni vo nadle`nost od
strana na Upravniot odbor, Generalniot direktor;

DIREKTOR NA SEKTOR ZA NABAVKI I SEKUNDARNI
SUROVINI

(Broj na izvr{iteli: 1)

− Ja organizira, koordinira, kontrolira i obedinuva
rabotata na sektorot i rakovodi so istiot;

− Go organizira izgotvuvaweto na planovite i izve{taite za
rabotata na slu`bite vo sektorot;

− Usmeruva, kreira i dava stru~na pomo{ na slu`bite vo
sektorot, direktorite na drugi sektori vo izvr{uvaweto i
raboti vo tek od domenot na sektorot;

− Svikuva i odr`uva rabotni sostanoci so vrabotenite vo
slu`bite;

− Izdava i definira rabotni zada~i, raspredelba na rabotni
zada~i i odreduva rokovi za nivno izvr{uvawe;

− Izdava i odobruva patni nalozi za slu`beni patuvawa vo
zemjata na vrabotenite vo sektorot;

− Odobruva redovno i vonredno koristewe na godi{en odmor
na vrabotenite vo sektorot soglasno utvrdeniot plan;

− Odobruva i parafira razni fakturi, zaklu~nici - nara~ki
za nabavka na kancelariski materijal, stru~na literatura i
sl. neophodna za nepre~eno izvr{uvawe na funkcijata na
sektorot;

− Potpi{uva privatni i slu`bani izleznici;

− Ja prima po{tata od domenot na sektorot;

− Odgovoren e za a`urno i pravilno izvr{uvawe na rabotite
od delokrugot na sektorot, za disciplina i usoglasuvawe,
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razvivawe i unapreduvawe na me|u~ove~ki odnosi vo
sektorot;

− Go zastapuva i prestavuva sektorot pred ogranite na AD i
pogonite;

− Sorabotuva i kontaktira so nadvore{ni organi, insitucii i
zaednici za rabotite od domenot na sektorot;

− Dava izve{tai za rabotata na sektorot do upravnite organi,
a po potrteba i pred nadvore{ni lica i institucii;

− Odgovoren e za svoeto stru~no usovr{uvawe kako i na
vrabotenite vo sektoroto, so pratewe na najnovite zakonski
propisi i dostignuvawa od domenot na sektorot preku
stru~na literatura, sovetuvawa, seminari i sl.;

− Odgovoren e za uskalduvawe na odnosite pome|u sektorot i
pogonite vo ramkite na svoite ovlastuvawa, a zaradi
blagovremeno i kvalitetno izvr{uvawe na prevzemenite
obvrski;

− Odgovoren e za navremeno usoglasuvawe so novite zakonski
propisi;

− Odgovoren e za pravilna primena, ~uvawe i odr`uvawe na
sredstvata vo sektorot;

− Odgovoren e za prou~uvawe na doma{niot i stranskiot
pazar i negovo sledewe;

− Odgovoren e za primena na cenite i nivnoto usoglasuvawe
soglasno zakonskite propisi;

− Sklu~uva dogovori za nabavki vo ramktie na dejnosta na
pogonite - sektor, istite gi potpi{uva i e odgovoren za
nivna realizacija;

− Voveduvawe i sproveduvawe na sistemot za kvalitet;

− Odgovoren e za obezbeduvawe na surovini, repromaterijali,
rezervni delovi i dr. soglasno potrebite za nepre~eno
izvr{uvawe na proizvodno - finansiski plan;

− Dol`en e da vr{i istra`uvawa na stranskiot pazar zaradi
ovozmo`uvawe na uvoz na deficitarni surovni,
repromaterijali i sl.;

− Odgovoren e za rabotata na slu`bata - oddelenieto za
{pediterski raboti vo ramkite na AD;

− Vr{i i drugi rabotni zada~i {to proizleguvaat od
funkcijata na sektorot ili mu se staveni vo nadle`nost od
strana na upravniot Odbor ili Generalniot direktor;
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RAKOVODITEL

(Broj na izvr{iteli: 1)

− Organizacija, koordinacija, usmeruvawe i nadzor nad
rabotite vo ramkite na pogonot;

− Pomo{ vo raboteweto na neposredni izvr{itelite, kako i
pri re{avawe na pogolemi problemi ili konflikti;

− Povrzuvawe na rabotite so drugite sektori;

− Izgotvuvawe na predlozi za podobruvawe na organizacija i
rezultati vo raboteweto na pogonot;

− Odgovoren e za zapazuvawe na rokovite za proizvodstvo i
isporaka;

− Gi utvrduva potrebite od rabotna sila i predlaga
popolnuvawe na istite;

− Se gri`i za stru~no obrazovanie i usovr{uvawe na
vrabotenite vo sektorot;

− Go voveduva, primenuva i  unapreduva sistemot na kvalitet;

− Drugi raboti od domenot na sektorot;

− Vr{i i drugi raboti i rabotni zada~i spored negovata
stru~na i rabotna sposobnost.

RAKOVODITEL NA TEHNI^KA PODGOTOVKA

(Broj na izvr{iteli: 1)

−Organizacija, koordinacija, usmeruvawe i nadzor nad
rabotite vo ramkite na oddelenie;

−Pomo{ vo raboteweto na neposredni izvr{itelite, kako i
pri re{avawe na pogolemi problemi ili konflikti;

−Povrzuvawe na rabotite so drugite sektori;

−Izgotvuvawe na predlozi za podobruvawe na organizacija i
rezultati vo raboteweto na oddelot;

−Odgovornost za izgotvuvawe na godi{ni i pove}egodi{ni
planovi;

−Vodewe na delovni proekti vo ramkite na odelenieto;

−Se gri`i za stru~noto obrazovanie i usovr{uvawe na
vrabotenite vo sektorot;

−Go voveduva, primenuva i  unapreduva sistemot na kvalitet;

−Drugi raboti od domenot na odelot;
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−Vr{i i drugi raboti i rabotni zada~i spored negovata
stru~na i rabotna sposobnost.

RAKOVODITEL

(Broj na izvr{iteli: 1)

− Ja organizira, koordinira i kontrolira rabotata vo
slu`bata;

− Go izgotvuva planot i izve{taite za rabota na slu`bata;

− Izdava i definira rabotni zada~i, gi rasporeduva istite i
odreduva rokovi za nivno izvr{uvawe;

− Odgovoren e za a`urno i pravilno izvr{uvawe na rabotite
od delokrugot na slu`bata, za disciplinata i
usoglasuvawe, razvivawe i unapreduvawe na dobri
me|u~ove~ki odnosi vo slu`bata;

− Odgovoren e za svoeto stru~no usovr{uvawe kako i na
vrabotenite vo slu`bata, so pratewe na najnovite zakonski
propisi i dostignuvawa od domenot na slu`bata, preku
stru~na literatura, seminari i sl.;

− Go sledi raboteweto i izvr{uvaweto na konkretnite
rabotni zada~i i e odgovoren za nivno izvr{uvawe;

− Dava stru~na pomo{ za rabotite od domenot na slu`bata;

− Podnesuva informacii do Generalen  direktor, Upravniot
odbor i nadvore{ni institucii za rabotite od domenot na
slu`bata;

− Odgovoren za sproveduvawe na sistemot za kvalitet;

− Sorabotuva so nadvore{ni firmi i institucii od oblasta
na ekonomijata, gi analizira i usoglasuva nivnite stavovi i
po potreba dava predlozi za nivno sproveduvawe vo
dru{tvoto;

− Odgovara za regularno i blagovremeno podgotvuvawe na
finansiski izve{tai soglasno utvrdenite zakonski
propisi;

− Dava stru~no mislewe za sproveduvawe na utvrdenata
smetkovodstvena politika na nivo na grupacija;

− Odgovara za blagovremeno izgotvuvawe na dolgoro~nite,
godi{nite, mese~nite i dnevnite izve{tai i planovi na
nivo na grupacija;
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− U~estvuva vo izgotvuvawe na investicionite elaborati-
presmetka za ekonomska opravdanost na finansiskite
vlo`uvawa;

− Odgovoren e za sledewe i neposredna primena na odredbite
na zakonot za smetkovodstvo, obligacionoto pravo i
finansiskoto rabotewe;

− Odgovara za sproveduvawe i razvoj na sistemot za kvalitet
i utvrdenite postapki vo planiraweto i utu`uvaweto;

− Gi sledi tro{ocite po vidovi i mesta na nastanuvawe i
dava predlozi za nivno namaluvawe;

− Vr{i i drugi raboti i rabotni zada~i {to proizleguvaat od
funkcijata na sektorot ili mu se staveni vo nadle`nost od
strana na Generalniot direktor;

RAKOVODITEL

(Broj na izvr{iteli: 1)

− Ja organizira, koordinira, kontrolira i obedinuva
rabotata na organizacionen del za sekundarni surovini  i
rakovodi so nego;

− Go organizira izgotvuvaweto na planovite i izve{taite za
rabotata na organizacionen del;

− Izdava i definira rabotni zada~i, raspredelba na rabotni
zada~i i odreduva rokovi za nivno izvr{uvawe;

− Izdava i odobruva patni nalozi za slu`beni patuvawa vo
zemjata na vrabotenite;

− Odgovoren e za pravilno i a`urno izvr{uvawe na rabotite
od delokrugot na organozacionen del, za disciplinata,
unapreduvawe na me|u~ove~ki odnosi;

− Potpi{uva privatni i slu`bani izleznici;

− Odgovoren e za svoeto stru~no usovr{uvawe kako i na
vrabotenite vo organizacionen del, so sledewe na
najnovite zakonski propisi i dostignuvawa od domenot na
sektorot preku stru~na literatura, sovetuvawa, seminari i
sl.;

− Dava ocenka za mo`no zgolemuvawe na brojot na bodovite na
vrabotenite vo organizacionen del;

− Go sledi raboteweto i izvr{uvaweto na konkretnite
rabotni zada~i i e odgovoren za nivnoto izvr{uvawe;;

− Odr`uva delovna sorabotka so dobavuva~i preku telefon,
pisma i li~ni poseti;
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− Odgovoren e za obezbeduvawe na rabotni nalozi so
surovini;

− Voveduvawe i sproveduvawe na sistemot za kvalitet;

− Vr{i i e odgovoren  za sekojdnevnoto pravilno
evidentirawe na prisustvo na vrabotenite;

− Go prati pazarot, dvi`eweto na cenite;

− Vr{i i drugi rabotni zada~i po nalog na Direktor.

RAKOVODITEL NA SLU@BA ZA PRAVNI I KADROVI
RABOTI

(Broj na izvr{iteli: 1)

− Organizacija, koordinacija, usmeruvawe i nadzor nad
rabotite vo ramkite na slu`bata;

− Pomo{ vo raboteweto na neposrednite izvr{iteli, kako i
pri re{avawe na pogolemi problemi ili konflikti;

− Povrzuvawe na rabotite so drugite sektori;

− Izgotvuvawe na predlozi za podobruvawe na organizacija i
rezultati vo raboteweto na slu`bata;

− Odgovornost za izgotvuvawe na godi{ni i pove}egodi{ni
planovi;

− U~estvuva pri sistematizirawe na rabotnite mesta;

− Se gri`i vo slu`bata  za stru~no obrazovanie i
usovr{uvawe za svoe i na vrabotenite;

− Donesuva i e odgovoren za ostvaruvawe na planiranite
obuki na vrabotenite;

− Voveduvawe i sproveduvawe na sistemot za kvalitet i
primena na standard ISO 9001:2000;

− Ja zastapuva slu`bata i Dru{tvoto pred nadvore{ni organi
(sudovi i dr.)

− Priprema na sednici na organi na Dru{tvoto;

− Priprema na dogovori vo koi dru{tvoto e stranka;

− Osiguruvawe i obezbeduvawe na imotot na Dru{tvoto;

− Odobruva redovno i vonredno koristewe na godi{ni
odmori;

− Odobruva i parafira razni fakturi, zaklu~nici - nara~ki
za nabavka na kancelariski materijal, stru~na literatura i
sl. neophodna za nepre~eno izvr{uvawe na funkcijata na
slu`bata;



Barawe za dozvola za usoglasuvawe so operativen plan

A.D. “Komuna”, Skopje, Proizvodstvo na hartija i ambala`a                 Strana 18 od 32
Prilog III

− Potpi{uva slu`beni i privatni izleznici;

− Ja zastapuva i pretstavuva  slu`bata pred organite na AD i
pogonite;

− Ja prima po{tata od domenot na sektorot;

− Ja organizira i sledi rabotata na slu`ba za PPZ i FO;

− Go organizira odr`uvaweto na krugot na dru{tvoto;

− Vr{i i drugi raboti i rabotni zada~i {to proizleguvaat od
funkcijata na sektorot ili mu se staveni vo nadle`nost od
strana na Upravniot odbor, Generalniot direktor;

RAKOVODITEL

(Broj na izvr{iteli: 1)

− Organizacija, koordinacija, usmeruvawe i nadzor nad
rabotite vo ramkite na slu`bata;

− Pomo{ vo raboteweto na neposrednite izvr{iteli, kako i
pri re{avawe na pogolemi problemi ili konflikti;

− Sistemska podr{ka na delovniot programski sistem i
administrirawe na kompjuterskite i mre`ni resursi;

− Povrzuvawe na rabotite so drugite sektori;

− Izgotvuvawe na predlozi za podobruvawe na organizacija i
rezultati vo raboteweto na slu`bata;

− Odgovornost za izgotvuvawe na godi{ni i pove}egodi{ni
planovi;

− Vodewe na delovni proekti vo ramkite na slu`bata;

− Se gri`i za stru~no obrazovanie i usovr{uvawe na
vrabotenite vo sektorot;

− Go primenuva i  unapreduva sistemot na kvalitet;

− Drugi raboti od domenot na slu`ba;

− Vr{i i drugi raboti i rabotni zada~i spored negovata
stu~na i rabotna sposobnost.

SMENOVODITEL
(Broj na izvr{iteli: 4)

− Organizacija, koordinacija, usmeruvawe i nadzor nad
rabotite vo ramkite na pogonot;

− Pomo{ vo raboteweto na neposrednite izvr{iteli, kako i
pri re{avawe na pogolemi problemi ili konflikti;
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− Izgotvuvawe na predlozi za podobruvawe na organizacija i
rezultati vo raboteweto na pogonot;

− Se gri`i za stru~no obrazovanie i usovr{uvawe na
vrabotenite vo pogonot;

− Go voveduva, primenuva i  unapreduva sistemot na kvalitet;

− Drugi raboti od domenot na pogonot;

− Vr{i i drugi raboti i rabotni zada~i spored negovata
stru~na i rabotna sposobnost.

SAMOSTOEN REFERENT ZA ISO, KONTROLA I ZA[TITA
NA @IVOTNATA SREDINA

(Broj na izvr{iteli:  1)

− Ja sproveduva usvoenata politika za kvalitet vo Komuna;

− Identifikuva i prijavuva neusoglaenosti vo procesite na
rabota;

− Realizira planirani korektivni merki, preventivni merki;

− Go unapreduva svoeto znaewe od oblasta na kvalitetot i
standardite ISO 9001: 2000, ISO 14001;

− Da go sledi razvojot na statisti~kite metodi za ocenka na
kvalitetot kako i razvojot na instrumentalnite metodi;

− Gi realizira barawata za izmena na dokumentite od QMS;

− Tehni~ki gi izgotvuva dokumentite od QMS na kompjuter;

− Go realizira a`uriraweto na dokumentite od QMS;

− U~estvuva vo izgotvuvawe na dnevnite, mese~nite i
godi{nite izve{tai za kvalitet;

− Ja planira i realizira kalibracijata na mernata i
ispitnata oprema;

− Odgovoren e za dokumentuvawe na re{enijata za neusoglsen
proizvod;

− U~estvuva vo realizacijata na internite auditi;

− U~estvuva vo preispituvaweto i analizata na
reklamaciite od kupuva~i i do dobavuva~i;

− Dava inicijativi i predlozi za podobruvawa vo QMS;

− Monitoring na celata oprema za namaluvawe na emisiite,
tekovna procenka na ekolo{kite performansi na
instalacijata za sproveduvawe i podobruvawe na procesot
kade {to e potrebno, podgotovka na planovi za itni slu~ai,
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spre~uvawe na havarii, kako i sproveduvawe obuka vo vrska
so za{titata na `ivotnata sredina, zdravjeto i
bezbednosta;

− Evidentirawe na poplaki zasegnati strani i istra`uvawa
vo vrska so istite;

− Vr{i i drugi raboti i rabotni zada~i spored negovata
stru~na i rabotna sposobnost.
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4. Upravuvawe so `ivotnata sredina

Vo Instalacijata seu{te ne e e vospostaven sertificiran
sistem za upravuvawe so `ivotnata sredina ili programa za
upravuvawe so `ivotnata sredina, me|utoa se prevzemaat
aktivnosti povrzani so ovie pra{awa, kako obuki i seminari i
dr. Vo Instalacijata ima nazna~eno  konkretno lice koe e
odgovorno za sostojbata so `ivotnata sredina vo i okolu
instalacijata. Celata odgovornost za pra{awa povrzani so
`ivotnata sredina ja ima Upravniot odbor, koj ponatamu gi
delegira obvrskite kon nazna~enoto lice odgovorno za
sostojbata so `ivotnata sredina vo instalacijata, koj ponatamu
gi delegira kon ostanatite vraboteni. Obvrskite na
odgovornoto lice se: monitoring na celata oprema za
namaluvawe na emisiite, tekovna procenka na ekolo{kite
performansi na instalacijata za sproveduvawe i podobruvawe
na procesot kade {to e potrebno, spre~uvawe na havarii, kako i
sproveduvawe obuka vo vrska so za{titata na `ivotnata
sredina, zdravjeto i bezbednosta. Evidentiraweto na poplaki
od zasegnati strani i istra`uvawata vo vrska so niv se isto
taka odgovornost na nazna~enoto lice so nadle`nosti za
za{tita na `ivotna sredina.

Vo Instalacijata nema napi{ani proceduri za upravuvawe so
otpadot, namaluvawe i tretman na emisiite i sl.

So merkite, koi se prevzemaat za za{tita na `ivotnata sredina
od strana na vrabotenite, se namaluvaat vlijanijata i se
zapazuva kvalitetot na `ivotnata sredina.
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5. Monitoring na emisiite

Monitoring na emisiite od aktivnosta na Instalacijata do sega
se vr{eni po potreba. Dostapnite rezultati od monitoring na
emisiite od Instalacijata se vr{eni od strana na
specijalizirani nadvore{ni organizacii. Dosega instalacijata
ne koristela kontinuirani uslugi i nema razvieno kontinuiran
sistem za odr`uvawe na monitoringot.
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6. Obuka i kvalifikacii

Site vraboteni imaat soodvetni kvalifikacii, iskustvo i
obuka za izvr{uvawe na svoite zada~i i funkcii, no dosega ne
se vr{eni dopolnitelni obuki za upravuvawe so kvalitet na
`ivotna sredina na niedno nivo (rakovodno ili drugo).

Dosega{na praksa vo Kompanijata e nazna~uvaweto na
rakovoditeli da se vr{i otkako menaxmentot }e se uveri deka
kandidatite se dovolno obu~eni i imaat iskustvo da odgovorat
na doverenite rakovodni zada~i.
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7. Sistem za upravuvawe so kvalitetot

Vo 1997 godina Instalacijata voveduva sistem za upravuvawe so
kvalitet ISO 9001/2000. Celta na ovoj sistem e upravuvawe so
kvalitetot na procesite i proizvodite i celosno zadovoluvawe
na  barawata na kupuva~ite, soglasno mo`nostite na
organizacijata. Kopija od Sertifikatot od sistemot za
upravuvawe so kvalitet ISO 9001/2000 kako i Politika za
kvalitet se dadenii vo Dodatok 2 od ovoj Prilog.



Barawe za dozvola za usoglasuvawe so operativen plan

A.D. “Komuna”, Skopje, Proizvodstvo na hartija i ambala`a                 Strana 25 od 32
Prilog III

8. Sistem za upravuvawe so `ivotnata sredina

Vo bliska idnina se planira da se vovede standardot ISO
14001, so {to }e se obezbedi postojano podobruvawe na odnosot
na Instalacijata kon `ivotnata sredina vo pravec na postojano
namaluvawe na {tetnite vlijanija.
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Dodatok 1

Organogram na A.D. "Komuna", Skopje
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Dodatok 2

Kopija od sertifikat od sistem za upravuvawe so
kvalitetot iso 9001/2000 i politika za kvalitet
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1. Obem 

A.D. "Komuna" Skopje, Proizvodstvo na hartija i ambala`a, 
podnesuva barawe za dozvola za usoglasuvawe so operativen 
plan do Ministerstvoto za `ivotna sredina i prostorno 
planirawe za svoite instalacii na lokacija Keramidnica (star 
objekt) i lokacija Maxari (nov objekt). Spored sodr`inata na 
formularot na baraweto, A.D. "Komuna" Skopje treba da dostavi 
informacii za potro{uva~kata na voda i energensi. 

Informaciite vo ovoj izve{taj se uredeni taka da gi zadovolat 
barawata na Ministerstvoto za `ivotna sredina i prostorno 
planirawe vo vrska so procesot na podnesuvawe barawe za 
integrirano spre~uvawe i kontrola na zagaduvaweto, odnosno 
barawe za dozvola za usoglasuvawe so operativen plan. 
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2. Potro{uva~ka na voda 

A.D. "Komuna", Skopje do neodamna se smeta{e za relativno 
golem potro{uva~ na voda vo delot na proizvodstvoto na hartija 
so prose~na godi{na potro{uva~ka od 850.000 m3. Ova 
prvenstveno se odnesuva na lokacijata Keramidnica poradi 
nejzinata dosega{na godi{na potro{uva~ka na voda od okolu 
800.000 m3. No, po izvr{enite izmeni vo na~inot na koristewe 
na voda na taa lokacija i nejzina recirkulacija nazad vo 
procesot na proizvodstvo, godi{nata potro{uva~ka se o~ekuva 
drasti~no da opadne.  

Stariot na~in na rabota na ovaa lokacija koriste{e okolu  60% 
sve`a bunarska voda. So noviot na~in na rabota, potrebata od 
nova sve`a voda se o~ekuva da bide okolu 25 - 30 m3/h. 

Drugiot del od "Komuna", odnosno delot na ambala`a (lokacija 
Maxari) ima prose~na godi{na potro{uva~ka od okolu 50.000 m3.  

Na dvete lokacii vodata se obezbeduva so pomo{ na bunari. Vo 
Maxari se koristat dva bunari. Najgolemiot del od vodata na 
ovaa lokacija se koristi za podgotovka na parea potrebna za 
su{ewe vo izrabotkata na kartonskata ambala`a, odnosno vo 
delot na lepeweto. Vkupnata potro{uva~ka na voda na lokacija 
Maxari e dadena vo slednata tabela: 

Tabela br. 1 Vkupna potro{uva~ka na voda - lokalitet Maxari 

Namena na voda 
Prose~na potro{uva~ka 

(m3/den) 

Podgotovka na skroben lepak 5 

Perewe na instalacija za podgotovka 

na lepak 
2 

Perewe na ma{ini za pe~atewe 1 

Podgotovka na parea Nema podatoci 

Voda za podgotvuvawe rastvor za 

fotopolimerni kli{iwa 

Nema podatoci 

Vkupna dnevna potro{uva~ka okolu 200 

Vodata koja se upotrebuva za podgotovka na skrobno lepilo 
treba prethodno da bide jonizirana. Za taa cel A.D. "Komuna" 
(lokacija Maxari) raspolaga so jonizator koj treba da se 
odr`uva so 20% voden rastvor na NaCl. Za piewe se koristi 
fla{irana voda. 
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Za odvivawe na procesot na proizvodstvo na hartija i hartiena 
ambala`a na lokacijata Keramidnica vodata se koristi za 
slednite nameni:  

• za procesot na proizvodstvo na hartija odnosno: melewe, 
pro~istuvawe i razreduvawe  na otpadnata  hartija;   

• za proizvodstvo na vodena parea koja se koristi pri 
procesot na su{ewe na hartiena traka; 

• za podgotovka na skrobno lepilo; 

• sanitarni potrebi. 

Za zadovoluvawe na potrebite od voda se iskopani dva bunara, 
od koi edniot se nao|a vo blizina na elektro-bravarskata 
rabotilnica, a drugiot vo blizina na magacinot za gotov 
proizvod i stariot pogon kesovo.  

Za piewe, odr`uvawe na higiena na vrabotenite, se koristi 
voda od gradskata komunalna mre`a. 

Starata potro{uva~ka na voda na lokacija Keramidnica e 
dadena vo slednata tabela:  

Tabela br. 2 Potro{uva~ka na voda - lokalitet Keramidnica 

Namena Potro{uva~ka na voda (m3/h)
Palper Po potreba 

Centrifugalen ~ista~ Diskontinuirano, zanemarlivo

Vibraciono sito 8-10 

Zgusnuva~ na masa 5 

[pric vo nato~no korito 4 

Perewe so nizok pritisok 30 

Perewe so visok pritisok 28 

Voda za vacuum pumpi 25 

Podgotovka na parea 1,5 

Podgotovka na skrobno lepilo zanemarlivo 

Sanitarni potrebi zanemarlivo 

Vkupno ~asovna potro{uva~ka 
na voda (prose~na) 

okolu 105 m3/h 1 

Ostanatite koli~ini na potrebna voda vo procesot se 
obezbeduvaat so recirkulirawe na otpadnite vodi.  

                                                 
1 ili 50 m3/t proizvedena hartija 
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3. Potro{uva~ka na energensi 

Momentalen energens za potrebite na proizvodniot proces - 
podgotovka na parea na lokacijata Maxari e mazutot. Po 
kompletirawe na gasovodniot prsten vo Skopje i doveduvawe na 
prirodniot gas do ovaa lokacija, A.D. "Komuna", Maxari vedna{ 
}e izvr{i zamena na energensot. Ovaa lokacija e podgotvena za 
zamena na mazutot so priroden gas, odnosno izvr{eni se 
tehni~kite podgotovki za upotreba na gas. Plin vo boci se 
koristi za vilu{karite, a benzin i nafta za vozniot park. 

Lokacijata Keramidnica koristi priroden gas kako energens za 
proizvodniot proces - podgotovka na parea. Vtoriot rezerven 
kotel na ovaa lokacija raboti na mazut. Vilu{karite koristat 
plin vo boci, dodeka naftata se koristi za vozniot park. So 
noviot na~in na rabota vo odnos na potro{uva~kata na vodi na 
ovaa lokacija, pumpite }e se aktiviraat po potreba. Na toj 
na~in, i potro{uva~kata na elektri~na energija }e se 
kontrolira, odnosno }e se ovozmo`at odredeni energetski 
za{tedi. 

Godi{na potro{uva~ka na energensi vo A.D. "Komuna", Skopje na 
dvete lokacii e dadena vo slednata tabela: 

Tabela br. 3 Godi{na potro{uva~ka na energensi vo A.D. 
"Komuna", Skopje 

  

Lokalitet 

 

Energens 

Maxari Keramidnica Vkupno 

Mazut (kg) 1 032 520 56 777 1 089 297 

Plin (L) 10 620 6 550 17 170 

Benzin (L) 

3 374 

(proizvodstvo)  + 

12 345 (slu`bi) = 

15 719 

- 15 719 

Nafta (L) 9 740 75 694 85 434 

Gas (m3) - 2 180 996 2 180 996 

El. Energija (KWh) 1 561 860 5 879 485 7 441 345 
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1. Obem 

A.D. "Komuna" Skopje, Proizvodstvo na hartija i ambala`a, 
podnesuva barawe za dozvola za usoglasuvawe so operativen 
plan do Ministerstvoto za `ivotna sredina i prostorno 
planirawe za svoite instalacii na lokacija Keramidnica (star 
objekt) i lokacija Maxari (nov objekt). Spored sodr`inata na 
formularot na baraweto, A.D. "Komuna" Skopje treba da dostavi 
informacii za rakuvawe so materijali, me|uproizvodi i 
proizvodi. 

Informaciite vo ovoj izve{taj se uredeni taka da gi zadovolat 
barawata na Ministerstvoto za `ivotna sredina i prostorno 
planirawe vo vrska so procesot na podnesuvawe barawe za 
integrirano spre~uvawe i kontrola na zagaduvaweto, odnosno 
barawe za dozvola za usoglasuvawe so operativen plan. 
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2. Energija 

2.1. Lokacija Keramidnica 

Vo kotlarnicata vo Keramidnica ima instalirano 3 (tri) kotli 
od koi edniot kako energens koristi priroden gas, drugiot ne e 
vo upotreba i ne koristi nikakov energens, dodeka tretiot e na 
mazut i raboti kako rezerva. Za ~uvawe na mazutot se koristi 80 
t rezervoar koj e smesten pod zemja i vo nego na zaliha se ~uvaat 
sega 31 270 kg mazut. Vo poslednive tri meseci potro{eni bile 
17 700 kg mazut. Rezervoarot e vkopan pod zemja, odozgora ima 
betonsko korito napolneto so pesok. Instalaciite (cevkite) so 
koi se prenesuva mazutot do kotlarnicata se postaveni vo 
podzemni betonski kanali. Za potrebite na kotelot {to raboti 
na gas postoi instalacija na direkten dovod na priroden gas. 

NAFTA - se koristi za potrebite na vozniot park (vilu{kari i 
bager). Se ~uva vo poseben zatvoren magacin samo za taa namena, 
skladirana vo plasti~en rezervoar od 1000 lit. Rezervoarot e 
postaven na drvena paleta koja se nao|a na betonirana podloga. 
Rezervoarot ne e obezbeden so soodveten sistem na spre~uvawe 
od protekuvawe (tankvana). A.D. "Komuna" }e predvidi sistem za 
za{tita od protekuvawe za ovoj rezervoar vo operativniot 
plan. 

PLIN-GAS - se koristi za potrebite na vilu{karite. Plinot se 
dobiva i ~uva vo boci od 10 litri. Bocite se ~uvaat na 
za{titeni polici zatvoreni so mre`a, na otvoren prostor 
strogo opredelen za taa namena. 

MOTORNI MASLA - se koristat za potrebite na vozniot i za 
ma{inskiot park. Se dobivaat vo komercijalna ambala`a 
(plasti~ni kanti) i vo metalni buriwa od po 200 kg. Tie se 
~uvaat  vo originalnata ambala`a vo poseben del vo magacinot. 
Podlogata na koja tie se ~uvaat e betonirana.  

HIDROL I ANTIFRIZ - se koristat za potrebite na vozniot i 
ma{inskiot park. Se dobivaat vo plasti~ni kanti po 10 kg i vo 
metalni buriwa od po 200 kg. Tie se ~uvaat vo poseben del od 
magacinot, na betonska podloga. 

A.D. "Komuna" vo operativniot plan }e predvidi sistem za 
za{tita od protekuvawe pri skladiraweto na maslata. 
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2.2.  Lokacija Maxari 

Vo kotlarnicata vo Maxari (slika br. 1) ima instalirano 2 (dva) 
kotli koi rabotat naizmeni~no i istite kako energens koristat 
mazut. Za ~uvawe na mazutot se koristi 1000 t rezervoar kade na 
zaliha vo sekoe vreme se ~uva okolu 100 t mazut. Rezervoarot e 
obezbeden so sistem za za{tita od protekuvawe (slika br. 2), 
odnosno rezervoarot e postaven vo betonski bazen (tankvana) so 
dimenzii 22.5 x 22.5 x 2.2 (=1114 m3). Dimenziite na tankvanata 
gi ispolnuvaat standardite, odnosno ja ima neophodnata 
zafatnina od minimum 110 % so cel zafa}awe na celiot 
volumen od rezervoarot pri eventualno istekuvawe.  
Vizuelniot pregled na tankvanata ne poka`uva nikakvi 
problemi koi bi vlijaele na nejzinata nepropustlivost, nitu 
pogolemi tragi od istekuvawa. Rezervoarot nema istorija na 
havarija so istekuvawa. Doturot na mazut od glavniot rezervoar 
vo rezervoar za dnevna potro{uva~ka od 3 t se vr{i so cevovod 
postaven vo betoniran kanal pokrien so betonski kapaci. 
Dnevniot rezervoar se nao|a vo sklop na kotlarata. 

NAFTA I BENZIN - ostanati energensi {to se koristat za 
potrebite na vozniot park; se ~uvaat vo metalni buriwa vo 
poseben zatvoren prostor - limena gara`a vo dvorot na 
fabrikata. A.D. "Komuna" }e predvidi sistem za za{tita od 
protekuvawe vo operativniot plan. 

MASLO - dobieno vo pogolemi koli~ini (metalni buriwa) se 
~uva vo istiot prostor vo koj se ~uva naftata i benzinot. 
Ostanatoto maslo, vo plasti~ni fabri~ki pakuvawa od 5 i 10 l 
se ~uva vo pomo{niot magacin za repromaterijali. Najgolem del 
od masloto se upotrebuva za ma{inite vo proizvodstvo. Na 
odredeno vreme se vr{i doturuvawe na maslo. Ova maslo e 
potro{no, odnosno ne se sobira otpadno maslo. Servisiraweto 
na vilu{karite go vr{i nadvore{na firma, pri {to ona go 
prevzema otpadnoto maslo. A.D. "Komuna" }e predvidi sistem za 
za{tita od protekuvawe vo operativniot plan. 

PLIN - se koristi za potrebite na vilu{karite i se ~uva vo 
boci (10 l). Tie se smesteni vo zatvorena prostorija koja se nao|a 
vo me|uprostor (pogon-magacin).   

Tipovite na kotli koi se instalirani na dvete lokacii vo A.D. 
"Komuna", so nivnite kartakteristiki se prika`ani vo slednata 
tabela: 
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Tabela br. 1 Tipovi na kotli i nivni karakteristiki na dvete 
lokacii na A.D. "Komuna" 

  
Lokalitet 

Podatok 

Maxari Keramidnica 

Proizvoditel 
\uro 

\akovi}

\uro 

\akovi} 
\uro 

\akovi} 
\uro 

\akovi} 
\uro 

\akovi} 

Tip 800 800 300 300 800 

Broj na kotel 5104 5055 3090 2498 5541 

Pritisok (bar) 16 16 12 12 12 

Ogrevna 

povr{ina (m2) 
136 136 75 100 136 

Proizvodstvo 

na parea (kg/h) 
8000 8000 3000 3000 8000 

Godina na 

proizvodstvo 
1978 1978 1968 1967 1980 

Oxak (m/F) 
10 m/F 

600 

10 m/F 

600 

8 m/F 

400 

8 m/F 

400 

10 m/F 

600 

Energens mazut mazut mazut - gas 

Toplinski 

kapacitet (MW) 
4,6 4,6 1,6 1,6 4,6 

Potro{uva~ka 

na gorivo 

(mazut kg/h)/(gas 

nm3) 

300 300 160 - 250 
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           Slika br. 1 Kotlara vo Maxari   Slika br. 2 Sistem za za{tita od protekuvawe na  
           rezervoar za mazut vo Maxari 
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3. Surovini 

3.1. Lokacija Keramidnica 

OTPADNA HARTIJA - se skladira na prostor posebno napraven 
i zagraden so `i~ana ograda visoka ~etiri metri. Prostorot e 
betoniran i niz nego ima pokrieni (odvodni) kanali za 
drenirawe - istekuvawe na vodata od vrne`i. Hartijata 
pristignuva balirana i vo refusna sostojba. Baliranata hartija 
se skladira na gorenavedeniot prostor, dodeka donesena vo 
refusna sostojba se pro~istuva, pa potoa se balira. Balite se 
so masa od 300 do 400 kg koi so pomo{ na vilu{kar so {epi se 
redat (zidaat) vo kopi ~etiri do pet reda vo visina. 

ALUMINIUM SULFAT - supstancija vo cvrsta sostojba - granuli 
spakuvana vo natron vre}i ili polietilenski vre}i. Vre}ite se 
naredeni na drveni paleti i za{titeni so stre~ folija. So vaka 
spakuvani paleti se rakuva so vilu{kar. Aluminium sulfatot 
se ~uva vo zatvoren magacin na suvo mesto. 

KOLOFONIUM - vo sipkasta sostojba, materija spakuvana vo 
natron vre}i naredena na drveni paleti i za{titeni so stre~ 
folija. So paletite se rakuva so vilu{kar, istite se ~uvaat vo 
magacin na suvo mesto. 

SKROB - priroden p~enkaren skrob spakuvan vo natron vre}i 
nareden na paleti i za{titen so stre~ folija. So paletite se 
manipulira so vilu{kar, se ~uvaat vo magacin na suvo mesto. 

VODOOTPORNA BAZI^NA BOJA - se koristi za boewe na 
hartijata vo masa (pulpa). Se dobiva vo plasti~ni kontejneri od 
1000 lit.; se ~uvaat na drveni paleti vo magacin. So 
kontejnerite se manipulira so vilu{kar. Po praznewe na 
kontejnerite istite se prodavaat. 

LEPAK PVC - se koristi za slepuvawe na nastavcite na 
hartijata koga se premotuva vo rolni. Se dobiva i ~uva vo 
plasti~ni kanti na suvo mesto osigurano od mrznewe preku 
zimskiot period. Praznite kanti se frlaat vo kontejner za 
cvrst odpad od Komunalna higiena. 

PLASTI^NA PP LENTA BANDA@IRAWE NA ROLNI HARTIJA - 
Se dobiva vo koturi smesteni vo kutii i istite se ~uvaat vo 
magacin. 

METALNI SPOJKI - `abici - se dobivaat vo kutii, se ~uvaat vo 
magacin. 
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RAZREDENA SOLNA KISELINA - se koristi za perewe na 
sitoto od ma{inata za hartija se dobiva vo plasti~ni {i{ina 
spakuvani vo kartonski kutii, se ~uva vo magacin. 

GOTVARSKA SOL - se koristi za regenerirawe na vodata vo 
omeknuva~ite za dobivawe tehni~ka voda za potrebite na 
pogonite. Se dobiva vo natron ili polietilenski vre}i, se ~uva 
na drveni paleti vo magacin na suvo mesto.    

HARTIJA, SUROVINI - (semi klupak 70 i 80 gr/m2, bel natron 70 
gr/m2, natron za nalepnici 120 gr/m2, polunatron 70 gr/m2, 
superior ,,S,, 60 gr/m2, superior 110 i 115 gr/m2, sulfidno bela 
hartija 40 i 50 gr/m2, zamena za kraft 140 gr/m2.). 

Site gore navedeni hartii se koristat kako surovina za 
proizvodstvo na proizvodite: natron vre}i, kesi, tabaci i 
reklamna hartija. Hartiite se dobivaat vo rolni i istite se 
smesteni vo suvi magacini za{titeni od nadvore{ni vlijanija. 
Del od hartiite (rolnite) se smesteni vo pogonite bidej}i 
tehnologijata toa go nalaga (koli~ina za ednodnevno 
proizvodstvo). So rolnite hartija se manipulira so vilu{kari 
opremeni so specijalni fa}a~i za rolni ili so rogovi. 

FOLIJA ZA PLASTIFICIRAWE - (7 do 10 gr/m2) se koristi za 
plastificirawe na hartii, folijata se dobiva vo rolni na 
paleti i se ~uva vo magacin. So paletite se manipulira so 
vilu{kar. 

LEPAK ZA PLASTIFICIRAWE - se dobiva vo plasti~ni kanti 
koi se ~uvaat naredeni na paleta i smesteni vo zatvoren 
magacin za{titeni od niski temperaturi (zamrznuvawe). 

LEPAK ,,DEVAKOL,, - suv skroben lepak vo zrnesta forma, se 
dobiva vo natron vre}i naredeni na paleti i se ~uva vo posebna 
zatvorena prostorija vo pogonot. 

LEPAK  LUCEL  (KARBOKSI METIL CELULOZA) - se dobiva vo 
vid na lu{pi vo natron vre}i naredeni na paleti i se ~uva vo 
posebna zatvorena prostorija vo pogonot.   

VODORASTVORNA FLEKSO BOJA ZA PE^ATENE - se koristi 
za pe~atewe na vre}i, kesi, tabaci i reklamni hartii. Se 
dobiva vo plasti~ni i metalni kanti od po 20 litri. Istite se 
skladiraat na posebno mesto za boi vo magacin. 

STRE^ FOLIJA P.P. - se koristi za pakuvawe - za{tita na 
gotovite proizvodi od pogon ,,Konfekcija,, se dobiva vo rolni 
na paleti, se ~uva vo magacin. 



Barawe za dozvola za usoglasuvawe so operativen plan 

 

A.D. “Komuna”, Skopje, Proizvodstvo na hartija i ambala`a                 Strana 10 od 11 
Prilog V.1 

3.2. Lokacija Maxari 

HARTIJA - SUROVINA: Bel teslajner 125-200 gr/m2; Fluting 
105-175 gr/m2; Fluting recikliran 105-127 gr/m2; Teslajner 115-
170 gr/m2; Komuna - [renc 100 - 180 gr/m2; Komuna - Kraft hartija 
140-180 gr/m2; Komuna - Bel teslajner 140-180 gr/m2; Komuna - 
Fluting 105-127 gr/m2. 

Site vidovi hartija {to se koristat za proizvodstvo na 
branoviden karton za P.C. (profiten centar) Velpap se 
smesteni vo magacinot za surovini vo koj istite se celosno 
za{titeni od nadvore{ni atmosferski vlijanija. 

SKROB - priroden p~enkaren - spakuvan vo natron vre}i, se ~uva 
vo prostoriite na lepkara; surovina za podgotovka na skrobno 
lepilo.            

KAUSTI^NA SODA (NaOH) - spakuvana vo najlon vre}i, se ~uva 
vo prostoriite na lepkara; surovina za podgotovka na skrobno 
lepilo. (Skrobno lepilo -2000 l-voda -480 kg-Skrob 10 kg - 
receptura).                   

BORAKS  (Na2B4O7) - spakuvani vo plasti~ni - najlon vre}i, se 
~uva vo prostoriite na lepkara; surovina za podgotovka na 
skrobno lepilo. 

PARAFINOT - VOSOK - se koristi za parafinirawe na eden 
sloj od branovidniot karton - odnosno se vr{i za{tita na 
istata od vlaga - voda, se ~uva vo prostoriite na lepkara. 

PLASTI^NI TRAKI ZA BALIRAWE SO @ABICI - 
repromaterijal za balirawe na branoviden karton i ambala`ni 
kutii, smesteni se vo pomo{en magacinski prostor. 

GOTVARSKA SOL - smestena vo Kotlara (zatvoren prostor) kade 
i se koristi za omeknuvawe na kotlovskata voda; spakuvana e vo 
plasti~ni vre}i. 

GRAFI^KA @ICA - se koristi za spojuvawe na ambala`ni kutii 
i se nao|a vo pomo{niot magacinski prostor. 

LEPAK PVC - se koristi za spojuvawe na ambala`ni kutii i se 
nao|a vo pomo{niot magacinski prostor i del vo pogonot do 
ma{inata za lepewe. 

PERHLORETILEN - se koristi kako rastvora~ na kli{ea, se 
~uva vo limena gara`a, pakuvan vo pocinkuvani buriwa, a 
upotrebeniot se ~uva vo lokalitet Keramidnica nadvor pred 
gara`a. 
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FLEKSOGRAFSKA BOJA - vodorastvorna se priprama od BOI-
koncentrati, VORNI[-LAK i antipen, taka pripremena se 
koristi za pe~atewe na ambala`nite kutii na site ma{ini vo 
dorabotka. Se ~uva i priprema vo posebna prostorija za boja 
(slika br. 3). 

 

Slika br. 3 Prostorija za podgotovka na boja 

STRE^ FOLIJA - za balirawe na paletizirana roba se ~uva vo 
pomo{en magacinski prostor i do ma{inata koja go koristi. 

PLASTI^NA TRAKA - za balirawe na paletizirani paleti. 
Pakuvawe vo makara.  

PALETI DRVENI I METALNI - se koristat za skladirawe na 
ambala`ni kutii i branovidni kartoni vo magacin za gotov 
proizvod. Gi ima niz celiot pogon i magacin. 

SREDSTVA ZA ^ISTEWE - se koristat za ~istewe na ma{inata 
Velpap. Se ~uvaat vo pomo{en magacinski prostor vo fabri~ka 
ambala`a. 

Izrabotka na alati za {tancawe - za izrabotka na ambala`ni 
kutii vo dorabotni ma{ini. Se izrabotuvaat od: drvena 
{perplo~a na koja se vmetnuvaat metalni bigovi, no`evi i gumi. 
Gumite na {tanc alatot se lepat so Neostik.   
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1. Obem 

A.D. "Komuna" Skopje, Proizvodstvo na hartija i ambala`a, 
podnesuva barawe za dozvola za usoglasuvawe so operativen 
plan do Ministerstvoto za `ivotna sredina i prostorno 
planirawe za svoite instalacii na lokacija Keramidnica (star 
objekt) i lokacija Maxari (nov objekt). Spored sodr`inata na 
formularot na baraweto, A.D. "Komuna" Skopje treba da dostavi 
informacii za upravuvaweto so cvrst i te~en otpad vo 
instalacijata. 

Informaciite vo ovoj izve{taj se uredeni taka da gi zadovolat 
barawata na Ministerstvoto za `ivotna sredina i prostorno 
planirawe vo vrska so procesot na podnesuvawe barawe za 
integrirano spre~uvawe i kontrola na zagaduvaweto, odnosno 
barawe za dozvola za usoglasuvawe so operativen plan. 
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2. Voved 

A.D. "Komuna", Skopje poseduva: Dozvola za vr{ewe dejnost 
skladirawe, tretman i prerabotka na otpad; Dozvola za vr{ewe 
na dejnost sobirawe i transportirawe na komunalen i drugi 
vidovi na neopasen otpad i Dozvola za vr{ewe na dejnost 
trgovija so neopasen otpad. Ovie Dozvoli se prika`ani kako 
Dodatoci vo ovoj Prilog (Dodatok 1, 2 i 3, soodvetno). 

Site vidovi otpad {to se sozdavaat na dvete lokacii vo A.D. 
"Komuna", Skopje zaedno so mese~nite koli~ini na sozdavawe se 
prika`ani vo tabelite V.2.1 i V.2.2 od baraweto. 
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3. Lokacija Keramidnica 

KOMUNALEN OTPAD - Vo tekot na proizvodniot proces na 
hartija na nekolku razli~ni mesta od procesot se izdvojuva 
cvrst komunalen otpad.  Ovoj otpad doa|a so sobranata stara, 
otpadna hartija. Po sostav toj e razli~en, odnosno sodr`i 
metal, drvo, plastika, najlon, stiropor itn. Po negovo 
izdvojuvawe vo procesot, toj se sobira vo kontejneri po {to 
sledi negovo prevzemawe od strana na Komunalna higiena. 

ODPADNATA HARTIJA - od prekini i obrez pri premotuvawe vo 
proizvodniot proces i od ambala`a na razli~ni surovini se 
sobira i se vra}a nazad vo proizvodstvo na hartija kako 
surovina. 

PLASTI^NA AMBALA@A - ovoj tip otpad poteknuva od 
razli~na namena: plasti~ni kanti od PVC-lepak, plasti~ni 
lenti za vrzuvawe na rolni i neispravni `abici, plasti~ni 
{i{iwa od detergent, plasti~ni vre}i od aluminium sulfat, 
plasti~ni rezervoari od 1000 l i kanti boja, folija za 
plastificirawe, plasti~ni i metalni kanti od flekso boja, 
plasti~ni kanti od lepak za plastificirawe itn. Celiot otpad 
od ovoj tip se sobira vo kontejneri po {to sledi negovo 
prevzemawe od strana na Komunalna higiena. 

OTPADNO MASLO - se ~uva vo metalni 200 l buriwa pozadi 
rabotilnica na otvoreno, na zemja. Po polnewe se pretura vo 
rezervoarot za mazut i se sogoruva vo kotelot na mazut. A.D. 
"Komuna" vo operativniot plan }e predvidi sistem za za{tita 
od protekuvawe.  

PERHLORETILEN - Upotrebeniot perhloretilen od lokacija 
Maxari vo forma na zasiten rastvor se ~uva vo limeni buriwa 
vo limena gara`a i pred nea na lokalitet Keramidnica. Do ovoj 
moment, vo A.D. "Komuna", Keramidnica, se skladirani 12 t 
iskoristen perhloretilen. A.D. "Komuna" }e obezbedi soodvetni 
uslovi za pravilno skladirawe na upotrebeniot perhloretilen 
se do iznao|awe kone~no nacionalno re{enie za upravuvawe so 
opasen otpad. 

METALEN OTPAD - razli~ni metalni predmeti od delovi od 
vozilata i ma{inite se sobiraat vo kontejneri po {to sledi 
nivno prevzemawe od strana na Komunalna higiena.  

OTPADNA GUMA - gumi i gumeni delovi od vozilata i ma{inite 
se sobiraat vo kontejneri po {to sledi nivno prevzemawe od 
strana na Komunalna higiena.    
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ISU[EN SKROBEN LEPAK - vi{okot skroben lepak od 
ma{inata i aparaturata za priprema na lepak se sobira vo 
kontejneri po {to sledi negovo prevzemawe od strana na 
Komunalna higiena.    
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4. Lokacija Maxari 

OTPADNA HARTIJA - Od site vidovi na hartii za izrabotka na 
branoviden karton, kako i site vidovi ambala`ni kutii i 
hartieni ambala`i od razli~ni vidovi na surovini, se sobiraat 
i se vra}aat nazad vo pogon proizvodstvo na hartija kako 
surovina. 

PLASTI^NA AMBALA@A - ovoj tip otpad od razli~na namena 
(ambala`a na te~en polimer, fleksografska boja, PVC lepilo 
itn.) se sobira vo kontejneri po {to sledi negovo prevzemawe 
od strana na Komunalna higiena.     

OTPADNO MASLO -  za odr`uvaweto na plinskite vilu{kari 
zadol`en e poseben servis koj po servisiraweto go sobira 
otpadnoto maslo i istoto go iznesuva. Otpadnoto maslo od 
ostanatite vilu{kari koe e vo mali koli~ini se sobira vo 
metalno bure. A.D. "Komuna" vo operativniot plan }e predvidi 
sistem za za{tita od protekuvawe.  

ALAT ZA [TANCAWE - otpadot od alat za {tancawe kako {to e 
{perplo~a, metalni no`ovi, bigovi, gumi, se sobira vo 
kontejneri po {to sledi negovo prevzemawe od strana na 
Komunalna higiena.     
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Dodatok 3 

 

 

Dozvola za vr{ewe na dejnost trgovija so 
neopasen otpad 
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1. Obem 

A.D. "Komuna" Skopje, Proizvodstvo na hartija i ambala`a, 
podnesuva barawe za dozvola za usoglasuvawe so operativen 
plan do Ministerstvoto za `ivotna sredina i prostorno 
planirawe za svoite instalacii na lokacija Keramidnica (star 
objekt) i lokacija Maxari (nov objekt). Spored sodr`inata na 
formularot na baraweto, A.D. "Komuna" Skopje treba da dostavi 
informacii za site emisii od instalacijata. 

Informaciite vo ovoj izve{taj se uredeni taka da gi zadovolat 
barawata na Ministerstvoto za `ivotna sredina i prostorno 
planirawe vo vrska so procesot na podnesuvawe barawe za 
integrirano spre~uvawe i kontrola na zagaduvaweto, odnosno 
barawe za dozvola za usoglasuvawe so operativen plan. 
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2. Izvori na emisii 

Vrz osnova na detalniot pregled na site procesi i aktivnosti 
na lokacijata, tehnolo{kite {emi, podatocite za materijalite, 
obemot na proizvodstvoto i proizvodnata praksa, napraven e 
popis na site emisii od A.D. ”Komuna”, Skopje. Spisokot na 
emiterite e pretstaven vo tabelite podolu vo tekstot. 
Evidentirani se site izvori i site vidovi emisii. 
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3. Emisii vo atmosfera 

Lokacijata na site emiteri vo atmosfera od lokacija Maxari se 
dadeni na Slika br. 3, Dodatok 9. Lokacijata na site emiteri vo 
atmosfera od lokacija Keramidnica se dadeni na Slika br. 4, 
Dodatok 9. 

3.1. Klasifikacija na izvorite na emisija  

Izvr{en e pregled na site izvori na emisija vo atmosfera i vo 
soglasnost so formularot za barawe na dozvola za 
usoglasuvawe so operativen plan, kako i so upatstvoto kon niv, 
napravena e podelba na emisii od kotli, golemi, sporedni i 
potencijalni emiteri, po lokacii (Tabela br. 1 i Tabela br. 2).  

Tabela br. 1 Spisok na emiteri vo atmosfera i nivna 
klasifikacija, Lokacija Maxari 

Identifi

kacija 

Izvor na emisija Emiter Klasifikacija 

AA1 Paren kotel \uro 

\akovi} 800 

Ispust od 

paren kotel

Emisija od kotli 

AA2 Paren kotel \uro 

\akovi} 800 

Ispust od 

paren kotel

Emisija od kotli 

AA3 Proizvodstvo na 

parea 

Ispust na 

parea 

Sporedna emisija 

AA4 Proizvodstvo na 

parea 

Ispust na 

parea 

Sporedna emisija 

AA5 Proizvodstvo na 

parea 

Ispust na 

parea 

Sporedna emisija 

AA6 Proces na  

podgotovka na 

kli{iwa 

Prozoren 

ventilator

Sporedna emisija 

Tabela br. 2 Spisok na emisii vo atmosfera i nivna 
klasifikacija, Lokacija Keramidnica 

Identifi

kacija 

Izvor na emisija Emiter Klasifikacija 

AA7 Paren kotel \uro 

\akovi} 800 

Ispust od 

paren kotel

Emisija od kotli 

AA8 Paren kotel \uro 

\akovi} 300 

Ispust od 

paren kotel

Emisija od kotli, 

potencijalen izvor

AA9  Ispust na 

parea 

Sporedna emisija 
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Vo Dodatok 9 se dadeni mapi na to~kite na emisija vo 
atmosfera i povr{inski vodi od dvete lokacii. 

3.2. Karakteristiki na izvorite na emisija 

3.2.1. Emisii od parni kotli 

Vo A.D. ”Komuna”, Skopje ima 2 (dve) kotlari i toa edna na 
lokalitetot Keramidnica i edna na lokalitetot Maxari i 
istite slu`at za proizvodstvo na pregreana parea.  

Na lokacijata Maxari postojat dva kotli od tipot \uro \akovi} 
so ednakov poedine~en kapacitet od 4,6 MW. Potrebnata parea 
se proizveduva so rabota na samo eden kotel, dodeka drugiot e 
rezerva. Dvata kotli nikoga{ ne rabotat zaedno vo isto vreme.  

Vo kotlarnicata vo Keramidnica ima instalirano 3 (tri) kotli 
od koi edniot kako energens koristi gas (kapacitet 4,6 MW), 
drugiot ne e vo upotreba i tretiot e na mazut i raboti kako 
rezerva (kapacitet 1,6 MW). Kotelot na mazut ima minimalen 
broj na godi{ni rabotni ~asovi, odnosno se koristi samo vo 
slu~aj na intervencii na kotelot na gas ili sli~ni raboti.  

Izve{tajot za izvr{eno merewe na emisii od kotelot na mazut 
vo Maxari e dadeno vo Dodatok 1 od ovoj prilog.  

Izve{tajot za izvr{eno merewe na emisii od kotelot na 
priroden gas vo Keramidnica e daden vo Dodatok 2 od ovoj 
prilog. 

3.2.2. Glavni emisii 

Ne postoi glaven izvor na emisii na niedna od lokaciite A.D. 
”Komuna”, Skopje. Proizvodniot proces vo A.D. ”Komuna”, Skopje,  
na dvete lokacii, rezultira samo so pomali, t.e. sporedni 
emisii.  

3.2.3. Sporedni emisii 

Vo ramkite na lokacijata Maxari postojat 4 pomali emiteri. Tri 
od niv se odnesuvaat na ispu{tawe na parea. Eden od tie 
ispusti (AA3) e pogolem po kapacitet, dodeka drugite se pomali 
(AA4 i AA5). Pogolemiot ispust se nao|a nad proizvodnata hala, 
dodeka drugite se locirani vo blizina na kompresorskata 
stanica.  

Vo ramkite na lokacijata Keramidnica postoi eden pomal 
emiter na parea. Emiterot se nao|a na proizvodnata hala i 
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emitira kontinuirano, odnosno celo vreme vo tekot na rabotata 
na fabrikata. 

Pareata e edinstvena emisija od ovie ispusti. Poradi 
prirodata na emisiite od ovie emiteri, tie nema da bidat 
tretirani vo tabelite od baraweto. 

Pokraj drugite tri, na lokacijata Maxari postoi u{te eden 
sporeden emiter, AA6. Pri izrabotkata na  fotopolimernoto 
kli{e  od plo~a, vo faza II i faza III doa|a do emisija na 
perhloretilen vo forma na isparlivi organski soedinenija. 
Kako {to e dadeno vo opisot na tehnologijata, vo dvete fazi 
postoi sistem da odvod na gasovite. Tie imaat zaedni~ki ispust 
vo atmoferata. Ispustot pretstavuva prozorski ventilator. 
Emitirawe od ovoj ispust e diskontinuirano, odnosno e vo 
zavisnost od potrebata za proizvodstvo na kli{iwa. Vkupnoto 
godi{no koli~estvo na upotreba na perhloretilen vo A.D. 
”Komuna” e 2400 l. Spored iskustvoto na vrabotenite koi 
direktno se vklu~eni vo procesot na izrabotka na kli{iwa 
kako i od materijalnite tro{oci, pri ovoj proces zaedno vo 
dvete fazi (II i III), koli~estvoto na perhloretilen koe isparuva 
ne nadminuva 2% od koli~estvoto {to se upotrebuva. Toa bi 
zna~elo deka na godi{no nivo, okolu 48 l perhloretilen se 
emitiraat od ovoj proces, vo forma na organski isparlivi 
soedinenija.  

No, ovoj na~in ne e edistveniot na~in za podgotovka na kli{ea, 
odnosno vo zavisnost od negovata namena, A.D. ”Komuna” koristi 
u{te eden na~in koj ne koristi perhloretilen (te~en polimer). 
A.D. ”Komuna” naskoro predviduva zamena na tehnologijata na 
izrabotka na kli{ea koja koristi perhloretilen so  nova 
tehnologija koja kako zamena }e koristi ekolo{ki rastvor  t.n. 
SOLVENT {to e na baza na benzinski derivati. Novata 
tehnologija predviduva regeneracija na rastvoruva~ot, odnosno 
~etvrta faza vo koja }e se vr{i regeneracija na iskoristeniot 
rastvor i negovo povtorno vra}awe vo procesot.  

Perhloretilenot pretstavuva nezapalliv rastvoruva~ {to ne 
u~estvuva vo formirawe na  smogot (povr{inski ozon), a nitu go 
osiroma{uva stratosferskiot ozon. Spored agencijata za 
za{tita na `ivotnata sredina na SAD, perhloretilenot e 
odobren kako zamena rastvoruva~ite {to imaat osiroma{uva~ko 
dejstvo vrz stratosferskiot ozon. 
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3.2.4. Fugitivni i potencijalni emisii 

Na lokacijata Keramidnica postoi eden potencijalen izvor na 
emisii, AA8. Toa e vtoriot kotel {to raboti na mazut i ima 
kapacitet od 1,6 MW. Ovoj kotel pretstavuva rezerva za kotelot 
na gas, odnosno se koristi samo vo slu~aj na intervencii na 
prviot kotel ili sli~ni raboti. Kotelot ima minimalen broj na 
godi{ni rabotni ~asovi. Vo periodot januari - april ovaa 
godina ovoj kotel imal samo 110 rabotni ~asovi. 
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4. Emisii vo povr{inski vodi 

Proizvodniot proces vo A.D. ”Komuna”, Skopje, na dvete nejzini 
lokacii rezultira so sozdavawe na otpadni vodi. Na dvete 
lokacii, site otpadni vodi se soedinuvaat na edno mesto, od 
kade potoa site vodi  zaedno se ispu{taat vo recepient (to~ki 
na emisija APV1 i APV2). Vo dvata slu~ai recipient e rekata 
Vardar. Mestoto na ispu{tawe na otpadnite vodi vo 
Keramidnica (APV1) se nao|a vo ramkite na lokacijata, dodeka 
vo Maxari toa mesto e nadvor od lokacijata, na okolu 300 m 
oddale~enost. 

Tabela br. 3 Otpadni vodi od lokacija Maxari 

Vidovi otpadni vodi Koli~ina 

(m3/den) 

Komunalni otpadni vodi Nema podatoci 

Vodi od perewe na ma{ini za pe~atewe 1 

Vodi od jonizator Nema podatoci 

Vodi od perewe na instalacija za lepak 2 

Vodi od kotlara Nema podatoci 

Vkupno otpadni vodi Nema podatoci 

Ne postojat precizni podatoci za koli~inite na otpadna voda 
od lokacijata Maxari. Spored sostavot, vo otpadnite vodi 
vleguvaat vodi od perewe na ma{inite za pe~atewe, komunalni 
vodi, otpadna voda od jonizatorot za podgotovka na voda za 
skrobno lepilo, vodi od perewe na instalacijata za lepewe, 
vodi od kotlarata. Otpadnite vodi od Maxari se ispu{taat bez 
prethoden tretman. Izve{tajot od izvr{enite merewa na 
otpadnite vodi od Maxari e daden vo Dodatok 3 od ovoj prilog.  

Na lokacijata Keramidnica, proizvodniot proces na hartija 
sozdava otpadni vodi. Stariot na~in na rabota rezultira{e so 
otpadni vodi vo maksimalna koli~ina od okolu 105 m3/h. So 
noviot na~in na rabota i pogolem povrat na otpadnite vodi vo 
procesot i nivno povtorno iskoristuvawe, koli~inata na 
otpadni vodi drasti~no }e se namali. Na toj na~in, potrebata od 
sve`a voda vo procesot }e se namali na 25 - 30 m3/h, a so toa 
drasti~no }e se namalat i koli~inite otpadni vodi. Po fizi~ko 
otstranuvawe na otpadocite, ovie otpadni vodi se ispu{taat vo 
recepientot. Dodatok 8 dava prikaz na sistemot na povrat na 
otpadni vodi. Izve{tajot od mereweto na otpadnite vodi e 
daden vo Dodatok 4 od ovoj prilog. 
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5. Emisii vo kanalizacija 

Od instalacijata vo Keramidnica nema ispu{tawe vo kanalizacija, 
dodeka vo Maxari ima emisii vo delumno izvedena kanalizacija, 
vodata ne se tretira vo pre~istitelna stanica, nitu odi vo septi~ka 
jama, poto~no ne e soodvetno re{eno krajnoto ispu{tawe. Pri~ina za 
ova e neizvedenata gradska kanalizaciona mre`a vo ovaa naselba. 
Problemot }e se re{i so izgradba na pre~istitelna stanica za 
tretman na otpadnite vodi, aktivnost predvidena vo Operativniot 
plan.  
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6. Emisii vo po~va 
Od ovaa instalacija nema emisii vo po~va. 
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7. Bu~ava 

Vo ramkite na dvete lokacii na A.D. ”Komuna” postojat po 
nekolku izvori na bu~ava. 

Maxari 

Izvorite na bu~ava na lokacijata Maxari se prika`ani na 
slednata tabela: 

Tabela br. 4 Izvori na bu~ava - lokacija Maxari 

 Izvor na bu~ava Referentna 

oznaka 

Period na 

emisija 

1. Ciklon za sobirawe na otpadna 

hartija i no` za se~ewe 

AN1 16 ~asa/ 

Povremeno 

2. Velpap ma{ina AN2 16 ~asa 

3. Kotlara AN3 16 ~asa 

Ciklonot i velpap ma{inata rabotat celo vreme dodeka se 
odviva procesot vo pogonot, dodeka pak no`ot raboti po 
potreba. Site tie se nao|aat vo posebni zatvoreni prostorii, 
locirani na zapadnata strana na lokacijata. Kotlarata e 
locirana na isto~na strana i se nao|a vo zatvoren objekt. 
Lokacijata na ovie izvori e dadena vo Dodatok 6 od ovoj prilog. 

Izve{tajot od mereweto na bu~avata po izvori se dadeni vo 
Dodatok 5 od ovoj prilog. 

Keramidnica 

Izvorite na bu~ava na lokacijata Keramidnica se dadeni vo 
slednata tabela: 

Tabela br. 5 Izvori na bu~ava - lokacija Keramidnica 

 Izvor na bu~ava Referentna 

oznaka 

Period na 

emisija 

1. Ma{ini vo pogon za hartija AN4 24 ~asa  

2. Ma{ini vo pogon za vre}i AN5 24 ~asa 

Lokacijata na ovie izvori e dadena vo Dodatok 6 od ovoj prilog. 
Pokraj ovie izvori na bu~ava na ovaa lokacija, drugi izvori se 
javuvaat i kotlarata i buldo`erot. Kotlarata se smeta kako 
nezna~itelen izvor na bu~ava. Buldo`erot za sobirawe na 
stara hartija se koristi minimalno bidej}i kako negova zamena 
se nabaveni pomali vozila za taa namena, so {to negovoto 
vlijanie vrz okolinata e drasti~no namaleno. Izve{tajot od 
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mereweto na bu~avata po izvori se dadeni vo Dodatok 7 od ovoj 
prilog. 

Detali za izvr{enite merewa na nivoata na bu~ava na samite 
izvori na dvete lokacii, se dadeni vo tabela VI.5.1 vo 
baraweto. 

Detalite za merewata na ambientalnata bu~ava se dadeni vo 
tabela VII.8.1 vo baraweto. 
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8. Vibracii 
Ovaa instalacija ne e izvor na zna~itelni vibracii. 
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Dodatok 1 

 

 

Izve{taj od izvr{eni merewa na emisii od kotel 
na mazut, lokacija Maxari (Merewe izvr{eno na 
barawe na A.D. ”Komuna” od strana na Tehnolab) 
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Dodatok 2  

 

 

Izve{taj od izvr{eni merewa na emisii od 
kotelot na priroden gas, lokacija Keramidnica 

(Merewe izvr{eno na barawe na A.D. ”Komuna” od 
strana na Tehnolab) 
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Dodatok 3  

 

 

Izve{taj od izvr{eni merewa na otpadni vodi, 
lokacija Maxari (Merewe izvr{eno na barawe na 

A.D. ”Komuna” od strana na Tehnolab) 
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Dodatok 4  

 

 

Izve{taj od izvr{eni merewa na otpadni vodi, 
lokacija Keramidnica (Merewe izvr{eno na 

barawe na A.D. ”Komuna” od strana na Tehnolab) 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



Barawe za dozvola za usoglasuvawe so operativen plan 

 

A.D. “Komuna”, Skopje, Proizvodstvo na hartija i ambala`a                 Strana 24 od 39 
Prilog VI 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



Barawe za dozvola za usoglasuvawe so operativen plan 

 

A.D. “Komuna”, Skopje, Proizvodstvo na hartija i ambala`a                 Strana 25 od 39 
Prilog VI 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



Barawe za dozvola za usoglasuvawe so operativen plan 

 

A.D. “Komuna”, Skopje, Proizvodstvo na hartija i ambala`a                 Strana 26 od 39 
Prilog VI 

 

 

 

 

 

 

 

 

Dodatok 5 

 

 

Izve{taj od izvr{eni merewa na bu~ava po 
izvori na lokacija  Maxari (Merewe izvr{eno na 
barawe na A.D. ”Komuna” od strana na Tehnolab) 
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Dodatok 6  

 

 

Lokacija na izvori na bu~ava na lokacija Maxari 
i Keramidnica 
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Slika br. 1 Lokacija na izvori na bu~ava na lokacija Maxari 



Barawe za dozvola za usoglasuvawe so operativen plan 

 

A.D. “Komuna”, Skopje, Proizvodstvo na hartija i ambala`a                 Strana 31 od 39 
Prilog VI 

 
Slika br. 2 Izvori na bu~ava na lokacija Keramidnica 
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Dodatok 7  

 

 

Izve{taj od izvr{eni merewa na bu~ava po 
izvori na lokacija  Keramidnica (Merewe 

izvr{eno na barawe na A.D. ”Komuna” od strana na 
Tehnolab) 
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Dodatok 8  

 

 

Pogon Keramidnica so sistemot na povratni i 
otpadni vodi 
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Dodatok 9  

 

 

Mapa na to~ki na emisija vo vozduh i povr{inski 
vodi na lokacija Keramidnica i Maxari 
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Slika br. 3 To~ki na emisija vo vozduh i povr{inski vodi na lokacija Maxari 
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Slika br. 4 To~ki na emisija vo vozduh i povr{inski vodi na lokacija Keramidnica 
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1. Obem 

A.D. "Komuna" Skopje, Proizvodstvo na hartija i ambala`a, 
podnesuva barawe za dozvola za usoglasuvawe so operativen 
plan do Ministerstvoto za `ivotna sredina i prostorno 
planirawe za svoite instalacii na lokacija Keramidnica (star 
objekt) i lokacija Maxari (nov objekt). Spored sodr`inata na 
formularot na baraweto, A.D. "Komuna" Skopje treba da dostavi 
informacii za sostojbata so lokacijata. So ogled na toa {to 
dvata objekta se nao|aat na ista teritorijalna podelba, 
op{tina Gazi Baba, uslovite va`at za dvata objekta 
podednakvo. 

Informaciite vo ovoj izve{taj se uredeni taka da gi zadovolat 
barawata na Ministerstvoto za `ivotna sredina i prostorno 
planirawe vo vrska so procesot na podnesuvawe barawe za 
integrirano spre~uvawe i kontrola na zagaduvaweto, odnosno 
barawe za dozvola za usoglasuvawe so operativen plan. 

 



Barawe za dozvola za usoglasuvawe so operativen plan 

 

A.D. “Komuna”, Skopje, Proizvodstvo na hartija i ambala`a                  Strana 4 od 11 
Prilog VII.1 

2. Geografska polo`ba i reljef 

Kako {to ve}e e napomenato vo Prilog I.2., postavenosta na 
instalaciite e vo Grad Skopje, op{tina Gazi Baba. Detali okolu 
to~nata postavenost, kako i grafi~ki prilozi dadeno vo e 
Prilogot I.2. 

Skopskata kotlina e so dol`ina pogolema od 30 km i so {irina 
od 10 - 15 km. Nadmorskata viso~ina na kotlinata iznesuva od 
240 do 246 m, a okolnite vozvi{enija, odnosno ridovi se dvi`at 
od 355 m nadmorska viso~ina na Gazi Baba i najgolemata to~ka 
od 1067 m nadmorska viso~ina e Vodno. 

Spored rejlefot, kotlinata morfolo{ki se deli na dve 
osnovni zoni i toa: centralna i periferna zona. 

Centralnata zona e povrzana so dolinata na rekata Vardar i 
istata prestavuva svoevidna aluvijalna ramnina. 

Perifernite delovi na kotlinata, kako preodi pome|u 
aluvijalnata ramnina i planinskite predeli, prestavuva blago-
branoviden niskoramniski teren. 
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3. Hidrometeorolo{ki uslovi 

Vlijanieto na klimatskite elementi (temperatura, vla`nost, 
insolacija, obla~nost, vrne`i, vetrovi i t.n.) i klimatskite 
faktori, se odnesuvaat na razvojot i egzistencijata na `iviot 
svet, na celosnata aktivnost na ~ovekot i na odredeni procesi 
vo prirodata, kako zna~aen element vo biosferata. 

Distribucijata na zagaduva~kite materii, pokraj drugoto zavisi 
od meteorolo{kite priliki. Zna~i se raboti za vzaemno 
dejstvo, zatoa {to i zagaduva~kite materii vlijaat vrz promena 
na klimata. Toa se manafestira kako promeni vo temperaturata 
na vozduhot, vozdu{ni struewa, obla~nosta, atmosferski 
talozi, vla`nost na vozduhot, negovite fizi~ko hemiski 
karakteristiki itn. 

Klimatskite promeni koi globalno se prisutni na zemjinata 
topka, zna~itelno vlijanie imaat i na prostorot na Republika 
Makedonija. Soglasno Prviot Nacionalen Izve{taj za 
klimatski promeni ve}e prisutna e pojavata na zgolemuvawe na 
temperaturata i namaluvawe i redistribucija na 
atmosferskite vrne`i. Vakvite promeni predizvikuvaat 
zna~ajni poremetuvawe na refugijalite fitocenozi, alpskite 
pasi{ta, termofilnite zaednici so is~eznuvawe odnosno 
pomestuvawe na arealot kon sever i pojava na mediteranski 
trevesti zaednici. Ostanatite klimazonalni zaednici }e 
pretrpat izmeni vo nivniot areal i vo visinskotot 
rasprostranuvawe, zavisno od brzinata na nastapuvaweto na 
klimatskite promeni. Na vakvite promeni, osobeno se 
~uvstvitelni reliktnite rastitelni i `ivotinski vidovi, 
osobeno onie koi `iveat vo visokoplaninskite zoni. 

Vo Republika Makaedonija se sre}avaat dva glavni tipa na 
klima - mediteranski tip i kontinentalen. Ottamu 
proizleguvaat klimatskite karakteristiki na ova podra~je, 
ladna i vla`na zima, karakteristi~na za kontinentalnoto 
podnebje i suvo i toplo leto, koe odgovara na mediteranskoto 
podnebje. Osven mediteranskata i kontinentalnata, vo 
povisokite planinski predeli se ~uvstvuva i planinskata 
klima koja se odlikuva so kratki i sve`i leta i so prili~no 
studeni i sredno vla`ni zimi, kade {to vre`ite naj~esto se vo 
vid na sneg.  

Spored geografskata polo`ba, Skopje, vklu~uvaj}i ja op{tinata 
Gazi Baba se izlo`eni na kombinirano vlijanie na sredozemna i 
umereno kontinentalna klima.  
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Klima  

Teritorijata na op{tina Gazi Baba e pod vlijanie na dve klimi: 
izmeneta sredozemna i umereno kontinentalna. Tie zime  
predizvikuvaat pojava na studeni kontinentalni i vla`ni 
periodi, a lete, topli kontinetalni i suvi mediteranski 
periodi. 

Prose~nata godi{na temperatura na vozduhot vo op{tina Gazi 
Baba iznesuva +12,5°C. Minimalnata apsolutna godi{na 
temperatura na vozduhot iznesuva - 22,9°C, a maksimalnata +42,4 
°C. 

Prose~nata godi{na relativna vla`nost na vozduhot iznesuva 
70%. Prose~en godi{en broj na vedri denovi e 70, a na obla~ni 
denovi - 107. Prose~nata godi{na koli~ina na vrne`i iznesuva 
516,1 mm na m2. Prose~niot godi{en broj na denovi so vrne`i e 
112, so magla e 81, a so poledica e 0,6. Vo ova podra~je, 
apsolutno najvisokata temperatura na vozduhot e + 42,4 °C, 
dodeka apsolutno najniskata temperatura na vozduhot e -25,6 °C. 
Srednata godi{na relativna vla`nost na vozduhot za Skopje e 
me|u 67 i 78 %. Najniska relativna vla`nost na vozduhot se 
javuva vo tekot na juli i avgust i iznesuva od 54% do 69%. 

Na teritorijata na op{tina Gazi Baba, duvaat tri vida vetrovi: 
Povardarec, Jugoveter i veter od severo-zapad. Povardarecot 
duva od [ar Planina dol` rekata Vardar, prema ju`nite 
delovi na R. Makedonija. Preku leto e suv, a preku zima i esen e 
propraten so vrne`i. Jugoveterot duva od sprotiven pravec na 
veterot Povardarec. Toj e topol vetar i e redovno propraten so 
do`d. Veterot {to duva od Ka~anik kon Skopje, po dolinata na 
rekata Lepenec, e sli~en na Povardarecot. Brzinata na 
vetrovite iznesuva: maksimalnata od 29 do 30 km/h, srednata od 
14 do 21 km/h i minimalnata od 1 do 5 km/h. 

Vo Skopskata kotlina, orografskite uslovi imaat golemo 
vlijanie na pravecot na dvi`ewe na vetrovite. Prose~nata 
godi{na za~estenost na vetrovite e vo osum pravci, a nivnata 
brzina izrazena vo m/s, za Skopje - Petrovec prika`ana e na 
slednata slika: 
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Slika br. 1 Prose~na za~estenost i brzina na vetrovite (m/s) 

vo tekot na godinata vo osum pravci, za Skopje - Petrovec 

Teritorijata na Op{tinata pripa|a vo posu{nite podra~ja od 
na{ata dr`ava i e so prose~no godi{no koli~estvo na vrne`i 
od 515 mm na m2. Ovie koli~estva, vo tekot na godinata se 
neramnomerno rasporedeni po meseci i po godi{ni sezoni. 
Najvrne`liv e maj, so prose~na suma od 66 mm na m2, ili 12% od 
prose~noto godi{no koli~estvo. So najmalku vrne`i e avgust, so 
30 mm i juli so 33 mm na m2. Vrne`ite vo zimskite meseci se 
javuvaat vo vid na sneg. Od vkupniot prose~en broj na vrne`livi 
denovi vo Op{tinata, samo 17 % se denovi so vrne`i od sneg i 
lapavica. Tie se javuvaat glavno vo zimskite meseci, od 
noemvri do mart. Vrne`ite mo`e da bidat i vo vid na rosa, grad 
i slana i toga{ imaat {tetno vlijanie na zemjodelskite 
kulturi. Teritorijata na Op{tinata se odlikuva so najgolema 
obla~nost vo R. Makedonija, posle Polo{kata Kotlina (6,0 
desetini). Prose~no godi{no ima 105,5 obla~ni denovi i 69 
vedri denovi. 
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Maglata se javuva vo site periodi od denono}ieto, no so 
najgolema za~estenost e vo utrinskite ~asovi, od 7 do 8 ~asot. 
Tuka, prose~no godi{no se javuvaat 72 dena so magla. 
Zabele`ana e pojava na gusta magla so neprekinato traewe od 17 
denovi. 
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4.  Geologija i hidrogeologija 

Podra~jeto na Skopskata kotlina prestavuva segment od 
nekoga{nata ezerska faza na razvitokot na skopskiot bazen, za 
{to svedo~at ogromnite depoziti na ezerskite segmenti. 

Kotlinata e formirana vo mladiot tercer i kvarter, so 
postepeno povlekuvawe na neogenoto ezero i nejzinite 
morfolo{ki oblici se rezultat na tektonskite dvi`ewa i 
erozivnite procesi. 

Terenot vsu{nost prestavuva kvarterna depresija i se 
karakterizira so krupno-zrnesti, dobro granulirani i dobro 
slo`eni ~akalno-aluvijalni segmenti. 

Od tektonski aspekt, Skopskata kotlina prestavuva depresija, 
ograni~ena od site strani so ridski i planinski tereni koi se 
izgradeni od karpi so razli~na starost, po~nuvajki od kambrium 
pa se do neogen. Za razlika od niv, samata depresija e izgradena 
od neogeno-kvarterni sedimenti, pri {to od neogenite 
sedimenti se izgradeni rit~esti tereni vo depresijata, a od 
kvarternite sedimenti se izgradeni aluvijalnite i aluvijalno-
proluvijalnite naslagi po te~enieto na rekata Vardar i 
nejzinite pritoki. 

Vrz osnova na izvr{enite in`ewersko-geolo{ki kartirawa, vo 
po{irokoto gradsko podra~je, izdvoeni se slednite 
litogenetski kompleksi, ~ii odliki se od interes za ocenka na 
vlijanieto na lokalnite geotehni~ki uslovi vrz amplitudno-
frekfentnata modifikacija na regionalnite seizmi~ki 
dvi`ewa. 

Aluvijalnite sedimenti gi prekrivaat najgolem del od terenite 
koi ja opfa}aat aluvijalnata ramnina na rekite Vardar, 
Lepenec i Treska.  

Pomladite aluvijalno-proluvijalni sedimenti so debelina od 8 
do 20 metri se: 

- Postari proluvijalni sedimenti ja ispolnuvaat 
prostranata posttercijalna depresija isto~no i jugo-isto~no od 
gradot. Na povr{inata se otkrieni samo vo severniot del vo 
reonot Gazi Baba-@elezarnica. Prestaveni se najmnogu so 
pesoci i ponekade ~akalesti i pesoklivi glini. Nivnata 
debelina naj~esto iznesuva od 30 do 160 m. 

Ovoj del od terenot pripa|a na Aluvijalnite sedimenti, koi se 
del od Skopskata kotlina. Tie se predstaveni so 
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gruboklasti~en materijal, sostaven od pesoci, ~akali i glini 
namesta so samci i valutoci. Ovie karpesti masi vo po{irokiot 
prostor se vo kontakt so deluvijalno-proluvijalnite sedimenti. 

Od in`enerskogeolo{ki aspekt toa se nevrzani karpesti masi 
vo delot na pesocite i ~akalite i slabo vrzani karpesti masi 
vo delot na glinite.  

Od hidrogeolo{ki aspekt stanuva zbor za dobro izda{ni 
tereni, so slobodno nivo na podzemnata voda i zbien tip na 
izdani. Nivoto na podzemnata voda e vo gornite delovi od 
terenot i malku varira, zavisno od litologijata i 
morfologijata na terenot. 

Spored Grade`nite Normi G.N.200, ovie tereni ovie karpesti 
masi pripa|aat vo III ‡ Kategorija. 
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5. Seizmika 

Spored makroseizmi~kata reonizacija na terenot na Republika 
Makedonija koja e izvr{ena vrz osnova na kriteriumi kako {to 
se dosega slu~eni lokalni zemjotresi, tektonskiot sklop i 
drugo, dobiena e vrednost za gornata maksimalna granica na 
magnitudata od o~ekuvanite zemjotresi kako sumaren 
najdolgotraen o~ekuvan maksimalen intezitet na zemjotresi. Toj 
vo idnina za gradot i negovoto po{iroko opkru`uvawe se 
o~ekuva da iznesuva 90 MCS. Spored ova mo`eme da zaklu~ime 
deka gradot Skopje so negovata okolina spa|a vo osetlivi 
podra~ja vo seizmolo{ki smisol i se karakterizira so potresi 
so razli~ni ja~ini, pravci i vremetraewe.  
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1. Obem 

A.D. "Komuna" Skopje, Proizvodstvo na hartija i ambala`a, 
podnesuva barawe za dozvola za usoglasuvawe so operativen 
plan do Ministerstvoto za `ivotna sredina i prostorno 
planirawe za svoite instalacii na lokacija Keramidnica (star 
objekt) i lokacija Maxari (nov objekt). Spored sodr`inata na 
formularot na baraweto, A.D. "Komuna" Skopje treba da dostavi 
informacii za ocenka na emisiite vo atmosferata. 

Informaciite vo ovoj izve{taj se uredeni taka da gi zadovolat 
barawata na Ministerstvoto za `ivotna sredina i prostorno 
planirawe vo vrska so procesot na podnesuvawe barawe za 
integrirano spre~uvawe i kontrola na zagaduvaweto, odnosno 
barawe za dozvola za usoglasuvawe so operativen plan. 
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2. Kvalitet na vozduhot na lokacijata 

So po~etokot na industrijalizacijata emisijata na zagaduva~ki 
materii naglo se zgolemi. Kako rezultat na brziot rast na 
industrijata i patniot soobra}aj, doa|a do emisija na ogromni 
koli~ini zagaduva~ki materii vo vozduhot pri {to pridonesot 
na prirodnite faktori kako vulkanskite erupcii, {umskite 
po`ari i erozijata, kon vkupnite emisii se samo 2%. Vaka 
visokiot stepen na zagaduvawe ima brojni negativni vlijanija 
vrz `ivotnata sredina i zdravjeto na ~ovekot.  

So ogled na toa deka za predmetnata lokacija ne postojat 
podatoci od merewa za odredeni zagaduva~ki materii vo 
vozduhot, kako referentni se zamaat onie od najbliskite merni 
mesta, a toa e mernata stanica za ambientalen vozduh vo gradot 
Skopje, op{tina Gazi Baba, so napomena deka se pretpostavuva 
deka kvalitetot na ambientniot vozduh na lokacijata e daleku 
povisok od onoj na mernite mesta, pred se zaradi oddale~enosta 
i otsustvoto na aerozagaduva~i. 

Za da se sledi sostojbata na vozduhot potrebno e da se vr{i 
monitoringot na zagaduva~kite supstanci i istite da se 
identifikuvaat kvalitativno i kvantitativno. Monitoringot 
ima su{tinska zada~a vo ramkite na upravuvaweto so `ivotnata 
sredina. Imeno, toj pretstavuva osnova za prevzemawe na merki 
za za{tita od zagaduvaweto i sredstvo koe se upotrebuva za da 
podobruvawe na  kvalitetot na vozduhot vo `ivotnata sredina. 

Zatoa, Monitoringot, sekoga{ }e bide sredstvo, a nikoga{ cel 
sama za sebe. 

Zakonska regulativa 

Na 01.01.2007 godina stapi na sila Uredba za grani~ni 
vrednosti za nivoa i vidovi na zagaduva~ki supstancii  vo 
ambientniot vozduh i pragovi na alarmirawe, rokovi za 
postignuvawe na grani~nite vednosti, margini na tolerancija za 
grani~na vrednost, celni vrednosti i dolgoro~ni celi, 
(“Slu`ben vesnik na RM” br. 50/05). Dodeka Pravilnik za 
kriteriumite, metodite i postapkite za ocenuvawe na 
kvalitetot na ambientniot vozduh (“Slu`ben vesnik na RM” br. 
82/06) stapi na sila na 01.01.2008 godina. Grani~ni vrednosti, 
rokovi za postignuvawe na grani~nite vednosti, margini na 
tolerancija za grani~na vrednost, celni vrednosti i dolgoro~ni 
celi za razli~nite vidovi na zagaduva~ki supstancii  vo 
ambientniot vozduh, dadeni vo uredbata se prika`ani vo 
slednite tri tabeli:  
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Tabela br. 1 Grani~ni vrednosti za za{tita na ~ovekovo zdravje 

Zagaduva~ka 

supstanca 
Prose~en period 

Grani~na vrednost 

koja treba da se 

dostigne vo 2012 god.

Dozvolen broj na 

nadminuvawa vo 

tekot na godinata 

Margina na 

tolerancija za 

2007 god. 

Grani~na vrednost 

za 2007 god.  

Prag na 

alarmirawe 

1 ~as 350 µg/m3 24 150 µg/m3 500 µg/m3  

24 ~asa 125 µg/m3 3 - 125 µg/m3  SO2 

3 posledovatelni ~asovi     500 µg/m3 

1 ~as 200 µg/m3 18 100 µg/m3 300 µg/m3  

1 godina 40 µg/m3 0 20 µg/m3 60 µg/m3  NO2 

3 posledovatelni ~asovi     400 µg/m3 

24 ~asa 50 µg/m3 35 25 µg/m3 75 µg/m3  
PM10 

1 godina 40 µg/m3 0 20 µg/m3 60 µg/m3  

Pb 1 godina 0.5 µg/m3 0 0.5 µg/m3 1 µg/m3  

C6H6 1 godina 5 µg/m3 0 5 µg/m3 10 µg/m3  

CO 
Maksimalna dnevna 8 

~asovna sredna vrednost  
10 mg/m3 0 6 mg/m3 16 mg/m3  
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Tabela br. 2 Grani~ni vrednosti za za{tita na ekosistemi i vegetacija 

Zagaduva~ka 

supstanca 
Za{tita Prose~en period 

Grani~na vrednost 

koja treba da se 

dostigne vo 2012 god.

Margina na 

tolerancija za 2007

Grani~na 

vrednost za 

2007 god. 

SO2 Ekosistemi 
Godina 

Zimski period 
20 µg/m3 - 20 µg/m3 

NOx 
(NO + NO2) 

Vegetacija Godina 30 µg/m3 - 30 µg/m3 

Tabela br. 3 Celni vrednosti za ozon 

Zagaduva~ka 

supstanca 
Prose~en period Celna vrednost za 2010 

Maksimalna dnevna 8 ~asovna sredna 

vrednost  

Celna vrednost za za{tita na 

~ovekovo zdravje  

120 μg/m3, ne smee da bide nadminata vo pove}e 

od 25 denovi vo kalendarska godina so sredna 

vrednost izmerena za period od tri godini 

AOT40, presmetana od edno~asovnite 

vrednosti od maj do juli 
Celna vrednost za za{tita na 

vegetacija 

18000 μg/m3*h , presmetana sredna vrednost za 

period od 5 godini 

Prose~en period Dolgoro~na cel 

Ozon 

Maksimalna dnevna 8 ~asovna sredna 

vrednost na koncentracija vo tekot na 

kalendarska godina 

Dolgoro~na cel za za{tita na 

~ovekovo zdravje  
120 μg/m3 
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Zagaduva~ka 

supstanca 
Prose~en period Celna vrednost za 2010 

AOT40, presmetana od edno~asovnite 

vrednosti od maj do juli 

Dolgoro~na cel za za{tita na 

vegetacija 
6000 μg/m3*h 

Prose~en period Pragovi 

3 posledovatelni ~asa Prag na predupreduvawe 180 μg/m3 

3 posledovatelni ~asa Prag na alarmirawe 240 μg/m3 
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Dizajniraweto na sovremen Dr`avniot avtomatski monitoring 
sistem za kvalitet na vozduh zapo~na vo 1997 godina so 
podgotovka na proektot: “Studija za Monitoring sistem za 
kvalitetot na vozduhot vo Republika Makedonija”. Proektot 
be{e realiziran preku JICA (Japonskata Agencija za 
Me|unarodna sorabotka), koja be{e donator na celiot grant vo 
visina od 2.7 milioni amerikanski dolari. 

Oblast na studijata be{e celokupnata teritorija na dr`avata. 
No, da se elaborira detalen plan za Monitoring sistemot za 
kvalitetot na vozduhot i primena na istiot be{e izbran grad 
model, glavniot grad Skopje. So ovoj proekt se sledi kvalitetot 
na ambientalniot vozduh vo Skopje kako i podgotvuvawe i 
postavuvawe na simulacionen model za sledewe na 
aerozagaduvaweto. 

Vo ramkite na ovoj proekt bea postaveni: 

• ~etiri monitoring stanici na razli~ni mesta vo gradot: 
Karpo{, Gazi Baba, Centar i Lisi~e; 

• centralna stanica koja se nao|a vo Ministerstvoto za 
`ivotna sredina i prostorno planirawe kade sekoj ~as 
pristignuvaat podatocite preku telefonska - modemska 
vrska. 

Na slednata slika se dadeni stanicite za sledewe na 
kvalitetot na vozduhot vo Skopje: 
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Slika br. 1 Stanici za sledewe na kvalitet na vozduh vo 

Skopje 

Avtomatskite monitoring stanici za kvalitet na vozduh vr{at 
monitoring na slednite zagaduva~ki supstanci: 

- sulfur dioksid 

- azot dioksid 

- jaglerod monoksid 

- ozon 

- suspendirani ~esti~ki do 10 mikrometri (PM10) - 
kontiunirana metoda 

Ovie monitoring stanici gi merat i slednite meteorolo{ki 
parametri:  

- brzina na veter 

- nasoka na veter,  

- temperatura, izrazena °S 

- vla`nost,  

- pritisok, 

- globalna radijacija. 
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Izborot na mestopolo`bata na site Avtomatski monitoring 
stanici, kako i na Avtomatskata monitoring stanica Gazi Baba, 
e napravena od strana na Ministerstvoto za `ivotna sredina i 
prostorno planirawe so formirawe na rabotna grupa vo koja 
ima{e stru~ni lica i od ostanatite relevantni institucii vo 
dr`avata kako {to se Upravata za hidrometeorolo{ki raboti, 
Zavodite za zdravstvena za{tita i od edinicite za Lokalna 
samouprava. Pri toa zemeni se vo predvid vlijanieto na 
zagaduvaweto vrz zdravjeto na lu|eto, ru`ata na vetrovite kako 
i potrebata od tipot na stanicata, odnosno od zagaduvaweto {to 
stanicata treba da go meri. 

Soglasno so ova, samata postavenost na Monitoring stanicata 
Gazi Baba e odbrana taka da taa po svojot tip e Background 
stanica, i e vo soglasnost so protokolot EMEP. Toa bi zna~elo 
deka Monitoring stanicata Gazi Baba e stanica spored koja }e 
se sporeduvaat podatocite od drugite merni mesta vo Skopje 
kade postoi urbano zagaduvawe, odnosno zagaduvawe od 
soobra}ajot, zagaduvawe od industrijata, od zatopluvaweto na 
domovite itn. 

Avtomatska monitoring stanica e postavena na najvisokata 
to~ka nad golemiot parking na Prirodno - matemati~kiot 
fakultet (vidi slika br. 2). 
 

 

Slika br. 2 Dr`aven avtomatski monitoring sistem za kvalitet 
na ambienten vozduh 
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Vo R. Makedonija avtomatskite monitoring stanici za kvalitet 
na vozduh vo ramkite na M@SPP vr{at monitoring na slednite 
zagaduva~ki supstanci: 

- sulfur dioksid 

- azot dioksid 

- jaglerod monoksid 

- ozon 

- suspendirani ~esti~ki so golemina do 10 mikrometri 
(PM10) 

Opisot na mernite metodite za analiza na zagaduva~kite 
supstanci e daden vo slednata tabela: 

Tabela br. 4 Opis na mernite metodite za analiza na 
zagaduva~kite supstanci 

 

Supstanca Merna metoda 

SO2 
ISO/FDIS 10498  - Metod na ultravioletova 

fluoroscencija 

NO, NO2, NOx ISO 7996: 1985 - Metod na hemiluminiscencija 

PM10 Radiometriski princip na Beta oslabuvawe 

CO 
ISO 4224 - Nedisperziven infra-crven 

spektrometriski (NDIC) metod 

O3 ISO FDIS 13964 – UV fotometriski metod 

 

Sulfur dioksid 

Sulfur dioksidot (SO2) se formira pri sogoruvaweto na 
gorivata {to sodr`at sulfur, kako {to se jaglenot ili naftata. 
Odredeni mineralni rudi isto taka sodr`at sulfur, a sulfur 
dioksidot se osloboduva pri nivnata prerabotka. Golemi 
izvori na SO2 vo Makedonija se energetskite centrali, 
rafinerijata za nafta i metalurgiskata industrija. Doma{niot 
niskokalori~en i visoko zagaduva~ki jaglen lignit se koristi 
za proizvodstvo na energija vo ju`niot del na Makedonija, a vo 
Skopje se koristi mazut vo energetskite centrali. Sodr`inata 
na sulfur vo gorivata {to se koristat e visoka i predizvikuva 
povremeni visoki koncentracii na SO2 vo ambientniot vozduh 
vo gradovite i vo industriskite zoni. Gorivata {to se koristat 
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vo soobra}ajot, isto taka, se so visoka sodr`ina na sulfur i go 
vlo{uvaat kvalitetot na vozduhot vo Skopje - grad so gust 
soobra}aj. 

Vo slednata tabela e dadena prose~nata godi{na koncentracija 
na SO2 - merno mesto Gazi Baba, a na grafikot koj sledi se gleda 
prose~nata godi{na koncentracija i prose~na koncentracija na 
SO2 vo zimskiot period vo 2007 godina: 

Tabela br. 5 Prose~nata godi{na koncentracija na SO2 - merno 
mesto Gazi Baba 

Sulfur dioksid 

Merno mesto 
Prose~na godi{na 

koncentracija / μg/m3 

Gazi Baba 16,7 

 
 

Просечна годишна и просечна концентрација во зимски 
период на сулфур двооксид во 2007 год.
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Grafik br. 1 Prose~na godi{na i prose~na koncentracija vo 
zimski period na SO2 vo 2007 godina 

Od grafikot pogore mo`e da se zabele`i deka prose~nata 
koncentracija na sulfur dioksid izmerena vo zimskiot period e 
povisoka od prose~nata godi{na koncentracija na site merni 
mesta. Nadminuvawa na grani~nata vrednost za za{tita na eko 
sistemite vo odnos na prose~nata godi{na koncentracija i 
prose~nata koncentracija vo zimkiot period se zabele`uvaat na 
tri merni mesta vo Skopje (Karpo{, Centar, Lisi~e), Ko~ani, 



Barawe za dozvola za usoglasuvawe so operativen plan 

 

A.D. “Komuna”, Skopje, Proizvodstvo na hartija i ambala`a                 Strana 13 od 24 
Prilog VII.2 

Veles 2, Bitola 1, Tetovo i Kavadarci. Nadminuvawa na 
grani~nata vrednost za za{tita na eko sistemite vo odnos 
prose~nata koncentracija vo zimskiot period se zabele`uvaat 
na mernite mesta Gazi Baba i Ki~evo. Nadminuvawa ne se 
zabele`ani na mernite mesta Veles 1, Bitola 2 i Lazaropole. 
Ova proizleguva od povisokata frekfencija na soobra}akot 
kako i rabotata na kapacitetite za proizvodstvo na toplotna 
energija vo zimskiot period. 

Brojot na nadminuvawa na edno~asovnata GV za za{tita na 
~ovekovoto zdravje za SO2 vo 2007 godina, e daden na sledniot 
grafik: 
 

Број на надминувања на едночасовната ГВ за заштита на 
човековото здравје за сулфур двооксид во 2007 год.
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Grafik br. 2 Broj na nadminuvawa na edno~asovnata GV za 

za{tita na ~ovekovoto zdravje za SO2 vo 2007 godina 

Azot dioksid 

Ispituvawata poka`ale deka vo vozduhot se zastapeni pove}e 
oksidi na azot, no najzna~ajni se azot dioksid i azot monoksid. 
Ovie zagaduva~ki supstanci naj~esto se rezultat na prirodni 
izvori. Sepak, vo urbanite sredini najmnogu poteknuvaat od 
soobra}ajot i industrijata. Azot dioksidot (NO2) e gas {to se 
formira vo procesot na sogoruvawe na visoki temperaturi. 
Starite, neredovno odr`uvani avtomobili proizveduvaat 
najvisoki koncentracii na ovaa zagaduva~ka supstanca.  

Vo tabelata i grafikot {to sledat e dadena prose~nata 
godi{na koncentracija na NO2 - merno mesto Gazi Baba i za 2007 
godina soodvetno: 
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Tabela br. 6 Prose~nata godi{na koncentracija na NO2 - merno 
mesto Gazi Baba 

Azot dioksid 

Merno mesto 
Prose~na godi{na 

koncentracija / μg/m3 

Gazi Baba 23,4 

 

Просечна годишна концентрација на азот двооксид во 2007 
год.
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Grafik br. 3 Prose~na godi{na koncentracija na NO2 vo 2007 
godina 

Prose~nata godi{na koncentracija na azot dioksid vo odnos na 
grani~nata vrednost za za{tita na ekosistemi plus margina na 
tolerancija za 2007 god. ne e nadminata na nitu edno merno 
mesto. 

Suspendirani ~esti~ki so golemina do 10 mikrometri 
(PM10) 

^esti~kite so dimenzii do 10 mikrometri (PM10) dolgo se 
zadr`uvaat vo vozduhot i nastanuvaat kako rezultat na 
prirodni i antropogeni izvori. Od prirodnite izvori kako 
vulkanski erupcii koi se isflaat visoko vo atmosferata, potoa 
`oltite do`dovi koi se javuvaat i kaj nas, {umskite po`ari i 
hemiskite reakcii. Od antropogenite izvori najzna~ajni se 
sogoruvaweto na jaglen, drvo i nafta, industriskite procesi, 
transportot i sogoruvaweto na otpadot. Osobeno toksi~ni 
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hemikalii se ispu{taat preku nekontroliranoto palewe na 
otpadot od doma}instvata (t.e. palewe na otpadot vo 
dvorovite), {to e ~esta pojava vo R. Makedonija, osobeno vo 
ruralnite sredini. 

Tabela br. 7 Prose~nata godi{na koncentracija na 
suspendirani ~esti~ki so golemina do 10 mikro metri  

Suspendirani ~esti~ki so golemina do 10 

mikro metri 

Merno mesto
Prose~na godi{na 

koncentracija / μg/m3 

Gazi Baba 65.1 

 

Jaglerod monoksid 

Jaglerod monoksid (CO), pak e eden od najrasprostranetite 
polutanti koj go sledat avtomatskite monitoring stanici. 
Jaglerod monoksidot e toksi~en gas koj nastanuva kako rezultat 
na sogoruvawe na gorivata od transportnite sredstva, 
necelosno sogoruvawe na goriva vo energetskite postrojki, 
nepotpolno sogoruvaweto na cvrstot otpad i industriskite 
procesi. 

Maksimalni dnevni osum~asovni sredni vrednosti za CO vo 
2007 godina se dadeni na sledniot grafik: 

Максимални дневни осумчасовни средни вредности  за 
јаглерод моноксид во 2007 год.
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Grafik br. 4 Maksimalni dnevni osum~asovni sredni vrednosti 
za CO vo 2007 godina 
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Od grafikot pogore mo`e da se zabele`i deka maksimalnite 
dnevni osum~asovni sredni vrednosti na koncentraciite na 
jaglerod monoksid ja nadminuvaat grani~nata vrednost za 
za{tita na ~ovekovoto zdravje koja treba da se dostigne vo 2012 
godina samo vo Skopje i Bitola-2. Dodeka, grani~nata vrednost 
za za{tita na ~ovekovoto zdravje za 2007 godina ne e nadminata 
na nitu edno merno mesto. 

Ozon 

Troposferskiot ozon (O3) se formira so reakcija na 
zagaduva~kite materii (azotni oksidi i isparlivi organski 
soedinenija) pod dejstvo son~evata svetlina. Izvorite na 
vakvoto zagaduvawe vklu~uvaat emisii od vozilata i od 
industriskite procesi, isparuvawata od benzinot i hemiskite 
rastvoruva~i. Duri i ruralnite podra~ja se podlo`ni na 
zgolemeni nivoa na ozon, bidej}i veterot gi nosi ozonot i 
zagaduva~kite materii formirani na stotici kilometri od 
izvorite vo koi{to se sozdavaat. Isto taka, organskite 
soedinenija ispu{teni od {umskite oblasti, vlijaat na 
formiraweto na ozonot. 

Sepak, na negovata sodr`ina vlijaat i tekot na denot (intezitet 
na son~eva radijacija) i godi{nite vremiwa. Najvisoki 
koncentracii na ovaa zagaduva~ka supstanca se zabele`uvaat vo 
prolet i leto, dodeka najniski koncentracii se zabele`uvaat 
vo tekot na zimskiot period.  

Na sledniot grafik prika`ani se brojot na nadminuvawa na 
celnata vrednost za za{tita na ~ovekovoto zdravje za ozon vo 
2007 godina: 
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Број на надминувања на целната вредност за заштита на 
човековото здравје за озон во 2007 год.
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Grafik br. 5 Broj na nadminuvawa na celnata vrednost za 
za{tita na ~ovekovoto zdravje za ozon vo 2007 godina 
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3. Vlijanie na instalacijata vrz kvalitetot na 
vozduhot 

Vo industrijata za sobirawe i selekcija na sekundarna hartija, 
prerabotka na stara hartija i konfekcionirawe na proizvodi 
od hartija, vo koja {to spa|a i instalacijata A.D. “Komuna”, 
Skopje, so dvata svoi objekta, kako dominantni emisii koi se 
javuvaat pri proizvodstvoto se onie koi doa|aat od kotlite za 
proizvodstvo na pregreana parea, i isparlivite organski 
soedinenija (IOS), t.e. perhloretilen, koi {to se javuvaat pri 
izrabotkata na fotopolimernoto kli{e  od plo~a.  

Pri procesot na prerabotka na stara hartija i 
konfekcionirawe na proizvodi od hartija, se koristi pregreana 
parea. Za taa cel rabotat kotli na priroden gas i mazut. 
Merewata dadeni vo Prilog VI poka`uvaat deka se nad 
dozvolenite vrednosti za emisii vo ambientalen vozduh i 
vr{at pritisok vrz `ivotnata sredina. Za taa cel se dadeni 
merki za spre~uvawe i namaluvawe na emisiite vo atmosferata 
vo Prilog VIII. 

Ostanatite emisii vo atmosferata se periodi~ni, no ne i 
nezna~itelni. Toa se emisiite od upotrebata na perhloretilen 
pri izrabotkata na  fotopolimernoto kli{e  od plo~a, i 
povremenata upotreba na tretiot kotel. Istite emisii vr{at 
opteretuvawe vrz `ivotnata sredina. 

Presmetuvawe i ocena na vlijanie vrz `ivotna sredina 

Za ocenka na vlijanieto na emisiite se koristeni softverskite 
paketi H1 na britanskata EPA i tehni~koto upatstvo na 
germanskata agencija (TA Luft).  H1 e najednostavniot, no i 
najstrog model, vo koj ne se zemaat vo predvid nitu 
meteorolo{kite uslovi, nitu propulzijata na gasot po izlezot 
od oxakot. Zatoa, pak, ako rezultatot dobien so ovaa ednostavna 
presmetka poka`e deka kvalitetot na `ivotnata sredina ne e 
zagrozen, toga{ nema potreba od natamo{ni analizi. Ako 
rezultatite ostavaat somnenie vo kvalitetot na `ivotnata 
sredina poradi odvivawe na aktivnosta na instalacijata, se 
primenuvaat poslo`eni proverki, kako onaa na TA Luft i 
kone~no, ako i taka ne se obezbedi dokaz deka vlijanijata na 
emisiite nema da go zagrozat kvalitetot na `ivotnata sredina, 
treba da se primeni kompleksno modelirawe na disperzijata na 
zagaduva~kite supstancii za da se dobie poprecizna slika.  
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Nasproti priodot na H1 za opredeluvawe na visina na oxakot za 
odredena emisija, presmetkite na TA Luft se baziraat na 
proverka na visinata na oxakot zemajki go predvid i podigaweto 
na perjanicata poradi temperaturata i brzinata na gasot na 
izlezot. 

Spored angliskata agencija za `ivotna sredina, maksimalnata 
mo`na kontribucija na procesot vo koncentracijata na 
opredelena supstancija vo ambientalniot vozduh se 
presmetnuva od izrazot: 

EKDFUPvazduh ⋅=        

 (1)  

vo koj: 

UPvozduh = u~estvo na procesot vo koncentracijata na 
polutantot vo ambientalniot vozduh (μg/Nm3) 

EK   =     emitirano koli~estvo polutant (g/s) 

DF  = faktor na disperzija, izrazen kako maksimalna 
prose~na koncentracija na nivo na tloto na 

edinica emitirana masa ⎟⎟
⎠

⎞
⎜⎜
⎝

⎛
sg

Nmg
/

/ 3μ
smetano na 

godi{no nivo za dolgotrajni emisii ili na 
~asovni koncentracii za kratkotrajni emisii. 
Faktorite na disperzija se pretstaveni vo 
slednata tabela: 

Tabela br. 8 Faktori na disperzija (spored IPPC H1 
Horizontal Guidance Note) 

Faktor na disperzija 

⎟⎟
⎠

⎞
⎜⎜
⎝

⎛
sg

Nmmg
/

/ 3

 
Efektivna visina na 

to~kata na emisija (m) 
Dolgoro~no 

Maksimalen godi{en 

prosek 

Kratkoro~no 

Maksimalen 

~asoven prosek 

0 148 3900 

10 32 580 

20 4.6 161 

30 1.7 77 

50 0.52 31 

70 0.24 16 
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100 0.11 8.6 

150 0.048 4 

200 0.023 2.3 

 

Emisii od kotlara (lokacija Maxari emisiona to~ka AA1) 

Spored rezultatite od izvr{enite merewa, kotelskata 
postrojka vo A.D. “Komuna” (lokacija Maxari) pretstavuva 
zna~itelen izvor na emisija. Sepak, napraveni se presmetki za 
maksimalnoto mo`no zgolemuvawe na koncentracijata na azotni 
oksidi spored metodata H1, odnosno na site polutanti 
koristejki go paketot P&K. 

H1  
(NOx) 

EKDFUPvazduh ⋅=  

H = 10 m 

EK = 0.5348 g/s 

DF = 1000 

UP = 0.5348·1000 = 534.8 μg/Nm3 

Spored vrednostite, NOx ne e vo ramkite na standardite za 
kvalitet na `ivotnata sredina. Spored toa, potrebni se 
dopolnitelni analizi za da se opredeli poprecizno vlijanieto 
na emisiite od kotlarata. 

(CO) 
EKDFUPvazduh ⋅=  

H = 10 m 

EK = 0.0084 g/s 

DF = 1000 

UP = 0.0084·1000 = 8.4 μg/Nm3 

Spored vrednostite, CO e vo ramkite na standardite za 
kvalitet na `ivotnata sredina. Spored toa, ne se potrebni 
dopolnitelni analizi za da se opredeli poprecizno vlijanieto 
na emisiite od kotlarata. 

(SO2) 
EKDFUPvazduh ⋅=  
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H = 10 m 

EK = 2.36 g/s 

DF = 1000 

UP = 2.36·1000 = 2360 μg/Nm3 

Spored vrednostite, SO2 ne e vo ramkite na standardite za 
kvalitet na `ivotnata sredina. Spored toa, potrebni se 
dopolnitelni analizi za da se opredeli poprecizno vlijanieto 
na emisiite od kotlarata. 

TA LUFT 
Namesto rabota so nomogramot, iskoristen e softverskiot paket 
P&K za proverka na soodvetnosta na visinata na oxakot na 
kotlovskata postrojka. Spored proverkata, visinata na oxakot 
ne e na granicata na tolerantnosta, a so ogled na lokacijata 
treba detalno da se predvidat merki za namaluvawe ili 
spre~uvawe na zagaduvaweto. Rezultatite od presmetkite na 
minimalnata visina na oxakot se prika`ani na tabelata vo 
prodol`enie. 

Tabela br. 9 Visina na oxakot na kotlara spored TA Luft 

Kotlara, emisina to~ka AA1 

Parametar: 

Protok na gas vo standardni uslovi [m³/h] 2348 

Temperatura na izlezot [°C] 225 

Dijametar na vrvot na oxakot [m] 0.6 

Visina na zgradite i vegetacijata [m] 5 

Presmetki: 

Podigawe na perjanicata na otpadniot gas [m] 5.07185 

Minimalna visina spored nomogramot (H') [m] 46.0606 

Visina na oxakot (H) [m] 47.868 
 

Lista na materijali 

Naziv S-Vrednost Emisija Q/S Visina

[] [] [mg/m³] [kg/h] [] [m] 

Sulfurni oksidi (Sulfur 

dioksid i Sulfur 

trioksid), izrazeni kako 

0.14 3595 8.44 60.2933 46.06 
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sulfur dioksid 

Azotni oksidi izrazeni 

kako azoten dioksid 
0.1 

814 1.91  19.11 
18.83 

Jaglerod monoksid 7.5 14.57 0.034 0.004   0 
 

Emisii od kotlara (lokacija Keramidnica emisiona to~ka 
AA7) 

Spored rezultatite od izvr{enite merewa, kotelskata 
postrojka vo A.D. “Komuna” (lokacija Keramidnica) pretstavuva 
zna~itelen izvor na emisija. Sepak, napraveni se presmetki za 
maksimalnoto mo`no zgolemuvawe na koncentracijata na azotni 
oksidi spored metodata H1, odnosno na site polutanti 
koristejki go paketot P&K. 

H1  
(NOx) 

EKDFUPvazduh ⋅=  

 

H = 10 m 

EK = 0.2268 g/s 

DF = 1000 

UP = 0.2268·1000 = 226.8 μg/Nm3 

Spored vrednostite, NOx e vo ramkite na standardite za 
kvalitet na `ivotnata sredina. Spored toa, ne se potrebni 
dopolnitelni analizi za da se opredeli poprecizno vlijanieto 
na emisiite od kotlarata. 

(CO) 
EKDFUPvazduh ⋅=  

H = 10 m 

EK = 0.03 g/s 

DF = 1000 

UP = 0.03·1000 = 30 μg/Nm3 

Spored vrednostite, CO e vo ramkite na standardite za 
kvalitet na `ivotnata sredina. Spored toa, ne se potrebni 
dopolnitelni analizi za da se opredeli poprecizno vlijanieto 
na emisiite od kotlarata. 
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(SO2) 
EKDFUPvazduh ⋅=  

H = 10 m 

EK = 0.00112 g/s 

DF = 1000 

UP = 0.00112·1000 = 1.12 μg/Nm3 

Spored vrednostite, SO2 e vo ramkite na standardite za 
kvalitet na `ivotnata sredina. Spored toa, ne se potrebni 
dopolnitelni analizi za da se opredeli poprecizno vlijanieto 
na emisiite od kotlarata. 
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4. Zaklu~ok 

Od izmerenite vrednosti koi se dadeni vo Prilog VI zaedno so 
soodvetnite tabeli za emisii vo atmosferata, mo`e da se 
zaklu~i deka nekoi od vrednostite gi nadminuvaat maksimalno 
dozvolenite vrednosti i istite vlijaat vrz `ivotnata sredina. 
Zatoa dedeni se preporaki vo Prilog VIII za nivno nadminuvawe.  
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1. Obem

A.D. "Komuna" Skopje, Proizvodstvo na hartija i ambala`a,
podnesuva barawe za dozvola za usoglasuvawe so operativen
plan do Ministerstvoto za `ivotna sredina i prostorno
planirawe za svoite instalacii na lokacija Keramidnica (star
objekt) i lokacija Maxari (nov objekt). Spored sodr`inata na
formularot na baraweto, A.D. "Komuna" Skopje treba da dostavi
informacii za vlijanieto vrz povr{inskiot recipient.

Informaciite vo ovoj izve{taj se uredeni taka da gi zadovolat
barawata na Ministerstvoto za `ivotna sredina i prostorno
planirawe vo vrska so procesot na podnesuvawe barawe za
integrirano spre~uvawe i kontrola na zagaduvaweto, odnosno
barawe za dozvola za usoglasuvawe so operativen plan.
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2. Kvalitet na povr{inskite vodi na lokacijata

Spored namenata i stepenot na ~istotata povr{inskite vodi
vodotecite, ezerata i akumulaciite, i podzemnite vodi se
rasporeduvaat vo 5 klasi, i toa:

1 Klasa mnogu ~ista, oligotrofi~na voda, koja vo
prirodna sostojba so eventualna dezinfekcija mo`e da se
upotrebuva za piewe i za proizvodstvo i prerabotka na
prehranbeni proizvodi i pretstavuva podloga za mrestewe i
odgleduvawe na blagorodni vidovi na ribi - salmonidi.
Puferniot kapacitetot na vodata e mnogu dobar. Postojano e
zasitena so kislorod, so niska sodr`ina na nutrienti i
bakterii, sodr`i mnogu malo, slu~ajno antropogeno zagaduvawe
so organski materii  (no ne i neorganski materii );

2 Klasa malku zagadena, mezotrofi~na voda, koja vo
prirodna sostojba mo`e da se upotrebuva za kapewe i
rekreacija, za sportovi na voda, za odgleduvawe na drugi vidovi
ribi (ciprinidi), ili koja so voobi~aeni metodi na obrabotka-
kondicionirawe (koagulacija, filtracija, dezinfekcija i
sli~no), mo`e da se upotrebuva za piewe i za proizvodstvo i
prerabotka na prehranbeni proizvodi. Puferniot kapacitet i
zasitenosta na vodata so kislorod, niz celata godina, se dobri.
Prisutnoto optovaruvawe mo`e da dovede do nezna~itelno
zgolemuvawe na primarnata produktivnost;

3 Klasa umereno eutrofi~na voda, koja vo prirodna
sostojba mo`e da se upotrebuva za navodnuvawe, a po
voobi~aenite metodi na obrabotka (kondicionirawe) i vo
industrijata na koja ne i e potrebna voda so kvalitet za piewe.
Puferniot kapacitet e slab, no ja zadr`uva kiselosta na
vodata na nivoa koi seu{te se pogodni za pove}eto ribi. Vo
hipolimnion povremeno mo`e da se javi nedostig na kislorod.
Nivoto na primarnata produkcija e zna~ajno, i mo`e da se
zabele`at nekoi promeni vo strukturata na zaednicata,
vklu~uvaj}i gi i vidovite na ribi. Evidentno e optovaruvawe od
{tetni supstanci i mikrobiolo{ko zagaduvawe.
Koncentracijata na {tetnite supstanci varira od prirodni
nivoa do nivoa na hroni~na toksi~nost za vodeniot `ivot.

4 Klasa silno eutrofi~na, zagadena voda, koja vo
prirodna sostojba mo`e da se upotrebuva za drugi nameni, samo
po odredena obrabotka. Puferniot kapacitetot e pre~ekoren,
{to doveduva do pogolemi nivoa na kiselost, a {to se odrazuva
na razvojot na podmladokot. Vo epilimnionot se javuva
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prezasitenost so kislorod, a vo hipolimnionot se javuva
kisloroden nedostig. Prisutno e “cvetawe“ na algi.

5 Klasa silno zagadena, koja ne e prepora~livo da se
upotrebuva za bilo kakvi nameni.

Prirodnite i ve{ta~kite vodoteci, delnicite na vodotecite,
ezerata, akumulaciite i podzemnite vodi, ~ii vodi spored
namenata i stepenot na ~istotata se rasporeduvaat vo klasi,
soglasno Uredbata za kalsifikacija na vodite Slu`ben Vesnik
na Republika Makedonija broj 18/99 , se delat na pet kategorii.

Vo I kategorija se rasporeduvaat vodotecite ~ii vodi moraat da
gi ispolnuvaat uslovite na I klasa, vo II kategorija uslovite na
II klasa, vo III kategorija uslovite na III klasa, vo IV kategorija
uslovite na IV klasa, a vo V kategorija se rasporeduvaat
vodotecite ~ii vodi moraat da gi ispolnuvaat uslovite na V
klasa.

Vo ramkite na analiziraniot porostor, dominanten
hidrografski objekt e rekata Vardar.

Prema dlabo~inite na bunarite i bu{otinite se konstatira
deka pokraj re~noto korito nivoto na podzemnite vodi se dvi`i
od 3,0-5,0 m i na dvata lokaliteta.

Kvalitet na rekata Vardar vo ovoj del }e bide pojodovna osnova
vrz koja }e se pravat analizite na vlijanieto na instalacijata
vrz povr{inskiot recipient. Poradi nedostatok od monitoring
podatoci od strana na M@SPP na mestoto kade{to se postaveni
dvete instalacii, }e se izvr{i ocena spored predviduvawe za
sostojbata so vodite vo ovoj del na gradot. Podatoci za taa cel
se zemeni od J.Z.O Zavod za zdravstvena za{tita Skopje, koi
{to vo tekot na godinata (2006 godina) imaat izvr{eno nekolku
analizi.

Kvalitativnite karakteristiki na vodata na reka Vardar se
sledat vo:

• Trubarevo.

Zakonski propi{aniot kvalitet na voda na ovie vododelnici e
za III klasa. Procenetiot kvalitet, dobien vrz osnova na
nekolku merewa, na mernoto mesto kaj Trubarevo e so vrednosti
doka`ani za III klasa.

Postojna zakonska regulativa

• Zakon za `ivotnata sredina (Sl.vesnik na RM br. 53/05,
81/05, 24/07)
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• Zakon za vodi (Sl. vesnik na RM br. 4 od 1998 g. So 
dopoluvawe vo Sl. vesnik na RM br. 42 od 2005 g. ) 

• Zakon za zdravstvena za{tita (Sl. vesnik na RM br. 25 od 
2000 g.) 

• Pravilnik za na~inot na opredeluvawe i odr`uvawe na 
za{titni zoni okolu izvorite na voda za piewe 

• Pravilnik za kvalitetot i zdravstvenata ispravnost na 
vodata za piewe 

• Uredba za klasifikacija na vodite (Sl.vesnik na RM 
br.18/99) kade se vr{i klasifikacija na povr{inskite vodi 
(vodoteci, ezera i akumulacii) 

• Uredba za kategorizacija na vodotecite i ezerata, 
akumulaciite i podzemnite vodi (Sl.vesnik na RM br.18/99) 

•  Pravilnik za na~inot na zemawe mostri i metodi na 
laboratoriska analiza na vodata za piewe 
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Vrednostite koi se dobieni so analiza na otpadnite vodi od 
instalacijata A.D. "Komuna", Skopje od dvete lokacii se dadeni 
vo Prilog VI. 
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3. Zaklu~ok 
 

Od izmerenite vrednosti koi se dadeni vo Prilog VI zaedno so 
soodvetnite tabeli za emisii vo povr{inska voda, mo`e da se 
zaklu~i deka nekoi od vrednostite gi nadminuvaat maksimalno 
dozvolenite vrednosti i istite vlijaat vrz `ivotnata sredina. 
Za taa cel dadeni se preporaki vo Prilog VIII za nivno 
nadminuvawe. 
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1. Obem

A.D. "Komuna" Skopje, Proizvodstvo na hartija i ambala`a,
podnesuva barawe za dozvola za usoglasuvawe so operativen
plan do Ministerstvoto za `ivotna sredina i prostorno
planirawe za svoite instalacii na lokacija Keramidnica (star
objekt) i lokacija Maxari (nov objekt). Spored sodr`inata na
formularot na baraweto, A.D. "Komuna" Skopje treba da dostavi
informacii za ispu{taweto vo kanalizacija.

Informaciite vo ovoj izve{taj se uredeni taka da gi zadovolat
barawata na Ministerstvoto za `ivotna sredina i prostorno
planirawe vo vrska so procesot na podnesuvawe barawe za
integrirano spre~uvawe i kontrola na zagaduvaweto, odnosno
barawe za dozvola za usoglasuvawe so operativen plan.
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2. Kanalizacionen sistem i upravuvawe so otpadnite
vodi

Kanalizacionen sistem, vo nasoka prifa}awe na otpadnite
vodi od rabotata na instalacijata vo Keramidnica ne postoi,
dodeka vo Maxari postoi delumno izvedena kanalizacija.
Odveduvawe vo kanalizacija i tretirawe na otpadnite vodi od
dvata lokaliteta ne postoi.

Poradi postavenosta na objektite vo industriskata zona na grad
Skopje, a i poradi faktot deka izgradbata na dvata objekta
datira od pred 30-tina godini, ne e postavena soodvetna mre`a
za prifa}awe na otpadnite vodi.

Na lokacijata vo Keramidnica sistemot za sobirawe na
otpadnite vodi e re{en preku odvoden kanal koj direktno se
ispu{ta vo reka Vardar. Koli~inata na otpadni vodi e okolu
105 m3/h. Sepak, predvideni se soodvetni merki za namaluvawe
na koli~inata na otpadni vodi preku merka koja e dadena vo
Prilog VIII.

Na lokacijata vo Maxari ne postojat to~ni podatoci za
koli~inata na otpadna voda. Vrednostite koi se mereni na
istiot lokalitet gi nadminuvaat dozvolenite koncentracii, pa
poradi toa kako merka vo operativniot plan }e se predvidi
niven tretman pred ispu{tawe vo recipientot.
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3. Zaklu~ok

Soglasno oddale~enosta na reka Vardar od dvete lokacii na
instalacijata, otpadnite vodi koi nastanuvaat vlijaat vrz
kvalitetot na povr{inskata voda. Iako ne postoi soodveten
kanalizaciona mre`a koja {to bi gi zafa}ala ovie void, sepak
pred nivnoto finalno ispu{tawe vo recipient treba da se
tretiraat i da se svedat do ona nivo na vrednosti koi {to nema
da vr{at opteretuvawe na recipientot.

So merka predvidena vo operativniot plan, tretirawe na
otpadnite vodi na dvete lokacii od instalacijata vakvoto
opteretuvawe vrz `ivotnta sredina bi se nadminalo.
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1. Obem

A.D. "Komuna" Skopje, Proizvodstvo na hartija i ambala`a,
podnesuva barawe za dozvola za usoglasuvawe so operativen
plan do Ministerstvoto za `ivotna sredina i prostorno
planirawe za svoite instalacii na lokacija Keramidnica (star
objekt) i lokacija Maxari (nov objekt). Spored sodr`inata na
formularot na baraweto, A.D. "Komuna" Skopje treba da dostavi
informacii za emisii vo po~va i podzemni vodi.

Informaciite vo ovoj izve{taj se uredeni taka da gi zadovolat
barawata na Ministerstvoto za `ivotna sredina i prostorno
planirawe vo vrska so procesot na podnesuvawe barawe za
integrirano spre~uvawe i kontrola na zagaduvaweto, odnosno
barawe za dozvola za usoglasuvawe so operativen plan.

Vo ovaa instalacija nema rasfrlawe na zemjodelski ili
nezemjodelski otpad, taka {to emisiite od ovoj tip se
isklu~eni i za dvata objekta na instalacijata.
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2. Geolo{ki-hidrogeolo{ki profil

Na samata lokacija e napravena bu{otina, koja potoa e
iskoristena za izgradba na bunar. Terenot na koj {to e lociran
bunarot e vo krugot na instalacijata na objektot vo
Keramidnica.

Ovoj del od terenot pripa|a na Aluvijalnite sedimenti, koi se
del od Skopskata kotlina. Tie se predstaveni so
gruboklasti~en materijal, sostaven od pesoci, ~akali i glini
namesta so samci i valutoci. Ovie karpesti masi vo po{irokiot
prostor se vo kontakt so deluvijalno-proluvijalnite sedimenti.

Od in`enerskogeolo{ki aspekt toa se nevrzani karpesti masi
vo delot na pesocite i ~akalite i slabo vrzani karpesti masi
vo delot na glinite.

Od hidrogeolo{ki aspekt stanuva zbor za dobro izda{ni
tereni, so slobodno nivo na podzemnata voda i zbien tip na
izdani. Nivoto na podzemnata voda e vo gornite delovi od
terenot i malku varira, zavisno od litologijata i
morfologijata na terenot.

Spored Grade`nite Normi G.N.200, ovie tereni ovie karpesti
masi pripa|aat vo III ‡ Kategorija.

Kvalitetot na vodata od bunarot e daden vo dodatok 1 na ovoj
prilog. Vodata, nameneta isklu~ivo kako tehnolo{ka voda e
ispravna za upotreba i e so soodveten kvalitet.
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3. Procenka na vlijanieto od emisiite vo
po~va/podzemni vodi

Postavenosta na instalacijata (dvata objekta) e vo
industriskata zona na Grad Skopje. Objektot vo Keramidnica e
postaven blizu do reka Vardar. Poradi geolo{kiot sostav,
hraneweto na podzemnite vodi e od reka Vardar, koja {to vo toj
del od te~enieto e IV kategorija, i istata bitno vlijae na
kvalitetot na vodata koja {to se upotrebuva vo procesot. Za
objektot vo Maxari va`i istata pretpostavka, so ogled na
faktot {to vo blizina na instalacijata se nao|a porane{nata
stara diva deponija Vardari{te. Hemiski analizi na
kvalitetot na podzemnata voda ne se napraveni, no redovno se
vr{i kontrola na vodata koja {to se koristi vo procesot i
istata se jonizira, proces koj {to e neophoden pri prerabotkata
na hartija.

Poradi nemawe na soodvetni podatoci za sostojbata so
podzemnata voda i nejzinoto zagaduvawe od strana na drugite
industriski kapaciteti koi {to se nao|aat vo krugot na dvata
objekta na instalacijata A.D. "Komuna", Skopje, te{ko e da se
predvidi deka istite imaat vlijanie vrz podzemnata voda.

Za taa cel kako merka vo operativniot plan }e bide nazna~eno
deka spravuvaweto so otpadnite vodi }e se re{i so
postavuvawe na postrojka za tretman na istata, so {to }e se
spre~at zagaduvawata na ovie dva mediuma, ili pak }e se
namali otperetuvaweto vrz `ivotnta sredina.
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Dodatok 1

Merewa za kvalitet na voda od bunar
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1. Obem

A.D. "Komuna" Skopje, Proizvodstvo na hartija i ambala`a,
podnesuva barawe za dozvola za usoglasuvawe so operativen
plan do Ministerstvoto za `ivotna sredina i prostorno
planirawe za svoite instalacii na lokacija Keramidnica (star
objekt) i lokacija Maxari (nov objekt). Spored sodr`inata na
formularot na baraweto, A.D. "Komuna" Skopje treba da dostavi
informacii za zagaduvawe na po~vata i podzemanta voda.

Informaciite vo ovoj izve{taj se uredeni taka da gi zadovolat
barawata na Ministerstvoto za `ivotna sredina i prostorno
planirawe vo vrska so procesot na podnesuvawe barawe za
integrirano spre~uvawe i kontrola na zagaduvaweto, odnosno
barawe za dozvola za usoglasuvawe so operativen plan.
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2. Zagaduvawe na po~va i podzemna voda

Kako {to e ve}e navedeno vo Prilog VII.5, emisii vo po~va, a so
toa i vo podzemnata voda se o~ekuva da ima. Dosega nema
izvr{eno merewe za to~no da se opredeli vlijanieto vrz dvata
mediuma, no se o~ekuva deka dokolku se izvr{at merewa tie bi
poka`ale zgolemeni koncentracii na odredeni parametri. Iako
poradi faktot {to dvata objekta se nao|aat vo industriska zona
na gradot Skopje, mnogu e te{ko da se precizira od kade mo`e da
dojde zagaduvaweto, sepak po realizacijata na aktivnostite vo
operativniot plan }e se spre~at zagaduvawata na ovie mediumi.

Za taa cel kako {to e navedeno i ponapred, kako merka vo
operativniot plan }e se predvidi re{avawe na problemot so
ispu{tawe na otpadni vodi. So toa bi se namalilo, t.e. bi se
isklu~ilo vlijanieto vrz po~vata i podzemnata voda.

Dopolnitelno, bidej}i ne stanuva zbor za instalacija vo koja
{to se proizveduva ili upotebuva zemjodelski otpad, ne e
mo`no da ima zagaduvawe vrz po~vata i podzemnata voda od
takov tip na zagaduvawe.
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1. Obem

A.D. "Komuna" Skopje, Proizvodstvo na hartija i ambala`a,
podnesuva barawe za dozvola za usoglasuvawe so operativen
plan do Ministerstvoto za `ivotna sredina i prostorno
planirawe za svoite instalacii na lokacija Keramidnica (star
objekt) i lokacija Maxari (nov objekt). Spored sodr`inata na
formularot na baraweto, A.D. "Komuna" Skopje treba da dostavi
informacii za iskoristuvawe na otpadot vo ramkite na
lokacijata i/ili negovo odlagawe.

Informaciite vo ovoj izve{taj se uredeni taka da gi zadovolat
barawata na Ministerstvoto za `ivotna sredina i prostorno
planirawe vo vrska so procesot na podnesuvawe barawe za
integrirano spre~uvawe i kontrola na zagaduvaweto, odnosno
barawe za dozvola za usoglasuvawe so operativen plan.
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2. Upravuvawe so otpad

Vidovite na otpad koi {to se sozdavaat pri raboteweto na
instalacijata detalno se dadeni vo Poglavjeto V, kako i Prilog
V od baraweto za usoglasuvawe so operativen plan.

Tipovi na otpad koi sekojdnevno nastanuva na mestoto na
instalacijata i za koi se vodi gri`a se:

Lokacija Keramidnica

• Komunalen otpad

• Otpadnata hartija

• Plasti~na ambala`a

• Otpadno maslo

• Metalen otpad

• Otpadna guma

• Isu{en skroben lepak

Lokacija Maxari

• Otpadnata hartija

• Plasti~na ambala`a

• Otpadno maslo

• Perhloretilen

• Alat za {tancawe

Detali okolu nivnoto upravuvawe mo`at da se poglednat vo
Prilog V.
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3. Vlijanija vrz `ivotnata sredina od upravuvaweto so
otpad

Vlijanieto od otpadot vo instalacijata vrz `ivotnata sredina
e nezna~itelen, t.e. sveden na minimum. Vrz osnova na faktot
{to problemot so upravuvawe na bilo koj vid na otpad e re{en
vo instalacijata, istiot ne pretstavuva opteretuvawe vrz
`ivotnata sredina.

Soodvetnite mesta za sobirawe, t.e. privremeno skladirawe na
otpad, se soodvetno ozna~eni i kontrolirani od strana na
vrabotenite vo instalacijata. Redovnoto podigawe na smetot
ili zgri`uvawe preku preprodavawe na istiot e redovna praksa
vo instalacijata. Na samata lokacija ne se odlo`uva otpadot,
tuku samo privremeno se skladira se do negovo finalno
zgri`uvawe.

So ogled na toa {to na lokacijata Keramidnica, problemot so
otpadni vodi ne e re{en, dopolnitelno po postavuvawe na
pre~istitelna stanica, }e se sozdava otpadna mil. Kako merka
za spre~uvawe i namaluvawe na emisii e navedena vo prilog
VIII, a otpadot sodaden pri toa (otpadna mil) soodvetno }e se
zgri`i.
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1. Obem

A.D. "Komuna", Skopje (star objekt Keramidnica) raspolaga so
tehni~ki linii za sobirawe i selekcija na sekundarna hartija,
prerabotka na stara hartija i konfekcionirawe na proizvodi
od hartija i A.D. "Komuna", Skopje (nov objekt Maxari) raspolaga
so tehni~ki linii za proizvodstvo na branoviden karton, kako i
nejzino konfekcionirawe vo ambala`ni kutii, podnesuva
barawe za dozvola za usoglasuvawe so operativen plan do
Ministerstvoto za `ivotna sredina i prostorno planirawe i
spored sodr`inata na formularot na baraweto treba da
dostavi informacii za vlijanie od bu~ava.

Informaciite vo ovoj izve{taj se uredeni taka da gi zadovolat
barawata na Ministerstvoto za `ivotna sredina i prostorno
planirawe vo vrska so procesot na podnesuvawe barawe za
integrirano spre~uvawe i kontrola na zagaduvaweto, odnosno
barawe za dozvola za usoglasuvawe so operativen plan.
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2. Vlijanie na bu~avata

Instalacijata so dvata objekta e postavena vo industriskiot
del na gradot, op{tina Gazi Baba. Pri proizvodstvoto vo samata
instalacija se sozdrava bu~ava koja {to ne e visoka. Podatocite
za izmerenite vrednosti se dadeni vo Poglavjeto VI,
pretstavuvaat to~kasti izvori na emisija. Zemaj}i gi predvid
karakteristikite na opremata i nejzinata starost, izvorite
emitiraat bu~ava so intenzitet kako {to e navedeno vo Prilog
VI. Istite ne gi nadminuvaat dozvolenite nivoa na bu~ava, {to
bi zna~elo deka ne vlijaat vrz `ivotnta sredina.

Poznato e deka intenzitetot na bu~ava kaj to~kasti izvori na
bu~ava se namaluva za 6 dB so udvojuvawe na rastojanieto od
izvorot. Slednata slika go prika`uva namaluvaweto na
intenzitetot na bu~ava so zgolemuvawe, odnosno udvojuvawe na
rastojanieto od izvorot na bu~ava:

Slika br. 1 Prikaz na vlijanieto na intezitetot na bu~ava od
rastojanieto od izvorot

Bidej}i instalacijata grani~i, dvata objekti, so industriski
objekti i e nadvor od urbana sredina, t.e. sredina koja {to ne e
naselena so doma}instva, ne pretstavuva problem so svoeto
rabotewe vo odnos na bu~avata.

Od zapo~nuvawe so rabota na instalacijata, dvata objekta, do
sega ne se upateni nikakvi poplaki ili `albi od strana na
naselenieto vo blizina.
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1. Obem

A.D. "Komuna" Skopje, Proizvodstvo na hartija i ambala`a,
podnesuva barawe za dozvola za usoglasuvawe so operativen
plan do Ministerstvoto za `ivotna sredina i prostorno
planirawe za svoite instalacii na lokacija Keramidnica (star
objekt) i lokacija Maxari (nov objekt). Spored sodr`inata na
formularot na baraweto, A.D. "Komuna" Skopje treba da dostavi
informacii za metodite i opremata za spre~uvawe ili, ako toa
ne e mo`no, za namaluvawe na emisiite.

Informaciite vo ovoj izve{taj se uredeni taka da gi zadovolat
barawata na Ministerstvoto za `ivotna sredina i prostorno
planirawe vo vrska so procesot na podnesuvawe barawe za
integrirano spre~uvawe i kontrola na zagaduvaweto, odnosno
barawe za dozvola za usoglasuvawe so operativen plan.
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2. Voved

Instalacijata na A.D. ”Komuna”, Skopje, opfa}a dve lokacii
nedaleku edna od druga. Na prvata (Keramidnica) se
proizveduva hartija po pat na prerabotka na otpadna hartija,
dodeka na vtorata (Maxari) se izrabotuvaat finalni proizvodi.
Emisiite vo vozduh, vodi i po~vi se onie koi mo`at da se
o~ekuvaat od instalacii vo toj industriski sektor.

Lokacija Keramidnica:

Za tehni~kata edinica na ovaa lokacija se karakteristi~ni
slednive emisii:

• Kontrolirani emisii vo vozduh (od procesot na sogoruvawe
za proizvodstvoto na vodena parea);

• Difuzna (fugitivna) emisija na vodena parea od procesot
na su{ewe na hartijata;

• Ispu{tawe na otpadni vodi od procesot na proizvodstvo i

• Sozdavawe cvrst otpad od tretmanot na otpadnata hartija.

Lokacija Maxari:

Poradi razlikata vo procesnite operacii, se razlikuva i
prirodata na emisiite na ovaa lokacija. Ovde se
karakteristi~ni:

• Kontrolirana emisija vo vozduh (od procesot na sogoruvawe
za proizvodstvoto na vodena parea);

• Difuzna (fugitivna) emisija na isparlivi organski
soedinenija od procesot na pe~atewe i lepewe;

• Malo koli~estvo otpadni vodi od podgotovkata za
pe~atewe i

• Sozdavawe cvrst otpad (glavno otpadna hartija).
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3. Spre~uvawe i namaluvawe na kontroliranite
emisii vo vozduhot

Kapacitetite na postrojkite za proizvodstvo na vodena parea,
kako {to se prika`ani vo tabelite od formularot na ova
barawe, se mali za da se prevzemat specijalni merki za tretman
na otpadnite gasovi. Spored toa, emisiite zavisat od
kvalitetot na gorivoto i kontrolata na procesot na sogoruvawe.
Tokmu zaradi toa, vo tehni~kata edinica vo Keramidnica, kade
e olesneto snabduvaweto so priroden gas, e napravena
rekonstrukcija na kotlarnicata i vo upotreba e prirodniot gas.
So toa e prakti~no eliminirana emisijata na SO2 i pra{ina.
Samo vo slu~aj na defekt ili nedostatok na gas mo`e da se
priklu~i kotelot na mazut, no toa e sosema retko i vremenski
ograni~eno.

Vo instalcijata na lokacijata vo Maxari, postoi kotlarnica
koja raboti na mazut. Na ovaa lokacija, na mazut rabotat i
podstanicite za greewe na upravnata zgrada.

So ogled na kapacitetot na brenerite, namaluvaweto na
emisiite na ~ad, SO2 i NOx se bazira na kontrola na procesot na
sogoruvawe i kvalitetot na nabaveniot mazut.
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4. Spre~uvawe i namaluvawe na fugitivnite emisii vo
vozduhot

Fugitivnite emisii vo vozduhot se glavno povrzani so emisiite
na isparlivi organski soedinenija i parea. Pri toa, pareata e
karakteristi~na za lokacijata Keramidnica, dodeka IOS se
najmnogu rezultat na primenata na lepila i pe~atarski boi.

Emisijata na parea ne mo`e da se eliminira, no nejzinoto
koli~estvo se kontrolira so kvalitetnata rabota na presata,
odnosno sodr`inata na vlaga vo hartijata za su{ewe.

Zamenata na lepak so golemo koli~estvo isparlivi organski
soedinenija so ednostaven skroben lepak pridonesuva kon
golema redukcija na emisiite na IOS vo vozduhot. Vo dodatok,
vo A.D. ”Komuna”, Skopje, se pove}e se koristat boi so niska
sodr`ina na IOS.



Barawe za dozvola za usoglasuvawe so operativen plan

A.D. “Komuna”, Skopje, Proizvodstvo na hartija i ambala`a                  Strana 7 od 8
Prilog VIII

5. Spre~uvawe i namaluvawe na emisiite vo voda

Vo A.D. ”Komuna”, Skopje, nema sistem za tretman na otpadnite
vodi, no napraven e zna~itelen napredok vo namaluvaweto na
koli~estvata voda koja se ispu{ta vo recipientot.

Vo pogonot za proizvodstvo na hartija cirkuliraat okolu 105
m3/h voda, no so zatvorawe na krugotokot }e se namali
potro{uva~kata na okolu 30 m3/h.

Koli~estvoto otpadni vodi, iako i inaku malo, vo pogonot za
prerabotka na hartijata vo Maxari ponatamu e namaleno so toa
{to vo instalacijata ne se razvivaat filmovi, tuku toa e
prepu{teno na specijalizirani firmi.
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6. Spre~uvawe, namaluvawe i postapuvawe so otpadot

Cvrstiot otpad se javuva kako sostaven del na surovinata,
ostatoci od pakuvaweto na repromaterijalite i otpad od
odr`uvaweto.

A.D. ”Komuna”, Skopje, vodi politika na nabavka na materijali vo
pogolemi pakuvawa, so {to se namaluva koli~estvoto pakuvawe
po edinica spakuvan materijal. Se ostanato e predmet na
pravilno upravuvawe so cvrstiot otpad.
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1. Obem

A.D. "Komuna" Skopje, Proizvodstvo na hartija i ambala`a,
podnesuva barawe za dozvola za usoglasuvawe so operativen
plan do Ministerstvoto za `ivotna sredina i prostorno
planirawe za svoite instalacii na lokacija Keramidnica (star
objekt) i lokacija Maxari (nov objekt). Spored sodr`inata na
formularot na baraweto, A.D. "Komuna" Skopje treba da dostavi
informacii za za mestata na koi se sledat emisiite vo
vozduhot, po~vata i vodite, kako i metodi na zemawe na
primeroci.

Informaciite vo ovoj izve{taj se uredeni taka da gi zadovolat
barawata na Ministerstvoto za `ivotna sredina i prostorno
planirawe vo vrska so procesot na podnesuvawe barawe za
integrirano spre~uvawe i kontrola na zagaduvaweto, odnosno
barawe za dozvola za usoglasuvawe so operativen plan.
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2. Voved

Mestatata za monitoring i zemawe na primeroci se opredeleni
za slednoto:

- Emisii vo vozduhot

- Bu~ava

- Emisii vo povr{inski vodi- otpadni vodi

Monitoringot e incidenten i se vr{i nekolku pati vo godinata
vo zavisnost od potrebite.
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3. Ambientalen vozduh

Metodologijata za sledewe na emisija na zagaduva~ki
supstancii vo vozduhot se izveduva spored standardite ME ISO
10780:1994, ME ISO 7935:1992, ME ISO 12039:2001, ME ISO
10849:1996 i ME 540.

Vo soglasnost so ovie standari, mereweto na emisija na
zagaduva~ki supstancii vo otpadnite gasovi se sostoi od
izokineti~ko oprobuvawe koe opfa}a:

- odreduvawe na temperaturata vo otpadnite gasovi

- odreduvawe na stati~ki i dinami~ki pritisok

- odreduvawe na brzinata na struewe na gasnata sme{a

- odreduvawe na volumenskiot protok na otpadnite gasovi

- odreduvawe na koncentracijata na zagaduva~ki supstancii

Pri oprobuvaweto vodeno e smetka da izborot na mestoto na
postavuvawe bide na otvorot na ventilacionite kanali, so cel
da se obezbedi zemawe probi koi }e ja predstavuvaat
prose~nata sodr`ina na sostavot na gasovite koi se emitiraat
vo `ivotnata sredina.

Na slednata slika e prika`ano mernoto mesto M.M.1- ispust od
kotlara na stariot objekt, kade se izvr{eni merewa na emisija
na zagaduva~ki supstancii vo vozduhot:
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Slika br. 1 Merno mesto na koe se izvr{eni merewa na emisija
na zagaduva~ki supstancii vo vozduhot- ispust od kotlara-merno

mesto M.M.1- star objekt

Na slednata slika e prika`ano mernoto mesto M.M.1- ispust od
kotlara na noviot objekt, kade se izvr{eni merewa na emisija
na zagaduva~ki supstancii vo vozduhot:

Slika br. 2 Merno mesto na koe se izvr{eni merewa na emisija
na zagaduva~ki supstancii vo vozduhot- ispust od kotlara-merno

mesto M.M.1- nov objekt
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4. Bu~ava

4.1. Metodolo{ki priod vo analiza i ocenka na nivo na bu~ava

Za da se utvrdi nivoto na bu~avata koja se emitira od odreden
izvor se vr{at merewa so merni uredi na nivo na zvuk i
soodvetni filtri vo soglasnost so Me|unarodnata elektro-
akusti~na komisija IEC, kako i vo soglasnost so standardite
ANSI S 1.4.

Vrz osnova na podatocite i analizata za kvantitativnite
vrednosti na nivoto na bu~ava izrazena vo dB se vr{i sporedba
so noramtivite dadeni vo Odlukata za utvrduvawe vo koi
slu~ai i pod koi uslovi se smeta deka e naru{en mirot na
gra|anite od {tetna bu~ava (Slu`ben vesnik na Republika
Makedonija br.64/93).

Spored ~len 4 od ovaa odluka, maksimalno dozvolenoto nivo na
bu~ava za soodvetni podra~ja gi ima vrednostite dadeni vo
slednata tabela:

Tabela br. 1 Maksimalno dozvoleno nivo na bu~ava

Maksimalno dozvoleno
nivo na bu~ava dB(A)

br. Namena na podra~jeto Den No} L10(¹) L5(²)

1

Podra~ja na zdravstveni centri,

le~ili{ta, bawi, ku}i za odmor 45 40 60 60

2

Turisti~ko-rekreativni podra~ja,

okolina na bolnici 50 45 60 75

3

^isto stanbeni podra~ja, u~ili{ta,

vospitno obrazovni ustanovi, javni

zeleni i rekreativni povr{ini 55 45 65 75

4

Trgovsko-stanbeno delovni podra~ja

so okolni soobra}ajnici vo

dlabo~ina 50 m od sredinata na

soobra}ajnicata 60 50 70 75

5

Trgovski upravni centri bez

stanbeni zgradi ili so isklu~ok na

oddelni stanbeni zgradi 65 50 70 85

6

Proizvodni, stovari{ni servisi i

transportni podra~ja bez stanbeni

zgradi 70 70 80 90
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Spored ~len 9 od istoimenata Odluka, mirot na gra|anite se
naru{uva so koristewe na mehani~ki izvori na bu~ava (ma{ini,
motori, cirkulari, bor-ma{ini, kompresori, metalni presi,
tkaja~ki ma{ini i dr.), vo vremeto od 2200 do 0600 ~asot na javno
mesto, odnosno na mesto kade postoi mo`nost da se
voznemiruvaat gra|anite.

Izvr{eni se merewa i analizi na bu~avata koja se emitira pri
procesot za proizvodstvo na kartonska ambala`a.

Izvor na bu~ava e rabotata na ma{inite vo ramkite na
tehnolo{kiot proces instalirani vo proizvodniot pogon na
fabrikata, kako i rabotata na prevoznite sredstva za dotur,
transport i skladirawe na sekundarnata surovina i gotoviot
proizvod.

Mernite mesta kade se izvr{eni merewa na bu~avata od stariot
objekt, se prika`ani na slednata slika:

Slika br. 3 Merni mesta na koi se izvr{eni merewata za
bu~ava-star objekt

M.M.1- ju`no od pogonite na 20 m

M.M.2- pome|u pogonite

M.M.3- severno od pogonite na 20 m

M.M.4- vo pogonot za hartija do ma{ini

M.M.5- vo pogonot za vre}i do ma{ini

Mernite mesta kade se izvr{eni merewa na bu~avata od noviot
objekt, se prika`ani na slednata slika:
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Slika br. 4 Merni mesta na koi se izvr{eni merewata za
bu~ava-nov objekt

M.M.1- kaj kompresor na 10 m

M.M.2- kaj magacin za surovini na 10 m

M.M.3- vo kotlara

M.M.4- vo Velpap

M.M.5- kaj cikloni
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5. Otpadni vodi

5.1. Metodolo{ki priod i analiza na otpadni vodi koi se
generiraat od tehnolo{kiot proces

Otpadnite vodi od fabrikata za proizvodstvo na hartija A.D.
"Komuna", Skopje, koja se nao|a vo naselba Keramidnica, mo`e da
se zagadeni glavno so ne~istotii od organsko poteklo (otpadoci
od hartija) i tvrdi ne~istotii, kako spajalici, pesok, plastika i
dr. Ovie vodi retko imaat konstanten sostav, bidej}i nivniot
sostav zavisi od kvalitetot na hartijata koja se prerabotuva, od
vremeto na perewe na podovite i sadovite vo pogonot, od
brzinata na me{awe na vodite, od koli~inata na voda, od
temperaturata i dr.

• Metodi koi se koristat za zemawe mostri i analiza na
otpadnite vodi

Postojat tri na~ini na zemawe na probi:

- zafaten primerok-odreden volumen na proba zemen vo
odredeno vreme na odredeno mesto,

- me{an primerok-smesa na razli~ni poedine~no zemeni
probi vo odredeni vremenski intervali ili kontinuirano
vo tek na odredeno vreme od odredeni mesta,

- vkupen primerok-se dobiva so me{awe na poedine~no
zemeni probi istovremeno zemeni od razli~ni mesta.

Vo ovoj slu~aj e koristeno zemawe na probi od tipot na zafaten
primerok.

Na slednata slika e prika`ano mestoto za otpadna voda od
stariot objekt, od  kanal posle filter:
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Slika br. 5 Merno mesto za otpadna voda -star objekt- kanal
posle filter

Na slednata slika e prika`ano mestoto za otpadna voda od
noviot objekt, {ahta od delumno izvedena kanalizacija:

Slika br. 6 Merno mesto za otpadna voda -nov objekt- {ahta od
delumno izvedena kanalizacija
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1. Obem

A.D. "Komuna" Skopje, Proizvodstvo na hartija i ambala`a,
podnesuva barawe za dozvola za usoglasuvawe so operativen
plan do Ministerstvoto za `ivotna sredina i prostorno
planirawe za svoite instalacii na lokacija Keramidnica (star
objekt) i lokacija Maxari (nov objekt). Spored sodr`inata na
formularot na baraweto, A.D. "Komuna" Skopje treba da dostavi
informacii za za usoglasenosta i otstapuvawata od najdobrite
dostapni tehniki.

Informaciite vo ovoj izve{taj se uredeni taka da gi zadovolat
barawata na Ministerstvoto za `ivotna sredina i prostorno
planirawe vo vrska so procesot na podnesuvawe barawe za
integrirano spre~uvawe i kontrola na zagaduvaweto, odnosno
barawe za dozvola za usoglasuvawe so operativen plan.
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2. Voved

Vo Poglavjeto VIII se dadeni metodite na spre~uvawe ili
namaluvawe na emisiite vo vozduh, voda i po~va. Nekoi od tie
tehniki se sosema vo sklad so najdobrite dostapni tehniki, a
drugi treba da se dorabotuvaat.

Vo delot za proizvodstvo na hartija od sekundarni surovini e
sleden BREF dokumentot na Evropskoto biro za integrirano
spre~uvawe i kontrola na zagaduvaweto. Za operaciite na
dorabotka vo pogonot vo Maxari se koristeni materijali od IFC
i Britanskata agencija za `ivotna sredina.
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3. Efikasno koristewe na vodata i tretman na
otpadnite vodi

Vo A.D. ”Komuna”, Skopje, nema sistem za tretman na otpadnite
vodi, no napraven e zna~itelen napredok vo namaluvaweto na
koli~estvata voda koja se ispu{ta vo recipientot.

Vo pogonot za proizvodstvo na hartija cirkuliraat okolu 105
m3/h voda, no so zatvorawe na krugotokot }e se namali na okolu
30 m3/h da se ispu{taat vo rekata. Zemaj}i go vo predvid
proizvodstvoto od okolu 2 t/h gotova hartija, ispu{taweto na
otpadna voda }e bide okolu 15 m3/t.

Spored BREF dokumentot za drvna pulpa i hartija, postrojkite
za prerabotka na otpadna hartija vo Evropa ispu{taat okolu
10.5 m3 otpadna voda za sekoj proizveden ton hartija.

Vo nekoi instalacii e postignata potro{uva~ka na voda od samo
1 do 1.5 m3/t , {to e vsu{nost koli~estvoto voda koja isparuva po
procesot na su{ewe.

A.D. ”Komuna”, Skopje, otstapuva od NDT vo pogled na
potro{uva~kata na voda. Toa e razbirlivo bidejki taa e stara
postoe~ka instalacija. Me|utoa, sostojbata mo`e zna~itelno da
se podobri so instalirawe na postrojka za tretman na otpadnite
vodi. So toa }e se ovozmo`i recirkulacija na u{te pogolemo
koli~estvo voda i }e se namali potro{uva~kata na sve`a voda.

Koli~estvoto otpadni vodi, iako i inaku malo, vo pogonot za
prerabotka na hartijata vo Maxari ponatamu e namaleno so toa
{to vo instalacijata ne se razvivaat filmovi, tuku toa e
prepu{teno na specijalizirani firmi.
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4. Efikasno koristewe na energijata

Vo Prilog IV se prika`ani vrednostite na potro{enata energija
vo A.D. ”Komuna”, Skopje vo minatata godina. So ogled na toa
deka BREF za reciklirana hartija se odnesuva i na
proizvodstvoto na ambala`na hartija, karton ili hartija za
vesnici, ovde e napravena sporedba na vkupnata potro{uva~ka
na energija na dvete lokacii so ovoj dokument.

Spored podatocite od Prilog IV, potro{uva~kata na energensi e
mnogu niska. Ako taa potro{uva~ka se sporedi so tabelata 5.34
od BREF dokumentot, se doa|a do konstatacija deka
postignatoto e blisko do nivoto na najdobrite dostapni
tehniki. Bez ogled na toa {to vo A.D. ”Komuna”, Skopje se
posvetuva golemo vnimanie na sekoj vid potro{uva~ka, vo
naredniot period }e se napravi dopolnitelna analiza na
energetskata efikasnost.
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5. Emisii vo atmosferata

Najgolem del od emisiite vo vozduhot od aktivnostite na A.D.
”Komuna”, Skopje, pravat postrojkite za sogoruvawe
(kotlarnicite).

Spored kapacitetot na brenerite ovie edinici ne spa|aat vo
redot na golemi postrojki za sogoruvawe i za niv ne treba da se
insistira na primena na NDT, no odredeni merki ve}e se
prezemeni za podobruvawe na ekolo{kite performansi na
kotlarnicite.

Vo tehni~kata edinica vo Keramidnica, kade e olesneto
snabduvaweto so priroden gas, e napravena rekonstrukcija na
kotlarnicata i vo upotreba e prirodniot gas. So toa e
prakti~no eliminirana emisijata na SO2 i pra{ina. Samo vo
slu~aj na defekt ili nedostatok na gas mo`e da se priklu~i
kotelot na mazut, no toa e sosema retko i vremenski ograni~eno.

Vo instalcijata na lokacijata vo Maxari, postoi kotlarnica
koja raboti na mazut. Na ovaa lokacija, na mazut rabotat i
podstanicite za greewe na upravnata zgrada.

So ogled na kapacitetot na brenerite, namaluvaweto na
emisiite na ~ad, SO2 i NOx se bazira na kontrola na procesot na
sogoruvawe i kvalitetot na nabaveniot mazut.

Vo pogonot vo Maxari, poradi operaciite na lepewe i pe~atewe
se javuvaat emisii na isparlivi organski soedinenija ili VOC
(Volatile Organic Compounds). Najzna~ajnite izvori na emisiite
na VOC se aktivnostite na lepewe, su{ewe, boewe, ~istewe i
sl.

Za redukcija i kontrola na emisiite na VOC se prepora~uvaat
slednite aktivnosti kako NDT:

1. Izbor na materijali ili procesi koi voop{to nemaat ili
imaat mala potreba od supstancii so VOC kako:

• Minimizirawe na upotrebata na rastvoruva~i koi sodr`at
benzen, toluen i ksilen;

• Upotreba na boi na baza na voda ili rastitelno maslo (soja,
len, kanola) i UV boi;

• Zamena na athezivite (lepila) koi sodr`at organski
rastvoruva~i so athezivi na baza na voda, pomala sodr`ina
na organski rastvoruva~, UV sistemi za su{ewe;
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2. Spre~uvawe ili minimizacija na zagubite na VOC so
modifikacija na procesot i regeneracijata na organskite
rastvoruva~i;

3. Vospostavuvawe i sproveduvawe na plan za upravuvawe so
organskite rastvoruva~i.

Del od navedenite strategii ne se odnesuvaat na A.D. ”Komuna”,
Skopje, bidejki taa ne e klasi~na pe~atarska industrija, a del
ve}e se primenuvaat.

• Se koristat boi na baza na vodeni rastvori vo ograni~eni
koli~estva,

• Se koristat vo golema merka athezivi na baza na voda
(skrobno lepilo).

Emisijata na parea ne mo`e da se eliminira, no nejzinoto
koli~estvo se kontrolira so kvalitetnata rabota na presata,
odnosno sodr`inata na vlaga vo hartijata za su{ewe.
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6. Upravuvawe so opasni supstancii

Operatorite na instalaciite koi proizveduvaat, koristat,
skladiraat ili rakuvaat so opasni supstancii, traba da
podgotvat programa za upravuvawe so opasni supstancii. Bidejki
A.D. ”Komuna”, Skopje, koristi malku, no raznovidni opasni
supstancii, treba da podgotvi i programa za upravuvawe so niv.
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7. Otpad

Po~ituvawe na hierarhijata na upravuvaweto so otpadot e NDT,
a vo nea prioritet ima spre~uvaweto.

Bidejki koli~estvata otpad se mali za da se primenat tehniki
na reciklirawe ili iskoristuvawe, NDT za A.D. ”Komuna”,
Skopje, }e bide da izgotvi programa za upravuvawe so otpadot i
da go primenuva.

Cvrstiot otpad se javuva kako sostaven del na surovinata,
ostatoci od pakuvaweto na repromaterijalite i otpad od
odr`uvaweto.

A.D. ”Komuna”, Skopje, vodi politika na nabavka na materijali vo
pogolemi pakuvawa, so {to se namaluva koli~estvoto pakuvawe
po edinica spakuvan materijal.
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1. Obem

A.D. "Komuna" Skopje, Proizvodstvo na hartija i ambala`a,
podnesuva barawe za dozvola za usoglasuvawe so operativen
plan do Ministerstvoto za `ivotna sredina i prostorno
planirawe za svoite instalacii na lokacija Keramidnica (star
objekt) i lokacija Maxari (nov objekt). Spored sodr`inata na
formularot na baraweto, A.D. "Komuna" Skopje treba da dostavi
izgotven Operativen Plan.

Informaciite vo ovoj izve{taj se uredeni taka da gi zadovolat
barawata na Ministerstvoto za `ivotna sredina i prostorno
planirawe vo vrska so procesot na podnesuvawe barawe za
integrirano spre~uvawe i kontrola na zagaduvaweto, odnosno
barawe za dozvola za usoglasuvawe so operativen plan.
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2. Operativen Plan

Aktivnosti koi se zaedni~ki za dvata lokaliteta na
A.D. "Komuna", Skopje
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Aktivnost br. 1 Podgotovka na Plan i Programa za upravuvawe
so otpadot

1.  Opis

Del od otpadot koj se sozdava na dvata lokaliteta se sobira i
prevzema od strana na Komunalna higiena, dodeka del e
nepravilno skladiran na otvoreno ili vo zatvoren prostor na
samata lokacija.

Za pravilno postapuvawe so celiot otpad koj{to se sozdava od
proizvodniot proces od dvata lokaliteta, potrebno e da se
podgotvi Plan i Programa za upravuvawe so otpadot. Celta  na
ovaa  aktivnost  e  namaluvawe na vlijanijata od sozdadeniot
otpad vrz mediumite na `ivotnata sredina.

2.  Predvidena data na po~etok na realizacijata - 10, 2008

3.  Predvidena data na zavr{uvawe na aktivnosta - 12, 2008

4.  Vrednost na emisiite do i za vreme na realizacijata        /

5.  Vrednosti na emisiite po realizacija na aktivnosta (Uslovi)

/

6.  Vlijanie vrz efikasnosta (Promeni vo potro{uva~kata na
energija, voda i surovini)

7.  Monitoring

Parametar Medium Metoda Za~estenost

8.  Izve{tai od monitoringot (Opi{ete ja sodr`inata na
izve{tajot i predlo`ete frekvencija na izvestuvawe)

9.  Vrednost na investicijata - 2.000,00 evra (123.000,00 den)
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Aktivnost br. 2 Podgotovka na Studija za upravuvawe so vodi

1.  Opis

Potro{uva~kata na voda vo A.D. ”Komuna”, Skopje, e zna~itelno
pogolema od onaa {to se primenuva vo NDT, no toa e razbirlivo
bidej}i taa e stara postoe~ka instalacija. To~nite koli~ini na
potro{ena voda za razli~ni nameni vo instalaciite na dvata
lokaliteta, nemo`at precizno da se odredat. Upravuvaweto so
otpadnite vodi isto taka ne e soodvetno re{eno.

Za taa cel se predviduva podgotvka na Studija za upravuvawe so
vodi (vodosnabduvawe, racionalno koristewe i tretman na
otpadni vodi). Celta  na  ovaa  aktivnost  e  namaluvawe na
vlijanijata od ispu{tenite otpadni vodi vrz mediumite na
`ivotnata sredina.

2.  Predvidena data na po~etok na realizacijata - 10, 2008

3.  Predvidena data na zavr{uvawe na aktivnosta - 03, 2009

4.  Vrednost na emisiite do i za vreme na realizacijata        /

5.  Vrednosti na emisiite po realizacija na aktivnosta (Uslovi)

/

6.  Vlijanie vrz efikasnosta (Promeni vo potro{uva~kata na
energija, voda i surovini)

7.  Monitoring

Parametar Medium Metoda Za~estenost

8.  Izve{tai od monitoringot (Opi{ete ja sodr`inata na
izve{tajot i predlo`ete frekvencija na izvestuvawe)

9.  Vrednost na investicijata - 3.000,00 evra (184.500,00 den)
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Aktivnost br. 3 Obezbeduvawe na mesto za pravilno skladirawe
na buriwa so goriva i otpadni masla

1.  Opis

Otpadnoto maslo od Keramidnica se ~uva vo metalni buriwa
pozadi rabotilnica na otvoreno, na zemja. Po polnewe se
pretura vo rezervoarot za mazut i se sogoruva vo kotelot na
mazut. Otpadnoto maslo od Maxari go sobira poseben servis
zadol`en za odr`uvaweto na vilu{karite, koj po
servisiraweto istoto go sobira i iznesuva. Otpadnoto maslo od
ostanatite vilu{kari koe e vo mali koli~ini se sobira vo
metalno bure. Naftata i benzinot koi se koristat za potrebite
na vozniot park vo Maxari se ~uvaat vo metalni buriwa vo
poseben zatvoren prostor - limena gara`a vo dvorot na
fabrikata.

Za da se obezbedi za{tita od protekuvawe na gorivata i
otpadnite masla, A.D. "Komuna" predviduva nivno soodvetno
skladirawe vo vodonepropusen betoniran prostor vo vid na
kada, so 30% pogolem kapacitet od vkupniot volumen na
buriwata. Celta  na  ovaa  aktivnost  e  spre~uvawe na
izlevawe vo po~va/podzemna voda na eventualnite protekuvawa
od ovie buriwa, odnosno spre~uvawe na negativnite vlijanija
vrz mediumite na `ivotnata sredina od eventualnite
protekuvawa.

2.  Predvidena data na po~etok na realizacijata - 09, 2009

3.  Predvidena data na zavr{uvawe na aktivnosta - 05, 2010

4.  Vrednost na emisiite do i za vreme na realizacijata        /

5.  Vrednosti na emisiite po realizacija na aktivnosta (Uslovi)/

6.  Vlijanie vrz efikasnosta (Promeni vo potro{uva~kata na
energija, voda i surovini)

7.  Monitoring

Parametar Medium Metoda Za~estenost

8.  Izve{tai od monitoringot (Opi{ete ja sodr`inata na
izve{tajot i predlo`ete frekvencija na izvestuvawe)

9.  Vrednost na investicijata - 2.000,00 evra (123.000,00 den)



Barawe za dozvola za usoglasuvawe so operativen plan

A.D. “Komuna”, Skopje, Proizvodstvo na hartija i ambala`a                   Strana 8 od 17
Prilog XI

Aktivnosti koi }e se izveduvaat vo A.D. "Komuna",
Skopje, lokalitet Keramidnica

Pokraj aktivnostite nabrojani pogore, koi }e se izveduvaat za
dvata lokaliteta, na lokalitetot Keramidnica }e se
izveduvaat i slednite aktivnosti:
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Aktivnost br. 4 Obezbeduvawe na sistem (tankvana) za
spre~uvawe od protekuvawe od rezervoarot za nafta

1.  Opis

Naftata vo A.D. "Komuna", Keramidnica, koja se koristi za
potrebite na vozniot park, se ~uva vo poseben zatvoren magacin
samo za taa namena, skladirana vo plasti~en rezervoar od 1000
l. Rezervoarot e postaven na drvena paleta koja se nao|a na
betonirana podloga i ne e obezbeden so soodveten sistem
(tankvana) za spre~uvawe od protekuvawe.

Za taa cel A.D. "Komuna" predviduva sistem za za{tita od
protekuvawe za ovoj rezervoar, odnosno tankvana. Celta  na
ovaa  aktivnost  e  spre~uvawe na izlevawe vo po~va/podzemna
voda  na eventualnite protekuvawa od nafta, odnosno
spre~uvawe na negativnite vlijanija vrz mediumite na
`ivotnata sredina od eventualnite protekuvawa.

2.  Predvidena data na po~etok na realizacijata - 5, 2009

3.  Predvidena data na zavr{uvawe na aktivnosta - 11, 2009

4.  Vrednost na emisiite do i za vreme na realizacijata        /

5.  Vrednosti na emisiite po realizacija na aktivnosta (Uslovi)/

6.  Vlijanie vrz efikasnosta (Promeni vo potro{uva~kata na
energija, voda i surovini)

7.  Monitoring

Parametar Medium Metoda Za~estenost

8.  Izve{tai od monitoringot (Opi{ete ja sodr`inata na
izve{tajot i predlo`ete frekvencija na izvestuvawe)

9.  Vrednost na investicijata - 1000,00 evra (61.500,00 den)
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Aktivnost br. 5 Inspekcija na vkopaniot rezervoar za mazut
zaradi eventualni protekuvawa

1.  Opis

Vo kotlarnicata vo Keramidnica ima instalirano 3 (tri) kotli
od koi edniot kako energens koristi priroden gas, drugiot ne e
vo upotreba i ne koristi nikakov energens, dodeka tretiot e na
mazut i raboti kako rezerva. Za ~uvawe na mazutot se koristi
rezervoar koj e vkopan pod zemja, odozdola ima betonsko korito
napolneto so pesok. Instalaciite (cevkite) so koi se prenesuva
mazutot do kotlarnicata se postaveni vo podzemni betonski
kanali.

Inspekcijata na vkopaniot rezervoar za mazut e neophodna za da
se utvrdi dali ima protekuvawe od nego. Vo slu~aj da ima
protekuvawe na mazut od nego, A.D. "Komuna" istiot }e go
demontira i otstrani. Dokolku vo idnina ima potreba, }e se
predvidi drug rezervoar za mazut koj }e bide nadzemen i
obezbeden so sistem za za{tita od protekuvawe (tankvana).

Celta  na  ovaa  aktivnost  e  spre~uvawe na izlevawe vo
po~va/podzemna voda na eventualnite protekuvawa od mazutot,
odnosno spre~uvawe na negativnite vlijanija vrz mediumite na
`ivotnata sredina od eventualnite protekuvawa.

2.  Predvidena data na po~etok na realizacijata - 09, 2008

3.  Predvidena data na zavr{uvawe na aktivnosta - 10, 2008

4.  Vrednost na emisiite do i za vreme na realizacijata        /

5.  Vrednosti na emisiite po realizacija na aktivnosta (Uslovi)/

6.  Vlijanie vrz efikasnosta (Promeni vo potro{uva~kata na
energija, voda i surovini)

7.  Monitoring

Parametar Medium Metoda Za~estenost

8.  Izve{tai od monitoringot (Opi{ete ja sodr`inata na
izve{tajot i predlo`ete frekvencija na izvestuvawe)

9.  Vrednost na investicijata - 500,00 evra (30.750,00 den)
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Aktivnost br. 6 Izgradba na postrojka za tretman na otpadni
vodi

1.  Opis

Upravuvaweto so otpadni vodi vo A.D. ”Komuna”, Keramidnica, ne
e soodvetno re{eno. Poradi toa se predviduva izgradba na
postrojka za tretman na otpadnite vodi koi se ispu{taat od
ovaa instalacija.  Podetalen opis na postrojkata za tretman na
otpadni vodi vo A.D. ”Komuna”, Keramidnica, }e bide daden vo
Studijata za upravuvawe so vodi koja e predvidena da se
izraboti (edna od aktivnostite predvideni vo ovoj Operativen
Plan - Aktivnost br. 2).

Celta  na  ovaa  aktivnost  e  da se spre~at negativnite
vlijanija od ispu{tenite otpadni vodi vrz mediumite na
`ivotnata sredina.

2.  Predvidena data na po~etok na realizacijata - 01, 2012

3.  Predvidena data na zavr{uvawe na aktivnosta - 12, 2014

4.  Vrednost na emisiite do i za vreme na realizacijata        /

5.  Vrednosti na emisiite po realizacija na aktivnosta (Uslovi)

/

6.  Vlijanie vrz efikasnosta (Promeni vo potro{uva~kata na
energija, voda i surovini)

7.  Monitoring

Parametar Medium Metoda Za~estenost

8.  Izve{tai od monitoringot (Opi{ete ja sodr`inata na
izve{tajot i predlo`ete frekvencija na izvestuvawe)

9.  Vrednost na investicijata - 300.000,00 evra (18.450.000,00
den)
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Aktivnost br. 7 Obezbeduvawe na mesto za pravilno skladirawe
na perhloretilenot

1.  Opis

Vo proizvodniot proces na lokalitetot Maxari, za perewe na
kli{iwa se upotrebuva perhloretilen, koj{to tuka se ~uva kako
repromaterijal. Pereweto e so vrtlivo dvi`ewe na ~etkite,
pri {to se otstranuvaat nepolimeriziranite delovi od plo~ata
so rastvarawe. Otpadniot zasiten rastvor vo svojot sostav ima
rastvoreno poliesterska plasti~na masa i odreden %
neizreagiran perhloretilen koj orientaciono iznesuva 20-30 %.

Upotrebeniot perhloretilen se nosi vo Keramidnica i vo
forma na zasiten rastvor se ~uva vo limeni buriwa vo limena
gara`a i pred nea. Do ovoj moment, vo A.D. "Komuna",
Keramidnica se skladirani 12 t iskoristen perhloretilen.
Zaradi podobruvawe na proizvodstvoto, vo postapka e
voveduvawe na nova tehnologija za perewe na kli{iwa, t.e.
zamena na perhloretilenot so ekolo{ki rastvor  t.n. SOLVENT
{to e na baza na benzinski derivati. Novata tehnologija
predviduva regeneracija na rastvoruva~ot, odnosno ~etvrta
faza vo koja }e se vr{i regeneracija na iskoristeniot rastvor i
negovo povtorno vra}awe vo procesot, {to zna~i deka pove}e
nema da se javuva otpaden perhloretilen.

Me|utoa, bidej}i dosega upotrebeniot perhloretilen se ~uva
nesoodvetno, A.D. "Komuna" }e obezbedi soodvetni uslovi za
pravilno skladirawe na upotrebeniot perhloretilen se do
iznao|awe kone~no nacionalno re{enie za upravuvawe so
opasen otpad. Ovaa aktivnost vklu~uva izgradba na armirano-
betonski vodenepropusen prostor, so pokriven del kade }e
bidat smesteni buriwata.

Celta  na  ovaa  aktivnost  e  spre~uvawe na izlevawe vo
po~va/podzemna voda na eventualnite protekuvawa od ovie
buriwa, odnosno spre~uvawe na negativnite vlijanija vrz
mediumite na `ivotnata sredina od eventualnite protekuvawa.

2.  Predvidena data na po~etok na realizacijata - 12, 2009

3.  Predvidena data na zavr{uvawe na aktivnosta - 06, 2010

4.  Vrednost na emisiite do i za vreme na realizacijata        /

5.  Vrednosti na emisiite po realizacija na aktivnosta (Uslovi)/

6.  Vlijanie vrz efikasnosta (Promeni vo potro{uva~kata na
energija, voda i surovini)
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7.  Monitoring

Parametar Medium Metoda Za~estenost

8.  Izve{tai od monitoringot (Opi{ete ja sodr`inata na
izve{tajot i predlo`ete frekvencija na izvestuvawe)

9.  Vrednost na investicijata - 7.000,00 evra (430.500,00 den)
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Aktivnosti koi }e se izveduvaat vo A.D. "Komuna",
Skopje, lokalitet Maxari

Pokraj aktivnostite nabrojani pogore, koi }e se izveduvaat za
dvata lokaliteta, na lokalitetot Maxari }e se izveduvaat i
slednite aktivnosti:



Barawe za dozvola za usoglasuvawe so operativen plan

A.D. “Komuna”, Skopje, Proizvodstvo na hartija i ambala`a                   Strana 15 od 17
Prilog XI

Aktivnost br. 8 Supstitucija na goriva

1.  Opis

Kotlarata vo A.D. "Komuna", Maxari kako energens koristi
mazut, koj se skladira vo 1000 t rezervoar obezbeden so sistem
za za{tita od protekuvawe (tankvana).

Sepak vo idnina se planira ovoj energens da se zameni so
priroden gas. Za taa cel, A.D. "Komuna", }e predvidi izrabotka
na podstanica za priroden gas i nabavka na gorilnik.

Celta  na  ovaa  aktivnost e za{teda na energija i spre~uvawe
na negativnite vlijanija od izduvnite gasovi od sogoruvaweto
na mazutot vrz mediumite na `ivotnata sredina.

2.  Predvidena data na po~etok na realizacijata - 06, 2009

3.  Predvidena data na zavr{uvawe na aktivnosta - 10, 2009

4.  Vrednost na emisiite do i za vreme na realizacijata        /

5.  Vrednosti na emisiite po realizacija na aktivnosta (Uslovi)/

6.  Vlijanie vrz efikasnosta (Promeni vo potro{uva~kata na
energija, voda i surovini)

7.  Monitoring

Parametar Medium Metoda Za~estenost

8.  Izve{tai od monitoringot (Opi{ete ja sodr`inata na
izve{tajot i predlo`ete frekvencija na izvestuvawe)

9.  Vrednost na investicijata - 4.000,00 evra (246.000,00 den)
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Aktivnost br. 9 Zamena na perhloretilenot kako sredstvo za
~istewe

1.  Opis

Kako {to e spomnato vo prethodnata aktivnost, zaradi
redukcija i kontrola na emisiite na VOC, vo idnina se planira
zamena na perhloretilenot so ekolo{ki rastvor  t.n. SOLVENT
{to e na baza na benzinski derivati. Novata tehnologija
predviduva regeneracija na rastvoruva~ot, odnosno ~etvrta
faza vo koja }e se vr{i regeneracija na iskoristeniot rastvor i
negovo povtorno vra}awe vo procesot, {to zna~i deka pove}e
nema da se javuva otpaden perhloretilen.

Celta  na  ovaa  aktivnost  e   redukcija i kontrola na mo`ni
emisiite na VOC, a voedno i spre~uvawe na  eventualni
protekuvawa od perhloretilen vo po~va/podzemna voda, odnosno
spre~uvawe na negativnite vlijanija vrz mediumite na
`ivotnata sredina od eventualnite protekuvawa.

2.  Predvidena data na po~etok na realizacijata - 10, 2009

3.  Predvidena data na zavr{uvawe na aktivnosta - 06, 2010

4.  Vrednost na emisiite do i za vreme na realizacijata        /

5.  Vrednosti na emisiite po realizacija na aktivnosta (Uslovi)/

6.  Vlijanie vrz efikasnosta (Promeni vo potro{uva~kata na
energija, voda i surovini)

7.  Monitoring

Parametar Medium Metoda Za~estenost

8.  Izve{tai od monitoringot (Opi{ete ja sodr`inata na
izve{tajot i predlo`ete frekvencija na izvestuvawe)

9.  Vrednost na investicijata - 120.000,00 evra (7.380.000,00 den)
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Aktivnost br. 10 Izgradba na postrojka za tretman na otpadni
vodi

1.  Opis

Upravuvaweto so otpadni vodi vo A.D. ”Komuna”, Maxari, isto
kako i vo Keramidnica, ne e soodvetno re{eno. Poradi toa se
predviduva izgradba na postrojka za tretman na otpadnite vodi
koi se ispu{taat od ovaa instalacija. Podetalen opis na
postrojkata za tretman na otpadni vodi vo A.D. ”Komuna”,
Maxari, }e bide daden vo Studijata za upravuvawe so vodi koja
e predvidena da se izraboti (edna od aktivnostite predvideni
vo ovoj Operativen Plan - Aktivnost br. 2).

Celta  na  ovaa  aktivnost  e  da se spre~at negativnite
vlijanija od ispu{tenite otpadni vodi vrz mediumite na
`ivotnata sredina.

2.  Predvidena data na po~etok na realizacijata - 01, 2010

3.  Predvidena data na zavr{uvawe na aktivnosta - 01, 2011

4.  Vrednost na emisiite do i za vreme na realizacijata        /

5.  Vrednosti na emisiite po realizacija na aktivnosta (Uslovi)

/

6.  Vlijanie vrz efikasnosta (Promeni vo potro{uva~kata na
energija, voda i surovini)

7.  Monitoring

Parametar Medium Metoda Za~estenost

8.  Izve{tai od monitoringot (Opi{ete ja sodr`inata na
izve{tajot i predlo`ete frekvencija na izvestuvawe)

9.  Vrednost na investicijata - 50.000,00 - 80.000,00 evra
(3.075.000,00 - 4.920.000,00 den)
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1. Obem

A.D. "Komuna" Skopje, Proizvodstvo na hartija i ambala`a,
podnesuva barawe za dozvola za usoglasuvawe so operativen
plan do Ministerstvoto za `ivotna sredina i prostorno
planirawe za svoite instalacii na lokacija Keramidnica (star
objekt) i Maxari (nov objekt). Spored sodr`inata na formularot
na baraweto Aplikantot treba da dostavi informacii za
planiranite preventivni merki kako {to se spre~uvawe na
nesre}i i reagirawe vo itni slu~ai.

Informaciite vo ovoj izve{taj se uredeni taka da gi zadovolat
barawata na Ministerstvoto za `ivotna sredina i prostorno
planirawe vo vrska so procesot na podnesuvawe barawe za
integrirano spre~uvawe i kontrola na zagaduvaweto, odnosno
barawe za dozvola za usoglasuvawe so operativen plan.
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2. Voved

Spre~uvawe na zagaduvaweto vo site fazi na proizvodniot
proces e prioritetna cel vo za{titata na `ivotnata sredina vo
A.D. "Komuna" Skopje. Me|utoa, vo dopolnenie, se planiraat i
sproveduvaat merki za spre~uvawe na incidenti, kako i za
minimizirawe na posledicite od niv dokolku tie sepak se
slu~at.

Najgolem del od merkite za spre~uvawe na incidenti, kako i
planiranite merki se navedeni vo prethodnite poglavja, pa
zatoa ovde samo }e se poso~i poglavjeto vo koe konkretnata
merka e opi{ana, so kratok osvrt na merkata.



Barawe za dozvola za usoglasuvawe so operativen plan

A.D. “Komuna”, Skopje, Proizvodstvo na hartija i ambala`a                Strana 5 od 16
Prilog XII

3. Skladirawe na i rakuvawe so surovinite,
proizvodite i otpadot

Skladiraweto i upotrebata na energensite i surovinite se
dadeni vo Prilogot V.1. Od dadenite opisi vo Prilog V.1, mo`e
da se zaklu~i deka osnovni potencijalni (i incidentni) emisii
se:

istekuvawa od rezervoarite za nafta,

istekuvawa od rezervoarite za mazut i

istekuvawa na motornite masla za mehanizacijata i
naftata koja se ~uva vo buriwa.

Surovinite, gorivata, pomo{nite materijali i proizvodite se
skladiraat vo skladovi rasporedeni niz pogonite vo zavisnost
od prirodata na skladiraniot materijal. Prostorot za
skladirawe mo`e da bide pokrien, sosema zatvoren ili pak da
se primenuvaat rezervoari, a seto toa zavisi od tipot i
karakteristikite na materijalot {to se skladira. Detali za
skladiraweto na materijalite, kako i tehni~kite merki za
spre~uvawe i namaluvawe na incidentni emisii, se dadeni vo
Prilog V, to~ka V.1., kako {to e sistemot za za{tita od
protekuvawe na rezervoarot za mazut na lokalitet Maxari. Ovoj
rezervoar e postaven vo betonski bazen (tankvana) koja ja ima
neophodnata zafatnina od minimum 110 % so cel zafa}awe na
celiot volumen od rezervoarot pri eventualno istekuvawe.

Rezervoarot za nafta koj se nao|a na lokalitet Keramidnica ne
e obezbeden so soodveten sistem na spre~uvawe na protekuvawe
(tankvana). A.D. "Komuna" }e predvidi sistem za za{tita od
protekuvawe za ovoj rezervoar vo operativniot plan.

Isto taka, operativniot plan }e predvidi rakuvawe so
buriwata kade se ~uvaat otpadnite masla od mehanizacijata i
buriwata so nafta, kako i  sistem za za{tita od protekuvawe.
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4. Za{tita od po`ar

So ogled na karakterot, namenata i proizvodniot proces vo A.D.
"Komuna" Skopje, kade se proizveduva hartija i ambala`a,
mo`no e izbuvnuvawe na po`ar bidej}i se raboti so lesno
zapalivi materijali (hartija, boi, lakovi, pogonsko gorivo i
dr.).

Isto taka, ~ovekot so svoeto nevnimanie, nestru~nost i
neznaewe mo`e da bide pri~ina za izbuvnuvawe na po`ar.

So ogled na prisustvoto na zapallivi supstancii vo
instalacijata, eventualen po`ar bi mo`el da predizvika
zna~itelni emisii so negativni efekti vrz `ivotnata sredina.

Poradi gorenavedenoto, od strana na A.D. "Komuna" Skopje, e
izraboten Plan za za{tita od po`ar na objektite, 1989 godina.
Vo ovoj dokument e napravena procenka za nastanuvawe na
po`ari i vrz osnova na Zakonskite propisi i Tehni~kite normi,
standardi i soznanija se predvideni i potrebnite merki i
aktivnosti za za{tita od po`ar od koi se obezbeduva
potrebnata sigurnost od po`ari. Ovoj dokument gi opfa}a
mestata i opasnostite od po`ar i eksplozii, kako i tabelaren
pregled na po`arno opasnite i eksplozivnite materii koi
baraat posebni merki za za{tita od po`ar, a koi se koristat vo
procesot na raboteweto. Ovie mesta i tabelarniot pregled se
dadeni podolu vo ovoj Prilog.
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Vo sledniot tekst se opi{ani mestata i opasnostite od po`ar i
eksplozii vo Pogonot za proizvodstvo na natron vre}i:
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Vo sledniot tekst se opi{ani mestata i opasnostite od po`ar i
eksplozii vo Pogonot za proizvodstvo na kesi:
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Vo tehni~ko-preventivniot del na Planot za za{tita od po`ar
na objektite, pokraj prethodno spomenatite mesta i tabelarniot
prikaz, napraveni se i presmetki na po`arnoto optovaruvawe
na dvete instalacii; dadeni se kategoriite na zagrozenost,
stepenot na otpornost na po`ar i specifi~noto po`arno
optovaruvawe; napravena e analiza i procenka na elektri~nite
uredi i postrojki; analiza i procenka na snabduvawe na
objektite so po`arna voda, hidrantska mre`a, hidranti i
protivpo`arna oprema. Vrz osnova na site napraveni analizi i
procenki, Planot predviduva konkretni merki za za{tita od
po`ar.

Podolu se dadeni protivpo`arnite aparati i oprema:
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Pokraj tehni~ko-preventivniot del, Planot sodr`i i
operativen del ili Plan za intervencija, so slednata
sodr`ina:

Uvoden del

Organizaciona postavenost na slu`bata za za{tita od
po`ari

Plan i programa za obu~uvawe i vospituvawe na
vrabotenite od oblasta na protivpo`arnata za{tita

Osnovna teorija na gasewe

Mobilna oprema za gasewe na po`ari

Taktika pri gasewe na po`ari

Plan i na~in na aktivirawe na silite za gasewe na po`ar

Plan i na~in na evakuacija na lu|eto i imovinata

Merki i zaklu~oci.

Vo Planot se dadeni i slednite grafi~ki prilozi:

Karta - plan na gradot so obele`ani pristapni pati{ta od
gradskata protivpo`arna brigada do objektite,

Situacija - postavenost na objektite so ucrtani vnatre{ni
soobra}ajnici i

Osnovi na objektite.

Pokraj ovoj dokument koj e izraboten vo 1989 godina, Upravniot
odbor na A.D. ”Komuna”, Skopje, soglasno noviot Zakon za
bezbednost i zdravje pri rabota (Sl. Vesnik na RM br. 92/2007)
gi donese i novite akti za bezbednost:

Bezbednosni merki protiv po`ar za magacini, upravni
zgradi i proizvodstvo;

Bezbednosni merki protiv po`ar za kancelarii i

Plan na merki za evakuacija, spasuvawe i prva pomo{ vo
slu~aj na izvesni situacii.

koi se primenuvaat od 12.06.2008 godina.

Ovie akti za bezbednost se dadeni kako Prilog XII.1 kon
baraweto za usoglasuvawe so operativen plan.
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1. Obem

A.D. "Komuna" Skopje, Proizvodstvo na hartija i ambala`a,
podnesuva barawe za dozvola za usoglasuvawe so operativen
plan do Ministerstvoto za `ivotna sredina i prostorno
planirawe za svoite instalacii na lokacija Keramidnica (star
objekt) i Maxari (nov objekt). Spored sodr`inata na formularot
na baraweto Aplikantot treba da dostavi informacii za
planiranite preventivni merki kako {to se spre~uvawe na
nesre}i i reagirawe vo itni slu~ai. Vo ovoj prilog se dadeni
akti za bezbednost.

Informaciite vo ovoj izve{taj se uredeni taka da gi zadovolat
barawata na Ministerstvoto za `ivotna sredina i prostorno
planirawe vo vrska so procesot na podnesuvawe barawe za
integrirano spre~uvawe i kontrola na zagaduvaweto, odnosno
barawe za dozvola za usoglasuvawe so operativen plan.
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Dodatok 1

Bezbednosni merki protiv po`ar
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Dodatok 2

Bezbednosni merki protiv po`ar za kancelarii
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Dodatok 3

Plan na merki za evakuacija, spasuvawe i prva
pomo{ vo slu~aj na izvesni situacii
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1. Obem 

A.D. "Komuna" Skopje, Proizvodstvo na hartija i ambala`a, 
podnesuva barawe za dozvola za usoglasuvawe so operativen 
plan do Ministerstvoto za `ivotna sredina i prostorno 
planirawe za svoite instalacii na lokacija Keramidnica (star 
objekt) i lokacija Maxari (nov objekt). Spored sodr`inata na 
formularot na baraweto, A.D. "Komuna" Skopje treba da dostavi 
informacii za remedijacija, prestanok so rabota, povtorno 
zapo~nuvawe so rabota i gri`a po prestanok na aktivnostite. 

Informaciite vo ovoj izve{taj se uredeni taka da gi zadovolat 
barawata na Ministerstvoto za `ivotna sredina i prostorno 
planirawe vo vrska so procesot na podnesuvawe barawe za 
integrirano spre~uvawe i kontrola na zagaduvaweto, odnosno 
barawe za dozvola za usoglasuvawe so operativen plan. 
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2. Voved  

Instalacijata A.D. "Komuna" Skopje, nema planovi nitu za 
delumen nitu za celosen prestanok so rabota vo bliska idnina. 
Sepak, soglasno obvrskite od Zakonot za `ivotna sredina 
(Slu`ben vesnik br. 53/05, 81/05 i 24/07), odnosno A dozvolata 
za usoglasuvawe so operativen plan, operatorot e obvrzan da 
dostavi predlog merki za kontrola na vlijanijata od 
instalacijata po nejzin delumen ili kone~en prestanok so 
rabota.  

Predlo`enite merki za minimizirawe na vlijanieto vrz 
`ivotnata sredina vo slu~aj na celosen ili delumen prestanok 
so rabotata na aktivnosta na A.D. "Komuna" Skopje, se dadeni vo 
Plan za prestanok so rabota i upravuvawe so rezidui (Prilog 
XIII.1.).  
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3. Istorijat 

Instalacijata A.D. "Komuna" Skopje, Proizvodstvo na hartija i 
ambala`a za koja{to se bara dozvolata e locirana na dve 
lokacii, star objekt vo naselba Keramidnica i nov objekt vo 
naselba Maxari, Skopje.   

A.D. "Komuna" Skopje (star objekt) Keramidnica e locirana vo 
op{tinata Gazi Baba. Vo odnos na objektite vo okolinata, 
instalacijata grani~i so nekolku privatni ku}i na zapadnata i 
severnata strana i so industriski objekti: na zapad so 
toplanata Istok, a na istok i delumno sever so FAS 11 
Oktomvri. Na ju`nata strana objektite se grani~at so koritoto 
na rekata Vardar na rastojanie od okolu 50 m.  

A.D. "Komuna" Skopje (nov objekt) Maxari e locirana vo 
industriskata zona na op{tina Gazi Baba, Skopje, opkru`ena so 
industriski objekti. 

Za instalacijata e predviden Plan za prestanok so rabota i 
upravuvawe so rezidui vo slu~aj na delumno ili celosno 
zatvarawe na lokacijata i nejzina prenamena, so cel lokacijata 
da se vrati vo bezbedna sostojba i da bide oslobodena od 
rezidui koi mo`e da rezultiraat so zagaduvawe na `ivotnata 
sredina. 

Planot za prestanok so rabota i upravuvawe so rezidui }e gi 
opfati slednite delovi: 

• Delumen i vremen prestanok so rabota; 

• Dislokacija na instalacijata i 

• Celosen prestanok so rabota. 

Pri toa }e bidat opfateni slednite raboti:  

• Surovini, pomo{ni materijali;   

• Cvrst i te~en otpad; 

• Oprema; 

• Pomo{ni objekti; 

• Mehanizacija i 

• Drugo. 

Vo Poglavjeto IV, vo tabelite IV.1. i IV.2., se dadeni detali za 
surovinite, pomo{nite materijali, krajnite proizvodi i 
pribli`nite koli~ini koi se skladirani na lokacijata.  

Detali za otpadot i koli~inata na otpad se dadeni vo 
Poglavjeto V, t.e. Prilog V.2, tabeli V.2.1. i V.2.2. 



Barawe za dozvola za usoglasuvawe so operativen plan 

 

A.D. “Komuna”, Skopje, Proizvodstvo na hartija i ambala`a                  Strana 6 od 8 
Prilog XIII                                                                                                      

4. Delumen i vremen prestanok so rabota i povtorno 
aktivirawe 

Pod delumen prestanok so rabota se podrazbira prestanok so 
rabota na del od aktivnosta vo instalacijata.  

Pod vremen prestanok so rabota se podrazbira prestanok so 
rabota vo vremetraewe podolgo od edna godina.  

Kako {to e navedeno vo opisot, ISKZ aktivnosta se vr{i vo dve  
instalacii, odnosno, vo A.D. "Komuna" Skopje (nov objekt) Maxari 
se vr{i proizvodstvo na karton i ambala`a, dodeka A.D. 
"Komuna" Skopje (star objekt) Keramidnica, raspolaga so 
tehni~ki linii za sobirawe i selekcija na sekundarna hartija, 
prerabotka na stara hartija i konfekcionirawe na proizvodi 
od hartija. Prestanok so rabota na ovie aktivnosti tehni~ki e 
izvodlivo, no realno gledano ne postoi pri~ina za prestanok na 
rabotata.  

Bidej}i ISKZ aktivnosta se odviva na dve razli~ni lokacii, 
postoi mo`nost za delumen prestanok so rabota, odnosno, postoi 
mo`nost za prestanok so rabota samo na edna instalacija t.e. na 
instalacija na eden lokalitet. Ovoj slu~aj e detalno opi{an vo 
Planot za prestanok so rabota i upravuvawe so rezidui (Prilog 
XIII.1., vo slu~aj na delumen prestanok na rabota na A.D. "Komuna" 
Skopje).  

Isto taka, postoi mo`nost i za delumen prestanok so rabota na 
edna lokacija, na primer: vo A.D. "Komuna" Skopje (nov objekt) 
Maxari se vr{i proizvodstvo na karton i ambala`a, {to dava 
mo`nost za prestanok so proizvodstvo na ambala`a. Vo takov 
slu~aj, proizvodot koj }e se plasira na pazarot nema da bide 
ambala`a, tuku samo kartonski plo~i, {to zna~i deka 
proizvoditelot }e napravi lista na klienti koi bi gi otkupile 
kartonskite plo~i i redovno }e ja a`urira. Vo primerot za 
delumen prestanok so rabota  vo A.D. "Komuna" Skopje (star 
objekt) Keramidnica, so rabota }e prestane delot za 
proizvodstvo na vre}i i kesi, taka {to kako obvrska na 
operatorot }e se javi potrebata da gi izvesti klientite deka 
ovie pogoni }e prestanat so rabota, so {to }e prestane 
sorabotkata pome|u A.D. "Komuna" Skopje i klientot. I vo dvata 
slu~aja (primera), pogonot kade se smesteni ma{inite za 
proizvodstvo (na ambala`i ili na vre}i i kesi), }e bide 
preadaptiran vo prostor za skladirawe na gotovite proizvodi, 
vo prviot slu~aj za skladirawe na kartonskite plo~i, a vo 
vtoriot slu~aj za skladirawe na hartijata kako sekundarna 
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surovina ili za skladirawe na recikliranata hartija. 
Ma{inite }e bidat otstraneti od pogonite i so niv }e se 
postapuva vo zavisnost dali se vo funkcionalna sostojba ili 
ne. Dokolku opremata e seu{te funkcionalna, }e bide 
premestena na soodvetna lokacija za taa namena. Dokolku se 
nadvor od funkcija, vo zavisnost od materjalot od koj se 
izraboteni }e bidat selektirani i prodadeni kako sekundarna 
surovina. 
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5. Celosen prestanok so rabota 

Izraboten e Plan za prestanok so rabota i upravuvawe so 
rezidui (Prilog XIII.1., vo slu~aj na celosen prestanok na rabota 
na "Komuna" A.D. Skopje t.e. prestanok so rabota na instalaciite 
na dvata lokaliteta). 

Planot (Prilog XIII.1.) }e opfati delumen ili vremen prestanok 
so rabota na aktivnosta. Vo taa smisla, Planot }e predvidi 
merki za spre~uvawe i kontrola na negativnite vlijanija vrz 
`ivotnata sredina od delumen ili vremen prestanok so rabota.  

Uspe{no dislocirawe i minimizirawe na vlijanijata vrz 
`ivotnata sredina bi se odvivale vo slednite fazi: 

• Dislokacija na surovinite i krajnite proizvodi 

• Dislokacija na procesnata oprema 

• Dislokacija na objektite 

• Povtorno doveduvawe na lokacijata do sostojba pogodna za 
druga namena. 
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1. Obem 

A.D. "Komuna" Skopje, Proizvodstvo na hartija i ambala`a, 
podnesuva barawe za dozvola za usoglasuvawe so operativen 
plan do Ministerstvoto za `ivotna sredina i prostorno 
planirawe za svoite instalacii na lokacija Keramidnica (star 
objekt) i lokacija Maxari (nov objekt). Spored sodr`inata na 
formularot na baraweto, A.D. "Komuna" Skopje treba da dostavi 
Plan za prestanok so rabota i upravuvawe so rezidui. 

Informaciite vo ovoj izve{taj se uredeni taka da gi zadovolat 
barawata na Ministerstvoto za `ivotna sredina i prostorno 
planirawe vo vrska so procesot na podnesuvawe barawe za 
integrirano spre~uvawe i kontrola na zagaduvaweto, odnosno 
barawe za dozvola za usoglasuvawe so operativen plan. 
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2. Plan za prestanok so rabota i upravuvawe so 
rezidui 

Instalacijata A.D. "Komuna" Skopje, pretstavuva instalacija za 
proizvodstvo na hartija i ambala`a koja e locirana na dva 
lokaliteta. Vo A.D. "Komuna" Skopje (nov objekt) Maxari, se 
vr{i proizvodstvo na karton i ambala`a, dodeka na 
lokalitetot vo Keramidnica (star objekt), se vr{i prerabotka 
na stara hartija i konfekcionirawe na proizvodi od hartija. Za 
svoi potrebi operatorot vr{i skladirawe na surovini i drugi 
repromaterijali, kako i na gotovi proizvodi se do momentot na 
isporaka.  

Instalacijata A.D. "Komuna" Skopje (nov objekt) Maxari se 
sostoi od pogon za proizvodstvo na kartonska ambala`a i 
dodatni pomo{ni objekti. Pogonot za proizvodstvo na 
branovidna kartonska ambala`a se sostoi od dve rabotni 
edinici kade se odvivaat proizvodnite procesi, kako i 
laboratorija za ispituvawe na fizi~ko-hemiskite osobini na 
ambala`ata i hartiite koi se vgraduvaat. Dodatni pomo{ni 
objekti se ma{inski prostorii i pomo{ni prostorii 
(rabotilnici, administrativni prostorii i prira~ni magacini, 
oddelenija i dr.), potoa grade`en objekt namenet za skladirawe 
na gotova roba koj e izdaden pod naem i dr.  

A.D. "Komuna" Skopje (star objekt) Keramidnica raspolaga so 
tehni~ki linii za sobirawe i selekcija na sekundarna hartija, 
prerabotka na stara hartija i konfekcionirawe na proizvodi 
od hartija. Ovaa instalacija gi sodr`i slednite objekti: 
prostor za skladirawe, sortirawe i balirawe na stara hartija 
koja se koristi kako surovina za proizvodstvo; objekt vo koj se 
smesteni elektro ma{inskata rabotilnica, magacin za hartiena 
ambala`a na RE Kesovo i proizvodna hala na RE Kesovo 
(izdadeni pod zakup); potoa podzemen magacin i magacin za 
lesno zapalivi te~nosti; ma{insko oddelenie I i II za 
proizvodstvo na lepenka so pripremno oddelenie (prostor 
izdaden pod zakup); pripremno oddelenie i oddelenie za 
proizvodstvo na hartija i dr. 

Proizvodniot proces vo instalacijata A.D. "Komuna" Skopje, se 
odviva na dva proizvodni lokaliteta. Aktivnostite koi se 
odvivaat vo halite na ovie dva lokaliteta se vo tesna 
korelacija, taka {to del od proizvodite {to izleguvaat od 
edna hala prestavuvaat surovina ili poluproizvod, koj odi na 
ponatamo{na obrabotka vo druga hala.  
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Vo noviot objekt vo Maxari vo Pogon Ambala`a so svoite 
rabotni edinici "Velpap" za proizvodstvo na branoviden 
karton i "Dorabotka" za konfekcionirawe na kartonot, negova 
prerabotka vo kutii i dopolnitelni elementi, ima instalirano 
golem broj ma{inski linii dadeni detalno vo Prilog II. 

Procesot na proizvodstvo na hartijata vo instalacijata na 
lokalitetot Keramidnica opfa}a: razvlaknuvawe so pomo{ na 
no`evi koi rotiraat, potoa ~istewe izdvojuvawe na pote{ki 
primesi kako: `elezo, guma, staklo i dr. koi se talo`at na 
dnoto od ~ista~ot; dopolnitelno melewe i izdvojuvawe na 
nemelenata hartija; egalizirawe so pomo{ na me{alki; potoa 
izdvojuvawe na polesnite primesi i povtorno egalizirawe po 
{to se odzema vi{okot na voda za da se dobie zgusnata masa. 
Site ovie ~ekori se odvivaat vo ma{ini nameneti za taa 
namena, a detalen opis na ma{inite i na celiot tehnolo{ki 
proces na proizvodstvo se dadeni vo Prilog II. 

Vo noviot objekt vo Maxari, vodata se koristi za proizvodstvo 
na vodena parea koja se koristi pri procesot na branuvawe na 
surovinata i za podgotovka na skrobno lepilo, kako i za 
odr`uvawe higiena na opremata i pogonite. Kako otpadna voda 
od objektite na lokalitetot Maxari se javuvaat: otpadni vodi 
od perewe na opremata i pogonite i sanitarna otpadna voda.  

Za odvivawe na procesot na proizvodstvo na hartija i hartiena 
ambala`a vo stariot objekt vo Keramidnica, vodata se koristi 
vo procesot na proizvodstvo na hartija odnosno: melewe, 
pro~istuvawe i razreduvawe  na otpadnata  hartija, potoa za 
proizvodstvo na vodena parea koja se koristi pri procesot na 
su{ewe na hartiena traka i za podgotovka na skrobno lepilo. 
Isto taka se koristi voda za odr`uvawe higiena na opremata, 
pogonite i sanitarnite jazli. Kako otpadni vodi od objektite na 
lokalitet Keramidnica, se javuvaat: otpadna voda od 
proizvodstvo na hartija, koja e mehani~ki pre~istena pred da se 
ispu{ti; otpadna voda od perewe na opremata i pogonite i 
sanitarna otpadna voda. Koli~inite na otpadna voda koja se 
javuva od proizvodniot proces se okolu 105 m3/h, me|utoa 
planirani se izmeni vo na~inot na koristewe na voda na taa 
lokacija i nejzina recirkulacija nazad vo procesot na 
proizvodstvo, so {to potro{uva~kata na voda (koli~inata na 
otpadna voda) drasti~no }e opadne (se o~ekuva da bide okolu 25 
- 30 m3/h).  

Za potrebite na mehanizacijata, se koristat nekolku vidovi 
masla. Servisiraweto na plinskite vilu{kari od lokalitetot 
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Maxari go vr{i nadvore{na firma, pri {to istata go prevzema 
otpadnoto maslo.  

Otpadnite masla od mehanizacijata od lokalitetot 
Keramidnica se sobiraat i ~uvaat vo metalni 200 l buriwa 
pozadi rabotilnica na otvoreno, na zemja. Po polnewe se 
preturaat vo rezervoarot za mazut i se sogoruvaat vo kotelot na 
mazut. 

Za proizvodstvoto na suvozasitena parea na lokalitetot 
Maxari koja e potrebna za su{ewe vo izrabotkata na 
kartonskata ambala`a, odnosno vo delot na lepeweto, postoi 
edna kotlara. Vo kotlarata vo Maxari ima instalirano 2 (dva) 
kotli koi rabotat naizmeni~no, a istite kako energens koristat 
mazut. Za ~uvawe na mazutot se koristi 1000 t rezervoar koj e 
postaven vo betonski bazen kako za{tita od istekuvawe. Vo 
rezervoarot na zaliha ima okolu 100 t mazut. Iako kotlarata vo 
instalacijata kako energens koristi mazut, sepak vo idnina se 
planira ovoj energens da se zameni so priroden gas, po 
kompletirawe na gasovodniot prsten vo Skopje i doveduvawe na 
prirodniot gas do ovaa lokacija. Ovaa lokacija e podgotvena za 
zamena na mazutot so priroden gas, odnosno izvr{eni se 
tehni~kite podgotovki za upotreba na gas, t.e. ima izraboteno 
podstanica za priroden gas, a isto taka ima nabaveno i 
gorilnik.  

Za potrebite na proizvodniot proces vo lokalitetot 
Keramidnica potrebno e da se proizvede pregreana parea, za 
taa cel postoi edna kotlara koja slu`i za proizvodstvo na 
pregreana parea. Vo kotlarata vo Keramidnica ima instalirano 
3 (tri) kotli od koi edniot kako energens koristi gas, drugiot ne 
e vo upotreba i ne koristi nikakov energens, a tretiot e na 
mazut i raboti kako rezerva. Za ~uvawe na mazutot se koristi 80 
t rezervoar koj e smesten pod zemja i vo nego na zaliha se ~uvaat 
31270 kg mazut. Rezervoarot e vkopan pod zemja, odozgora ima 
betonsko korito napolneto so pesok. Instalaciite (cevkite) so 
koi se prenesuva mazutot do kotlarnica se postaveni vo 
podzemni betonski kanali. Za potrebite na kotelot {to raboti 
na gas postoi instalacija na direkten dovod na priroden gas. 

Site vidovi otpadna hartija koja se sozdava vo ramkite na 
instalacijata se sobira i prerabotuva (reciklira) i povtorno 
se upotrebuva. A.D. "Komuna" Skopje poseduva: Dozvola za 
vr{ewe dejnost skladirawe, tretman i prerabotka na otpad; 
Dozvola za vr{ewe na dejnost sobirawe i transportirawe na 
komunalen i drugi vidovi na neopasen otpad i Dozvola za 
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vr{ewe na dejnost trgovija so neopasen otpad (Prilog V.2 - 
Dodatok 1, 2 i 3, soodvetno). 

Site vidovi otpad {to se sozdavaat na dvete lokacii vo A.D. 
"Komuna" zaedno so mese~nite koli~ini na sozdavawe se 
prika`ani vo tabelite V.2.1 i V.2.2 od baraweto. 

Na lokalitetot vo Keramidnica upotrebeniot perhloretilen vo 
forma na zasiten rastvor se ~uva vo limeni buriwa vo limena 
gara`a i pred nea. Do ovoj moment, vo A.D. "Komuna" se 
skladirani 12 t iskoristen perhloretilen. Celiot ostanat 
otpad, osven otpadna hartija koja se sobira i se vra}a nazad vo 
proizvodstvo na hartija kako surovina, se sobira vo kontejneri 
po {to sledi negovo prevzemawe od strana na Komunalna 
Higiena. 

Na lokalitetot vo Keramidnica otpadna hartija se sobira i se 
vra}a nazad vo proizvodstvo na hartija kako surovina. Celiot 
ostanat otpad: komunalen otpad, plasti~ni ambala`i, metalen 
otpad, otpadna guma i isu{en skroben lepak, se sobira vo 
kontejneri po {to sledi negovo prevzemawe od strana na 
Komunalna Higiena. 

Planot za prestanok so rabota i upravuvawe so rezidui e 
podgotven za slu~ai na celosen ili delumen prestanok na 
rabota na A.D. "Komuna" Skopje. 

Izvestuvawe 

Devedeset (90) dena pred predvideniot prestanok so rabota 
operatorot }e dostavi pismeno izvestuvawe do Op{tinata za 
planiraniot prestanok, zaedno so soodvetno a`uriran Plan. 

Prenamena na lokacijata 

Instalacijata vo Maxari se nao|a vo industriskata zona na 
op{tina Gazi Baba, Skopje, taka {to dokolku dojde do 
zatvarawe na instalacijata, lokacijata }e se prenameni za 
druga industrija, zatoa potrebno e zemji{teto da se dovede vo 
zadovolitelna sostojba (sostojba vo koja se nao|alo zemji{teto 
pred instalacijata da otpo~ne so rabota ako e vozmo`no).  

Instalacijata vo Keramidnica grani~i so nekolku privatni 
ku}i i so industriski objekti, no i koritoto na rekata Vardar e 
na rastojanie od okolu 50 m od Instalacijata. Zna~i ovaa 
instalacija ne se nao|a vo industriska zona i mo`na e 
prenamena na lokacijata za zemjodelie. Za doveduvawe na 
lokacijata do sostojba pogodna za zemjodelie potrebno e da se 
napravat analizi na po~vata i dopolnitelni istra`uvawa so 
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koi bi se utvrdilo dali e potrebno dekontaminirawe ili 
otstranuvawe na kontaminiraniot sloj na lokacijata.  

Dokolku se utvrdi kontaminacija na povr{inata }e se prevzemat 
soodvetni  merki vo soglasnost so Zakonot za upravuvawe so 
otpad (Slu`ben vesnik na Republika Makedonija br. 68/04, 
71/04, 107/07)  i Zakonot za za{tita na `ivotnata sredina 
(Slu`ben vesnik na Republika Makedonija br. 53/05, 81/05 i 
24/07). 

Kontrola na vlijanieto od surovinite, pomo{nite 
materijali i proizvodite  

So Planot za prestanok so rabota i upravuvawe so rezidui se 
pretpostavuva deka periodot na zatvarawe (delumno ili 
celosno) bi bil odnapred poznat. Za taa cel, vo slu~aj na 
prestanok so rabota, na eden od lokalitetite (delumno 
zatvarawe), ili na dvete instalacii (celosno zatvarawe), 
Menaxmentot }e napravi pregled na site surovini, pomo{ni 
materijali i proizvodi na lokalitetot koj }e prestane so 
rabota (eden lokalitet ili dvata lokaliteta). Pregledot }e se 
napravi so cel da se definiraat skladiranite koli~ini i }e se 
napravi plan za nivno upravuvawe do zatvaraweto, se so cel 
tie da bidat iscrpeni ili svedeni na minimum.  

Delumno zatvarawe  

Vo slu~aj na zatvarawe na instalacijata na lokalitet Maxari, 
Planot za prestanok so rabota i upravuvawe so rezidui }e 
predvidi: 

- rakovodstvoto da napravi pregled na site surovini, repro 
materijali i proizvodi, da napravi nivna lista so raspolo`ivi 
koli~ini i da izdade nalog za nabavka na onie koli~ini i 
materijali koi se neophodni za preostanatiot period na rabota; 

- rakovoditelot na slu`bata za odr`uvawe da napravi lista na 
site ostanati (nepotro{eni) koli~ini hartija, karton, boi, 
hemikalii, site vidovi masla i pomo{nite materijali. Ovie 
nepotro{eni materijali }e se transportiraat do lokalitetot 
vo Keramidnica kade }e se skladiraat se do nivnata upotreba.  

Vo slu~aj na zatvarawe na instalacijata na lokalitetot 
Keramidnica, Planot za prestanok so rabota i upravuvawe so 
rezidui }e predvidi: 

- rakovodstvoto da napravi pregled na site surovini, repro 
materijali i proizvodi, da napravi nivna lista so raspolo`ivi 
koli~ini i da izdade nalog za nabavka na onie koli~ini i 
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materijali koi se neophodni za preostanatiot period na rabota; 

- rakovoditelot na slu`bata za odr`uvawe da napravi lista na 
site ostanati (nepotro{eni) koli~ini hartija, karton, boi, 
hemikalii, site vidovi masla i pomo{nite materijali. Ovie 
nepotro{eni materijali }e se transportiraat do lokalitetot 
vo Maxari kade }e se skladiraat se do nivnata upotreba;  

- redovno da se a`urira listata na kompanii koi mo`at da ja 
otkupat neobrabotenata hartija (sekundarna surovina) i koi 
vr{at reciklirawe na hartija; 

- rakovoditelot na slu`bata za odr`uvawe da gi iskalkulira 
koli~inite na hartijata koja kako sekundarna surovina }e 
ostane neobrabotena (nereciklirana) do denot na prestanok so 
rabota, za da se ponudi za proda`ba ovaa koli~ina na 
kompaniite koi vr{at otkup na stara hartija i nejzino 
reciklirawe. 

Celosno zatvarawe  

Planot za prestanok so rabota i upravuvawe so rezidui pri 
celosno zatvarawe, t.e. zatvarawe na Instalaciite na dvata 
lokaliteta, }e predvidi: 

- rakovodstvoto da napravi pregled na site surovini, repro 
materijali i proizvodi, da napravi nivna lista so raspolo`ivi 
koli~ini i da izdade nalog za nabavka na onie koli~ini i 
materijali koi se neophodni za preostanatiot period na rabota; 

- rakovoditelot na slu`bata za odr`uvawe da napravi lista na 
site ostanati (nepotro{eni) koli~ini hartija, karton, boi, 
hemikalii, site vidovi masla i pomo{nite materijali, koi do 
denot na prestanok so rabota }e treba da se vratat kaj 
dobavuva~ot ili da se prodadat; 

- redovno da se a`urira listata na kompanii na koi mo`at da im 
se ponudat site zaostanati (nepotro{eni) materijali; 

- redovno da se a`urira listata na kompanii koi mo`at da ja 
otkupat neobrabotenata hartija (sekundarna surovina) i koi 
vr{at reciklirawe na hartija; 

- rakovoditelot na slu`bata za odr`uvawe da gi iskalkulira 
koli~inite na hartijata koja kako sekundarna surovina }e 
ostane neobrabotena (nereciklirana) do denot na prestanok so 
rabota, za da se ponudi za proda`ba ovaa koli~ina na 
kompaniite koi vr{at otkup na stara hartija i nejzino 
reciklirawe. 



Barawe za dozvola za usoglasuvawe so operativen plan 

 

A.D. “Komuna”, Skopje, Proizvodstvo na hartija i ambala`a               Strana 10 od 11 
Prilog XIII.1                                                                                                      

Kontrola na vlijanieto od otpadot 

Planot }e predvidi na~in na postapuvawe so site vidovi otpad 
sozdadeni na lokacijata (ednata ili dvete lokacii, vo 
zavisnost od toa dali se raboti za delumno ili celosno 
zatvarawe), soglasno obvrskite kako sozdava~ na otpad, a koi 
proizleguvaat od Zakonot za upravuvawe so otpad (Sl.vesnik na 
Republika Makedonija br. 68/04, 71/04 i 107/07). 

Otpadnoto maslo }e bide soodvetno klasificirano i 
obele`ano i sobrano vo sadovi koi }e bidat predvideni i 
izraboteni za taa namena. So cel bezbedno odlagawe na ovoj vid 
otpad, so nego }e se postapi soglasno odredbite na Zakonot za 
upravuvawe otpad (a se u{te ne postojat precizni nasoki za toa) 
i so znaewe na Op{tinata. 

Cvrstiot neopasen otpad (celiot cvrst otpad od ovaa 
instalacija se klasificira kako neopasen), po prethodno 
izvestuvawe i dogovor so Op{tinata }e se odlo`i na mesto 
opredeleno od strana na Op{tinata. 

Planirano ras~istuvawe i ~istewe na gradbi i tehni~ki 
postrojki 

Oprema i vozen park 

Dokolku opremata i ma{inerijata se seu{te funkcionalni, }e 
bidat premesteni na soodvetna lokacija za taa namena. Pri 
delumno zatvarawe, t.e. zatvarawe na edna instalacija (eden 
lokalitet), ma{inerijata koja e funkcionalna }e se 
transportira i koristi vo drugata instalacija (instalacijata 
koja prodol`uva da raboti).  

Dokolku opremata i ma{inerijata se nadvor od funkcija, vo 
zavisnost od materjalot od koj se izraboteni }e bidat 
selektirani i prodadeni kako sekundarna surovina. 

Karakteristikite na opremata se dadeni vo Prilog II od 
aplikacijata. 

So iskoristenata neupotrebliva elektri~na i elektronska 
oprema }e se postapuva vo soglasnost za ^len 71 od Zakonot za 
upravuvawe so otpad (Sl.vesnik 68/04,71/04 i 107/07). 

Objekti 

Kompleksite na dvete lokacii raspolagaat so neophodna 
infrastruktura specijalno izgradena za osnovnata dejnost na 
fabrikata, za proizvodstvo na hartija i kartonska ambala`a, i 
istata ne e preimenuvana ili improvizirana. 
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Objektite vo A.D. "Komuna" Skopje se karakteriziraat so pove}e 
tipovi na nosivi konstrukcii (armirano betonski skeletni 
konstrukcii kaj pogonite i administrativnite objekti i ~eli~ni 
konstrukcii kako pokrivni konstrukcii, a voglavnom 
iskoristeni vo magacinskite prostorii kade i celosno se 
zastapeni, nastre{nici i sl.). 

Grade`niot otpad od cvrstata gradba bi bil odlo`en na 
deponija za cvrsti materijali. Pri dislocirawe, del od 
materijalite koi mo`e da se iskoristat bi bile demontirani i 
dislocirani, a ostanatata metalna konstrukcija bi bila 
demontirana i prodadena kako sekundarna surovina.  

Operatorot }e se pogri`i otpadot {to nema da se prodade, 
bezbedno da go odlo`i na deponija, po prethodna konsultacija 
so nadle`niot organ. 

Odr`livost i proverka na planot  

Vo tekot na operativniot `ivot na instalacijata, Planot za 
prestanok so rabota i upravuvawe so rezidui }e se preispituva 
vo zavisnost od potrebite i izmenite koi se napraveni na 
lokacijata, kako i so promenite na Zakonskata regulativa. 
Planot }e se a`urira so sekoja izmena i so sekoe novo 
istra`uvawe za zagaduvawe, kako i istra`uvawa za rizicite 
koi proizleguvaat od aktivnosta od rabotniot vek na 
instalacijata. 
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1. Obem 

A.D. "Komuna" Skopje, Proizvodstvo na hartija i ambala`a, podnesuva 
barawe za dozvola za usoglasuvawe so operativen plan do 
Ministerstvoto za `ivotna sredina i prostorno planirawe za svoite 
instalacii na lokacija Keramidnica (star objekt) i lokacija Maxari 
(nov objekt). Spored sodr`inata na formularot na baraweto, A.D. 
"Komuna" Skopje treba da dostavi Netehni~ko rezime. 

Informaciite vo ovoj izve{taj se uredeni taka da gi zadovolat 
barawata na Ministerstvoto za `ivotna sredina i prostorno 
planirawe vo vrska so procesot na podnesuvawe barawe za 
integrirano spre~uvawe i kontrola na zagaduvaweto, odnosno barawe 
za dozvola za usoglasuvawe so operativen plan. 
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2. Voved 
A.D. "Komuna", Skopje prestavuva najgolem kapacitet vo R. Makedonija 
za proizvodstvo na hartija i ambala`a. 

A.D. "Komuna", Skopje, Proizvodstvo na hartija i ambala`a e locirana 
na dve lokacii: "Komuna" (star objekt) vo naselba Keramidnica i 
"Komuna" (nov objekt) vo naselba Maxari.  

A.D. "Komuna", Skopje, Proizvodstvo na hartija i ambala`a e osnovana 
vo 1947 godina pod imeto "Mukava" kako prva fabrika vo Makedonija 
za proizvodstvo na lepenka. 

Glavna dejnost koja se odviva vo instalacijata vo noviot objekt vo 
naselba Maxari e izrabotka na karton i kartonska ambala`a, dodeka 
vo stariot objekt vo naselba Keramidnica e prerabotka na sekundarna 
hartija i izrabotka na vre}i. 

Vkupniot broj na vraboteni vo instalacijata e 319, od koi 125 
vraboteni se vo stariot pogon vo naselba Keramidnica, a 194 vo 
noviot pogon vo naselba Maxari.  

2.1. Nov objekt (Maxari) 

A.D. "Komuna", Skopje (nov objekt Maxari) raspolaga so tehni~ki linii 
za proizvodstvo na branoviden karton, kako i nejzino 
konfekcionirawe vo ambala`ni kutii.  

Instalacijata raboti 248 dena vo godinata (soglasno operativen 
plan), odnosno pet dena vo nedelata od ponedelnik do petok vo dve 
rabotni smeni so rabotno vreme od 06:00 - 14:00 h i od 14:00 - 22:00 h. 

Sistematizacijata i organizacijata na raboteweto e postavena u{te 
so otpo~nuvawe so rabota na instalacijata. Vo politikata na 
upravuvaweto na Instalacijata, `ivotnata sredina e zemena kako 
faktor na koj {to posebno treba da se posveti vnimanie i da se 
namalat vlijanijata vrz istata. 

Proektiraniot kapacitet za proizvodstvo na branoviden karton na 
A.D. "Komuna", Skopje (nov objekt Maxari) e 20.000 toni godi{no (za 
rabotewe vo tri smeni). 

A.D. "Komuna", Skopje (nov objekt Maxari) aplicira za godi{no 
proizvodstvo od 18.000 - 20.000 toni (dvosmensko rabotewe) 
ostvarlivo so modernizacija ili nabavka na nova ma{inskata linija 
za  proizvodstvo na karton. 
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Kompleksot raspolaga so neophodna infrastruktura specijalno 
izgradena za osnovnata dejnost na fabrikata, za proizvodstvo na 
karton i ambala`a, i istiot ne e preimenuvan ili improviziran. 

Kompleksot e sostaven od pogon za proizvodstvo na ambala`a i 
dodatni pomo{ni objekti. 

Pogonot za proizvodstvo na branovidna ambala`a se sostoi od dve 
rabotni edinici kade se odvivaat proizvodnite procesi, kako i 
laboratorija za ispituvawe na fizi~ko - hemiskite osobini na 
ambala`ata i hartiite koi se vgraduvaat. 

Za proizvodstvo na branoviden karton i ambala`a se koristi 
surovina koja delumno se nabavuva od uvoz (55%) i surovina dobiena 
so reciklirawe na stara otpadna hartija proizvedena vo pogonot vo 
Keramidnica koj vleguva vo ramkite na A.D. "Komuna", Skopje.  

Ambala`ata i kartonot se proizveduvaat od surovina - hartija, koja 
ima specifi~ni karakteristiki i mo`e da se klasificira spored 
funkcijata koja ja obavuva na: 

• Fluting - se koristi za izrabotka na branot na kartonot; 

• [renc - se vgraduva vo ramniot i vnatre{eniot sloj;   

• Teslajner - se vgraduva vo ramniot i pokriven sloj; 

• Bel teslajner - se vgraduva vo ramniot i pokriven sloj; 

• Kraftlajner - se vgraduva vo ramniot i pokriven sloj. 

Vidot i koli~inite na proizvodite vo instalacijata e diktiran 
isklu~ivo od barawata na kupuva~ot. A.D. "Komuna", Skopje go snabduva 
pazarot so slednite vidovi proizvodi: 

• Branovidni kartoni 

• Ambala`ni kutii 

Glavna tehnolo{ka dejnost na instalacijata vo naselba Maxari e 
proizvodstvo na plo~i od branoviden karton kako i nivno 
konfekcionirawe vo kutii. 

 Istata e sostavena od slednite rabotni edinici i toa: 

• Velpap (del za proizvodstvo na branovidni plo~i); 

• Dorabotka (del za soodvetno oblikuvawe i obrabotka na     
branovidni plo~i vo kutii). 

Detalen opis na tehnolo{kiot proces vo instalacijata vo naselba 
Maxari e daden vo Prilog II. 
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Za odvivawe na procesot na proizvodstvo na branoviden karton vo 
A.D. "Komuna", Skopje, (nov objekt Maxari) se koristi voda i toa: 

• za proizvodstvo na vodena parea koja se koristi pri procesot na 
branuvawe na surovinata i 

• za podgotovka na skrobno lepilo. 

Isto taka se koristi voda za odr`uvawe higiena na opremata i 
pogonite. 

Za zadovoluvawe na potrebite od voda se iskopani dva bunara, od koi 
edniot se nao|a vo blizina na upravnata zgrada, a drugiot vo blizina 
na kotlarata.  

Za piewe se koristi fla{irana voda, a za odr`uvawe na higiena na 
vrabotenite i odr`uvawe na higiena na sanitarnite jazli se koristi 
voda od gradskata komunalna mre`a. 

Prose~nata godi{na potro{uva~ka na voda, vo A.D. "Komuna", Skopje 
(nov objekt Maxari) iznesuva cca 50 000 m3.  

Vo A.D. "Komuna", Skopje, lokalitet Maxari, ima edna kotlara koja 
slu`i za proizvodstvo na suvozasitena parea. Vo kotlarnicata vo 
Maxari ima instalirano 2 (dva) kotli koi rabotat naizmeni~no, a 
istite kako energens koristat mazut. Po kompletirawe na gasovodniot 
prsten vo Skopje i doveduvawe na prirodniot gas do ovaa lokacija, 
A.D. "Komuna", Maxari vedna{ }e izvr{i zamena na energensot. Ovaa 
lokacija e podgotvena za zamena na mazutot so priroden gas, odnosno 
izvr{eni se tehni~kite podgotovki za upotreba na gas. Plin vo boci se 
koristi za vilu{karite, a benzin i nafta za vozniot park. 

NAFTA I BENZIN - ostanati energensi {to se koristat za potrebite 
na vozniot park; se ~uvaat vo metalni buriwa vo poseben zatvoren 
prostor - limena gara`a vo dvorot na fabrikata. 

MASLO - dobieno vo pogolemi koli~ini (metalni buriwa) se ~uva vo 
istiot prostor vo koj se ~uva naftata i benzinot. Ostanatoto maslo, 
vo plasti~ni fabri~ki pakuvawa od 5 i 10 l se ~uva vo pomo{niot 
magacin za repromaterijali. Najgolem del od masloto se upotrebuva za 
ma{inite vo proizvodstvo. 

PLIN - se koristi za potrebite na vilu{karite i se ~uva vo boci (10 
l). Tie se smesteni vo zatvorena prostorija koja se nao|a vo 
me|uprostor (pogon-magacin). 

Surovini koi se koristat vo procesot na proizvodstvo vo 
instalacijata na lokacijata Maxari: hartija-surovina, skrob, 
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kausti~na soda, boraks, parafin vosok, plasti~ni traki za balirawe 
so `abici, gotvarska sol, grafi~ka `ica, lepak PVC, perhloretilen, 
fleksografska boja, stre~ folija, plasti~na traka, paleti drveni i 
metalni, sredstva za ~istewe. 

A.D. "Komuna", Skopje poseduva: Dozvola za vr{ewe dejnost 
skladirawe, tretman i prerabotka na otpad; Dozvola za vr{ewe na 
dejnost sobirawe i transportirawe na komunalen i drugi vidovi na 
neopasen otpad i Dozvola za vr{ewe na dejnost trgovija so neopasen 
otpad.  

Vidovi na otpad koi se sozdavaat vo A.D "Komuna", Skopje na lokacija 
Maxari: otpadna hartija, plasti~na ambala`a, otpadno maslo, 
perhloretilen, alat za {tancawe.   

Od lokalitetot vo Maxari, upotrebeniot perhloretilen vo forma na 
zasiten rastvor se ~uva vo limeni buriwa vo limena gara`a i pred 
nea na lokalitet Keramidnica. 

Ne postoi glaven izvor na emisii na niedna od lokaciite A.D. 
”Komuna”, Skopje. Proizvodniot proces vo A.D. ”Komuna”, Skopje na 
dvete lokacii rezultira samo so pomali, t.e. sporedni emisii.  

Vo ramkite na lokacijata Maxari postojat 4 pomali emiteri. Tri od 
niv se odnesuvaat na ispu{tawe na parea. 

Proizvodniot proces vo A.D. ”Komuna”, Skopje, na dvete nejzini 
lokacii rezultira so sozdavawe na otpadni vodi. Na dvete lokacii, 
site otpadni vodi se soedinuvaat na edno mesto, od kade potoa site 
vodi  zaedno se ispu{taat vo recepient, rekata Vardar. 

Mestoto na ispu{tawe na otpadnite vodi vo Maxari e nadvor od 
lokacijata, na okolu 300 m oddale~enost. 

Ne postojat precizni podatoci za koli~inite na otpadna voda od 
lokacijata Maxari. Spored sostavot, vo otpadnite vodi vleguvaat 
vodi od perewe na ma{inite za pe~atewe, komunalni vodi, otpadna 
voda od jonizatorot za podgotovka na voda za skrobno lepilo, vodi od 
perewe na instalacijata za lepewe, vodi od kotlarata. Otpadnite 
vodi od Maxari se ispu{taat bez prethoden tretman. A.D. ”Komuna”, 
Maxari vr{i ispu{tawe na otpadni vodi vo delumno izvedena 
kanalizacija.  

Od ovaa instalacija nema emisii vo po~va. 

Izvorite na bu~ava na lokacijata Maxari kako i izmerenite 
vrednosti se dadeni vo Poglavja VI i IX. 
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Ovaa instalacija ne e izvor na zna~itelni vibracii. 

2.2. Star objekt (Keramidnica) 

A.D. "Komuna", Skopje (star objekt Keramidnica) raspolaga so tehni~ki 
linii za sobirawe i selekcija na sekundarna hartija, prerabotka na 
stara hartija i konfekcionirawe na proizvodi od hartija.  

Proizvodnata linija vo A.D. "Komuna", Skopje (star objekt 
Keramidnica) e pu{tena vo upotreba vo 1947 godina i denes 
instalacijata e najgolem proizveduva~ na reciklirana hartija vo R. 
Makedonija. 

Proektiraniot kapacitet na instalacijata A.D. "Komuna", 
Keramidnica e 15 000 toni (za rabotewe vo tri smeni) na pogonot 
Hartija i 9 535 toni (za rabotewe vo edna smena) na pogonot Vre}i i 
Kesi, odnosno vkupno 24 535 toni/godi{no. Vo instalacijata dnevno  se 
proizveduvaat 33,6 toni hartija, 4,8 t vre}i i 1,2 t }esi. 

Pogonot za Hartija (soglasno operativen plan) raboti 337 dena vo 
godinata, odnosno 24 ~asa na den, a Pogonot za Vre}i i Kesi raboti 260 
dena vo godinata, odnosno 8  ~asa na den.  

Sistematizacijata i organizacijata na raboteweto e postavena u{te 
so otpo~nuvawe so rabota na instalacijata. Vo politikata na 
upravuvaweto na instalacijata, `ivotnata sredina e zemena kako 
faktor na koj {to posebno treba da se posveti vnimanie i da se 
namalat vlijanijata vrz istata. 

Proizvodniot proces vo instalacijata na lokalitetot Keramidnica se 
odviva vo slednite pogoni:  

• Servis za hartija; 

• Pogon za proizvodstvo na hartija; 

• Pogon za proizvodstvo na hartiena ambala`a (vre}i i kesi). 

Procesot na proizvodstvo na hartijata vo instalacijata na 
lokalitetot Keramidnica opfa}a: razvlaknuvawe so pomo{ na no`evi 
koi rotiraat, potoa ~istewe izdvojuvawe na pote{ki primesi kako: 
`elezo, guma, staklo i dr. koi se talo`at na dnoto od ~ista~ot; 
dopolnitelno melewe i izdvojuvawe na nemelenata hartija; 
egalizirawe so pomo{ na me{alki; potoa izdvojuvawe na polesnite 
primesi i povtorno egalizirawe po {to se odzema vi{okot na voda za 
da se dobie zgusnata masa. Site ovie ~ekori se odvivaat vo ma{ini 
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nameneti za taa namena, a detalen opis na ma{inite i na celiot 
tehnolo{ki proces na proizvodstvo se dadeni vo Prilog II. 

Vo A.D. "Komuna", lokalitet Keramidnica, ima edna kotlara koja 
slu`i za proizvodstvo na pregreana parea.  

Za odvivawe na procesot na proizvodstvo na hartija i hartiena 
ambala`a vo A.D. "Komuna", lokalitet Keramidnica, se koristi voda i 
toa:  

• za procesot na proizvidstvo na hartija, odnosno melewe, 
pro~istuvawe i razreduvawe  na otpadnata  hartija;   

• za proizvodstvo na vodena parea koja se koristi pri procesot na 
su{ewe na hartiena traka i 

• za podgotovka na skrobno lepilo. 

Isto taka se koristi voda za odr`uvawe higiena na opremata, 
pogonite i sanitarnite jazli.  

Za zadovoluvawe na potrebite od voda se iskopani dva bunara od koi 
edniot se nao|a vo blizina na elektrobravarskata rabotilnica, a 
drugiot vo blizina na magacinot za gotov proizvod i stariot pogon  
"Kesovo".  

Za piewe i odr`uvawe na higiena na vrabotenite se koristi voda od 
gradskata komunalna mre`a. 

Prose~nata godi{na potro{uva~ka na voda, vo A.D. "Komuna", 
Keramidnica iznesuva 800.000 m3. 

Lokacijata Keramidnica koristi priroden gas kako energens za 
proizvodniot proces - podgotovka na parea. Vtoriot rezerven kotel na 
ovaa lokacija raboti na mazut. Vilu{karite koristat plin vo boci, 
dodeka naftata se koristi za vozniot park. So noviot na~in na rabota 
vo odnos na potro{uva~kata na vodi na ovaa lokacija, pumpite }e se 
aktiviraat po potreba. Na toj na~in, i potro{uva~kata na elektri~na 
energija }e se kontrolira, odnosno }e se ovozmo`at odredeni 
energetski za{tedi. 

Naftata se koristi za potrebite na vozniot park (vilu{kari i bager). 
Se ~uva vo poseben zatvoren magacin samo za taa namena, skladirana 
vo plasti~en rezervoar od 1000 litri. 

Plin-gas, se koristi za potrebite na vilu{karite. Plinot se dobiva i 
~uva vo boci od 10 litri. 
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Motornite masla se koristat za potrebite na vozniot i za ma{inskiot 
park. Se dobivaat vo komercijalna ambala`a (plasti~ni kanti) i vo 
metalni buriwa od po 200 kg. 

Hidrol i antifriz se koristat za potrebite na vozniot i ma{inskiot 
park. Se dobivaat vo plasti~ni kanti po 10 kg i vo metalni buriwa od 
po 200 kg. 

Otpadnite masla od mehanizacijata od lokalitetot Keramidnica se 
sobiraat i ~uvaat vo metalni 200 l buriwa pozadi rabotilnica na 
otvoreno, na zemja. Po polnewe se preturaat vo rezervoarot za mazut i 
se sogoruvaat vo kotelot na mazut. 

Surovini koi se koristat vo procesot na proizvodstvo vo 
instalacijata na lokacijata Keramidnica: otpadna hartija, aluminum 
sulfat, kolofonium, skrob, vodootporna bazi~na boja, lepak PVC, 
plasti~na PP lenta banda`irawe na rolni hartija, metalni spojki, 
razrdena solna kiselina, gotvarska sol, folija za plastificirawe, 
lepak za plastificirawe, lepak ″devakol ″, lepak lucel (karbokski 
metil celuloza), vodorastvorna boja za pe~atewe, stre~folija PP. 

Vidovi na otpad koi se sozdavaat vo A.D "Komuna", Skopje na lokacija 
Keramidnica se: komunalen otpad, otpadna hartija, plasti~na 
ambala`a, otpadno maslo, metalen otpad, otpadna guma, isu{en 
skroben lepak.  

Ne postoi glaven izvor na emisii na niedna od lokaciite A.D. 
”Komuna”, Skopje. Proizvodniot proces vo A.D. ”Komuna”, Skopje na 
dvete lokacii rezultira samo so pomali, t.e. sporedni emisii.  

Vo ramkite na lokacijata Keramidnica postoi eden pomal emiter na 
parea. Emiterot se nao|a na proizvodnata hala i emitira 
kontinuirano, odnosno celo vreme vo tekot na rabotata na fabrikata. 

Na lokacijata Keramidnica postoi eden potencijalen izvor na emisii, 
toa e vtoriot kotel {to raboti na mazut i ima kapacitet od 1,6 MW. 

Proizvodniot proces vo A.D. ”Komuna”, Skopje, na dvete nejzini 
lokacii rezultira so sozdavawe na otpadni vodi. Na dvete lokacii, 
site otpadni vodi se soedinuvaat na edno mesto, od kade potoa site 
vodi  zaedno se ispu{taat vo recepient, rekata Vardar. 

Mestoto na ispu{tawe na otpadnite vodi vo Keramidnica se nao|a vo 
ramkite na lokacijata. 

Na lokacijata Keramidnica, stariot na~in na rabota rezultira{e so 
otpadni vodi vo maksimalna koli~ina od okolu 105 m3/h. So noviot 
na~in na rabota i pogolem povrat na otpadnite vodi vo procesot i 
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nivno povtorno iskoristuvawe, koli~inata na otpadni vodi drasti~no 
}e se namali. Po fizi~ko otstranuvawe na otpadocite, ovie otpadni 
vodi se ispu{taat vo recepientot. 

A.D. ”Komuna”, Keramidnica, ne vr{i ispu{tawe na otpadni vodi vo 
kanalizacija.  

Od ovaa instalacija nema emisii vo po~va. 

Izvorite na bu~ava na lokacijata Keramidnica kako i izmerenite 
vrednosti se dadeni vo Poglavja VI i IX. 

Ovaa instalacija ne e izvor na zna~itelni vibracii. 

Od izmerenite vrednosti koi se dadeni vo Prilog VI zaedno so 
soodvetnite tabeli za emisii vo atmosferata, mo`e da se zaklu~i 
deka nekoi od vrednostite gi nadminuvaat maksimalno dozvolenite 
vrednosti i istite vlijaat vrz `ivotnata sredina. Zatoa dedeni se 
preporaki vo Prilog VIII za nivno nadminuvawe.  

Od izmerenite vrednosti koi se dadeni vo Prilog VI zaedno so 
soodvetnite tabeli za emisii vo povr{inska voda, mo`e da se zaklu~i 
deka nekoi od vrednostite gi nadminuvaat maksimalno dozvolenite 
vrednosti i istite vlijaat vrz `ivotnata sredina. Za taa cel dadeni 
se preporaki vo Prilog VIII za nivno nadminuvawe. 

Soglasno oddale~enosta na reka Vardar od dvete lokacii na 
instalacijata, otpadnite vodi koi nastanuvaat vlijaat vrz kvalitetot 
na povr{inskata voda. Iako ne postoi soodvetna kanalizaciona 
mre`a koja {to bi gi zafa}ala ovie vodi, sepak pred nivnoto finalno 
ispu{tawe vo recipient treba da se tretiraat i da se svedat do ona 
nivo na vrednosti koe {to nema da bide opteretuvawe na recipientot.  

Poradi nemawe na soodvetni podatoci za sostojbata so podzemnata 
voda i nejzinoto zagaduvawe od strana na drugite industriski 
kapaciteti koi {to se nao|aat vo krugot na dvata objekta na 
instalacijata A.D. "Komuna", Skopje, te{ko e da se predvidi deka 
istite imaat vlijanie vrz podzemnata voda.  

Za taa cel kako merka vo operativniot plan }e bide nazna~eno deka 
spravuvaweto so otpadnite vodi }e se re{i so postavuvawe na 
postrojka za tretman na istata, so {to }e se spre~at zagaduvawata na 
ovie dva mediuma, odnosno }e se namali otperetuvaweto vrz `ivotnta 
sredina. 

Poradi faktot {to dvata objekta se nao|aat vo industriska zona na 
gradot Skopje, mnogu e te{ko da se precizira od kade mo`e da dojde 
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zagaduvaweto. Sepak po realizacijata na aktivnostite vo 
operativniot plan }e se spre~at zagaduvawata na ovie mediumi. 

Za taa cel kako {to e navedeno i ponapred, kako merka vo 
operativniot plan }e se predvidi re{avawe na problemot so 
ispu{tawe na otpadni vodi. So toa bi se namalilo, t.e. bi se 
isklu~ilo vlijanieto vrz po~vata i podzemnata voda. 

Soodvetnite mesta za sobirawe, t.e. privremeno skladirawe na otpad, 
se soodvetno ozna~eni i kontrolirani od strana na vrabotenite vo 
instalacijata. Redovnoto podigawe na smetot ili zgri`uvawe preku 
preprodavawe na istiot e redovna praksa vo instalacijata. Na samata 
lokacija ne se odlo`uva otpadot, tuku samo privremeno se skladira se 
do negovo finalno zgri`uvawe. 

Instalacijata so dvata objekta e postavena vo industriskiot del na 
gradot, op{tina Gazi Baba. Pri proizvodstvoto vo samata instalacija 
se sozdrava bu~ava koja {to ne e visoka. Zemaj}i gi predvid 
karakteristikite na opremata i nejzinata starost, izvorite 
emitiraat bu~ava so odreden intenzitet. Istite ne gi nadminuvaat 
dozvolenite nivoa na bu~ava, {to bi zna~elo deka ne vlijaat vrz 
`ivotnata sredina.  

Po izvr{enata analiza na sostojbata na dvete lokacii na A.D. 
"Komuna", Skopje, Maxari i Keramidnica, operatorot konstatira 
nedostatoci i podgotvi predlog operativen plan za usoglasuvawe so 
standardite na kvalitet na `ivotnata sredina.  

Nekoi od metodite na spre~uvawe ili namaluvawe na emisiite vo 
vozduh, voda i po~va se sosema vo sklad so najdobrite dostapni 
tehniki, a drugi treba da se dorabotuvaat. 

Vo delot za proizvodstvo na hartija od sekundarni surovini e sleden 
BREF dokumentot na Evropskoto biro za integrirano spre~uvawe i 
kontrola na zagaduvaweto. Za operaciite na dorabotka vo pogonot vo 
Maxari se koristeni materijali od IFC i Britanskata agencija za 
`ivotna sredina. 

Osnovni potencijalni (i incidentni) emisii se:  

≠ istekuvawa od rezervoarite za nafta, 

≠ istekuvawa od rezervoarite za mazut i  

≠ istekuvawa na motornite masla za mehanizacijata i naftata koja 
se ~uva vo buriwa.  
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Operativniot plan }e predvidi rakuvawe so buriwata kade se ~uvaat 
otpadnite masla od mehanizacijata i buriwata so nafta, kako i  
sistem za za{tita od protekuvawe. 

So ogled na prisustvoto na zapallivi supstancii vo instalacijata, 
eventualen po`ar bi mo`el da predizvika zna~itelni emisii so 
negativni efekti vrz `ivotnata sredina.  

Poradi toa, od strana na A.D. "Komuna" Skopje, e izraboten Plan za 
za{tita od po`ar na objektite, 1989 godina. 

Plan za prestanok so rabota i upravuvawe so rezidui e daden vo 
Prilog br. XIII.1, dodeka planot za remedijacija, prestanok so rabota, 
povtorno zapo~nuvawe so rabota i gri`a po prestanok na aktivnostite 
e daden vo prilog XIII.  
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