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Prilog II 
1. Grafi~ki prilozi
II.1
      Obem
      Soglasno Zakonot za `ivotna sredina (Sl. Vesnik na RM br. 53/2005) so koj se ureduvaat pravata i dol`nostite na pravnite i fizi~kite lica vo obezbeduvaweto na uslovi za za{tita i unapreduvawe na `ivotnata sredina zaradi ostvaruvawe na pravoto na gra|anite na zdrava `ivotna sredina i soglasno ^len 6 Na~elo na visok stepen na za{tita pri {to sekoj e dol`en pri prezemaweto aktivnosti da obezbedi visok stepen na za{tita na `ivotnata sredina i na `ivotot i zdravjeto na lu|eto, "Elenica" Strumica podnesuva barawe za dozvola za usoglasuvawe so operativen plan do Ministerstvoto za `ivotna sredina prostorno planirawe. 

Informaciite vo ovoj izve{taj se taka uredeni da gi zadovoluvaat barawata na Ministerstvoto za `ivotna sredina i prostorno planirawe (Slu`ben vesnik br. 4/2006) vo vrska so procesot na podnesuvawe na barawe za integralno spre~uvawe i kontrola na zagaduvaweto, odnosno barawe za dozvola za usoglasuvawe so Operativen plan. 

II.2
OPIS NA TEHNOLO[KITE PROCESI ZA 
               PROIZVODSTVO NA  KERAMI^KI PROIZVODI
         Instalacijata  ,,Elenica,, Strumica,  za koja se bara dozvola za usoglasuvawe so Operativen plan se sostoi od iskop na glinata i pogon koi rabotat vo edna celina (funkcioniraat zaedno i imaat zaedni~ko  upravuvawe, energetsko snabduvawe i   elektro-ma{insko odr`uvawe).  
                                           OPIS NA POSTROJKATA:
Elenica Strumica e fabrika za proizvodstvo na cigli, }eramidi i proizvodi od pe~ena glina za grade`ni{tvo i  se nao|a  na jug-jugoistok od centarot na Strumica na ul: ,,Mar{al Tito,, br.222   Strumica. AD industrija za grade`ni materijali ,,Elenica,,  Strumica smestena e pokraj patot Strumica - Valandovo na izlezot od Strumica. Istata pretstavuva zasebna urbanisti~ka i organizaciona celina, vo odnos na postavenosta na objektite i zatvoreniot tehnolo{ki proces za proizvodstvo na cigli i }erami~ki blokovi. Lokacijata na AD IGM ,,Elenica,, Strumica e ograni~ena: 
· od jug so patot Strumica - Valandovo 
· od sever so neizgradeno poluridesto zemji{te
· od istok so ulica Mar{al Tito i neizgradeno zemji{te

· od zapad so rid, iskop na glini{teto od kade se snabduvaat so surovina
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                          Slika br 1."Elenica" - Strumica
Prvite po~etoci se vo dale~nata 1954 godina, koga e osnovana }eramidnata fabrika   ,, ELENICA ,, so re{enie na Narodniot odbor na op{tina Strumica br.127 od 02.03.1954 godina i ~ija dejnost bila proizvodstvo na falcovani tuli i }eramidi i proizvodstvo na tuli i }eramidi. Vo prvite godini od postoeweto raboti so ~etiriesetina vraboteni i godi{no proizvodstvo od 1.000.000 ENF. Prvoto proizvodstvo bilo ra~no so pove}e dnevno (prirodno) su{ewe, a tulite se pe~ele vo t.n. polski furni koi se formirale na lice mesto t. e. po potrebite na proizvodstvoto. Vo sledniot period e izgradena Ringova pe~ka (Hofmanova pe~ka) so visina na oxak od 54 metri, so toa se isfrluvaat t.n. polski furni. 
Od 03.12.1970 godina pretprijatieto raboti kako Industrija za grade`ni materijali i zanaetski raboti i toa: bravarija, vodovod so kanalizacija, parno greewe, elektrika i limarija so bel lim. Pri usoglasuvawe so Zakonot za zdru`en trud od 08.12.1978 godina pretprijatieto se registrira kako Rabotna organizacija za proizvodstvo na grade`ni materijali ,, Elenica ,, - Strumica, bez osnovni organizacii na zdru`en trud vo svojot sostav, so slednite dejnosti: proizvodstvo na tuli i }eramidi, blokovi za zidawe od glina, {uplivi blokovi od glina za tavani i svodovi, (monta tavanski kuli, trgovija na golemo i malo, neprehranbeni proizvodi - grade`ni, sanitarni, i instalacioni materijali).  Vo 1981 godina izvr{ena e rekonstrukcija na visoko termi~kiot del na prerabotka, izgradena e novata pe~ka t.n. tunelska pe~ka so koja se ovozmo`uva poefektivno da se koristi del od toplinskata energija za su{ewe na poluproizvodite. Dograduvani se pove}e razni tipovi na su{ari, sprema potrebite koi se javuvale vo zavisnost od obemot na proizvodstvoto. 
Kon krajot na 1989 godina se vr{i usoglasuvawe so Zakonot za pretprijatija i na 14.12.1989 godina pretprijatieto se registrira kako Pretprijatie vo op{testvena sopstvenost Industrija za grade`ni materijali  ,, Elenica ,, - Strumica, pri {to se vr{i pro{iruvawe na dejnosta so izvoz na sopstveno proizvodstvo i prevoz na stoki vo drumskiot soobra}aj. Posle zavr{uvaweto na sopstveni~kata transformacija spored Zakonot za op{testven kapital na 06.08.1991 pretprijatieto se registrira kako Dru{tvo so ograni~ena odgovornost Industrija za grade`ni materijali ,, Elenica ,,  - P.O.  - Strumica, pri{to dejnosta na pretprijatieto e pro{irena i so trgovija na malo i golemo so prehranbeni i neprehranbeni proizvodi. Objektite na instalacijata i iskop(glini{te)  se locirani na lokalitetot ,, ^amlk,,  za koe vo minatoto imale uredno dobieni dokumenti za pravo na koristewe na zemji{te vo op{testvena sopstvenost od Republi~kata geodetska uprava, oddelenie za premer i katastar Strumica. Od januari 1997 godina raboti kako Akcionersko Dru{tvo Industrija za Grade`ni Materijali ,,Elenica,, Strumica, skrateno AD IGM ,,Elenica,, Strumica. Od 2001 godina AD  IGM ,,Elenica,, Strumica e potpolno privatiziran subjekt. 

Vo 2002 godina Ministerstvoto za transport i vrski , podra~nata edinica - Strumica ima izdadeno Re{enie za transformacija na pravoto na koristewe na grade`no zemji{te vo pravo na sopstvenost po osnov na porane{na sopstvenost.  Vo momentot AD IGM ,, Elenica,, Strumica e sopstvenik na zemji{teto na koe e lociran iskopot na surovina. Pod istoto ime i so istite dejnosti pretprijatieto raboti i denes.     

Predmetniot prostor za instalacijata e fizi~ki ograden so ograda od sever, istok, jug , dodeka od zapad kade se nao|a ridot so povr{inski iskop, ne e ograden (so visina od 70 metri vo odnos na instalacijata).
So vakva postavenost spre~en e pristapot na neovlasteni lica vo instalacijata ,,Elenica,,  Strumica.
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Slika br 2. [ema na "Elenica" Strumica
Lokaciskata postavenost na objektite iskop na surovina i pogon e pretstavena na Slika br. 2.
Vnatre{no predvidenite povr{ini vo potpolnost gi zadovoluvaat potrebite so ogled na namenata na gradbata za instalacijata. Ovozmo`en e ednostaven pristap na transportnite sredstva kako za potreba na tehnolo{ki proces  (vnatre{en transport), za transport na gotov proizvod do kupuva~ite (nadvore{en transport), taka i za pristap na bolni~ki i  protivpo`arni  vozila vo  pogonot . 

Ote`nat pristap na protivpo`arni vozila do pripremniot del na pogonot, vlezen del na surovina i faza na melewe i me{awe. Ovde vo denovi koi se sledeni so do`dovi poradi sozdavawe na kal e ote`nat pristapot na protiv po`arni vozila.  
Prostorot vo koj se odvivaat vkupnite rabotni aktivnosti ima povr{ina od:    

        0,23 km²                          i se sostoi od:   
- upravna zgrada                                             350  m²
   - proizvoden del pogon                             7.280  m²
    - Pe~ka                                                         1.576  m²                                                     
     -mazutara                                                       275  m²  
    Pod pokrien prostor ima 9.770 m² ,  ostanatiot del e samiot iskop na surovina, i eden {irok prostor za priod na mehanizacijata do sekojdnevnite aktivnosti.
Energetski magacinski del za pogon so mazut, so tri rezervoara od 100 toni smesteni vo pokrien prostor, so betoniran pod. Nadvor od ovoj magacinski del, ima nadvore{en ispusten  del od 1,5 m³, betoniran koj bi ovozmo`il da pri ne sakano istekuvawe, so pumpa mo`e da se prefrli vo tretiot rezervoar koj e sekoga{ prazen.   
Kapacitet na  maksimalno prifa}awe  na mazut e 300 toni (pokrieni vo grade`en objekt). Ima tri poedine~ni cisterni od po 100 toni, od koi naj~esto se koristi edna cisterna a mnogu retko dve cisterni. Tretata cisterna mo`e da ima pove}e mo`ni funkcii , za skladirawe pri mo`en nedostatok na gorivo, kako i da vo slu~aj na istekuvawe od drugite dve cisterni da se prefrli vo tretata a so toa i da se spre~i ekolo{ka katastrofa t.e. ekolo{ko zagaduvawe na po~vata. 
  - energetski magacinski del (mazut)  3h100 toni              300  toni   (pokrieni )
  - energetski magacinski del (nafta)                                     50  toni  ( mala tank vana)   
   - energetski magacinski del (nafta)                                     10  toni  (mala tank vana)   
Osnovnata dejnost na fabrikata AD ,,Elenica,, Strumica e proizvodstvo na kerami~ki proizvodi za grade`na industrija.  Fabrikata  AD  ,,Elenica,, Strumica gi ima slednite postoe~ki objekti i povr{ini.
Prostorot  vo koj se odvivaat rabotnite aktivnosti ima povr{ina od     0,23 km² i se sostoi od : 

· Pogon   (proizvodstven del)                                                              
· upravna zgrada                                                                                       
· energetski rezervoari                                                                        
· elektro - ma{insko odr`uvawe                                                        
Organizaciono fabrikata   ,,Elenica,, Strumica e sostavena od slednite posebni delovi: 
1. Iskop na surovina  
2. Pogon  
3. Energetsko snabduvawe 
4. Magacin
5. Uprava  
6. Elektro-Ma{insko odr`uvawe
Tekot na procesite se pretstaveni  grafi~ki na :  sl .3
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    Slika br. 3 [ematski prikaz na tekot na procesite
Kategorija na industriskite aktivnosti koi se predmet na odobruvawe: 3.4  

Instaliran kapacitet na proizvodi (spored Aneks 1 i Direktivata 96/61/ES):             

                                                                      270 t/den        89.000   toni godi{no                                                        

Realni proizvodni kapaciteti:           230t/den         76.000   toni godi{no

Godina vo koja instalacijata e pu{tena vo upotreba :    1954 god
Tunelskata  pe~ka e izgradena vo 1981 godina                                                                                           
Proektiran godi{en kapacitet:    89.000    toni/god.     270 toni/den
Realno proizvodstvo:
                76.000    toni/god.        230  toni/den

Pogon        instaliran kapacitet                                         270  toni/den

                    realen kapacitet                                                 230  toni/den

 Pe~ka       instaliran kapacitet                                         300 toni/den
 Su{ara    instaliran kapacitet      (ima 18 su{ari)                                      /
Vo fabrikata  ,,Elenica,, Strumica  ima:
· proizvodstvo na kerami~ki proizvodi za grade`ni{tvo  koe e prika`ano
      na  sl.3 
         II.2.1
Iskop na surovina   
    Iskopot na surovina se vr{i na ridot so kaskadno ru{ewe, kako bi se izbegnalo ru{ewe i lizgawe na zemji{teto. Buldo`erite so razru{uvawe na visinskite sloevi, ja simnuvaat koli~inata koja e potrebna za nepre~eno rabotewe na pogonot. Surovinata se tovari na kamioni so tovara~, so koi potoa se nosi do vlezot na pogonot. Od kamionite se iskipuva na po{irok prostor pred sandu~est dodava~, od kade so isturkuvawe so buldo`eri se prinesuva na re{etka pred prviot sandu~est dodava~.
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slika br. 4. Glini{te

II.2.2
Pogon   (za proizvodstvo na kerami~ki proizvodi)
                  2.2.1.            Opis na osnovna surovina
Osnovni surovini za proizvodstvo na cigli, }eramidi i proizvodi od

 pe~ena glina : Minerali na glina  (alumosilikatni rudi)

                            Pesok
                             Voda                                         H2O     
MINERALEN SOSTAV:
(Mineral composition)

1.
minerali na glina (kaolinit i ilit) - Al2O3:SiO2:H2O = 1:2:2 
     
so primesi od kvarc, feldspat, Fe2O3, pirit,muskovit i karbonati
2. 
kvarc  - SiO2  silicium dioksid

3. 
feldspat - Alumosilikati na Na,K,Ca,Ba (ortoklas,albit,mikroklin,

     
anortit)     

4. 
kalcit - CaCO3 Kalcium karbonat
5. 
kristobalit - (kristaliziran kvarc ) 

6. 
gips - CaSO4 x 2H2O kalcium sulfat

	  Chemical  Formula   

	  Composition:  Op{t sostav


	   SiO2
  Al2O3
   Fe2O3
    CaO
  MgO
 %

   63,12
  23,46
   1,34
    0,94
  1,41
Nedostiga posle greewe(H2O)
  Na2O
   K2O
    SO3
Ostatok 
(drugi)
Se 

vkupno
    %

       4,84
Ne e 

odredeno

Ne e 

odredeno

Ne e 

odredeno

  4,89
  100 



Sostavot na glinata mo`e da bide promenliv, a toj gi odreduva fizi~kite osobini i hemiskiot sostav na glinite. Glinite se sostav na razli~ni materijali, no za site zaedni~ki mineral e kaolinit Al2O3:SiO2:H2O = 1:2:2   i sli~ni hidratizirani alumo-silikati kako na primer ilit koj sodr`i ne{to kalium.
Glinata e produkt na raspa|awe na feldspati ili granitni steni, i toa se slu~uva 
           K2O. Al2O3. 6SiO2  +  CO2  +H2O  =  Al2O3.2SiO2.2H2O  + SiO2 + K2CO3
              Ortoklas                                              kaolinit             pesok
Do`dovite gi perat rastvorlivite soli kako K- karbonatite, dodeka pesokot i  drugite nerastvorlivi minerali ostanuvaat so kaolinitot , i tie  smesi se narekuvaat glina. Dokolku primarnata glina ne sodr`i `elezo ili go sodr`i malku se narekuva kaolin. Aluminium oksid ja zgolemuva postojanosta na glinata na povi{eni temperaturi. Silicium dioksid, kako kvarc se nao|a vo site glini. Glinite koi sodr`at kvarc pomalku se sobiraat na vozduh i pri pe~eweto, dodeka pe~enite proizvodi se poporozni. Od prirodnite primesi oksidite na `elezo najsilno ja bojat glinata, do 5 % sivo `olti, a 5 - 7 % crveni proizvodi. Bojata zavisi i od sodr`ina na drugi primesi kako humus , lignin, i drugi organski proizvodi. Prisustvoto na rastvorlivite soli e nesakano bidej}i mo`e da predizvikaat ,, cvetawe,,   na povr{inata na gotovite proizvodi. Za proizvoditelite fizi~kite osobini na glinata se pova`ni od hemiskite osobini. Plasti~nosta na glinata mo`e da se namali so dodavawe na nekoja poposna glina ili pesok. Od druga strana plasti~nosta na poposna glina mo`e da se zgolemi so dodavawe na (vo umereni koli~ini) jako plasti~na glina, potoa so ispirawe, odle`uvawe, so dejstvo na vakuum, ili ,,fermentirawe,,  so algi ili bakterii. Sekako va`ni se i drugite osobini na glinata kako finost na zrnata i poroznost. Na glinata mo`e da se dodavaat neplasti~ni materijali (ispostuva~i), topiteli, sredstva za boewe, polnila i drugi materijali.           

Vo princip proizvodstvoto vo site slu~ai na prerabotka na glinata e sli~no: sme{ata se zame{uva so voda i se gme~i kako bi se dobil plasti~en materijal na koj mu se dava sakaniot oblik. Vaka formiranite proizvodi se su{at i pritoa si odi higroskopno vrzanata voda (prvo sobirawe). Vo ovaa faza masata se u{te mo`e odnovo da se omeknuva so tretirawe so voda. Isu{enite proizvodi posle fazata na
su{ewe se nosat na pe~ewe. Na po~etokot  na pe~eweto si odi hemiski vrzanata voda,predmetite pak se sobiraat(vtoro sobirawe). Na povisokite temperaturi doa|a do kristalizacija, a potoa do zgolemuvawe na cvrstinata na proizvodot, a so toa do sakanite karakteristiki na baraniot proizvod. 
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                   slika br.5.  Glini{te
Aktivnostite koi se slu~uvaat  za potrebite na ,,Elenica,, Strumica zapo~nuvaat  na iskop na surovinata i prodol`uvaat vo pogon  kade se koristat  mehani~ki  i  termi~ki metodi na obrabotka pri procesite na proizvodstvo na kerami~ki proizvodi. 

Na mestoto na iskop na surovinata t.n.(glini{te) se vr{i iskop na surovinata so metoda na kaskadno ru{ewe na ridot so buldo`eri  i ovde se priprema surovinata , vo zavisnost od toa koj proizvod treba da se proizveduva. 

So sopstven ma{inski park  buldo`eri, tovara~i, i kamioni    ,,Elenica,, Strumica obezbeduva dovolni, potrebni koli~ini za sekojdnevna rabota na pogonot, analiza na surovinata ne se vr{i. 
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                      slika br 6. Vlez na suroviina
Voda potrebna za odvivawe na procesot t.n. tehnolo{ka voda se obezbeduva od sopstven arteriski bunar. So pumpa vodata se crpi i se polni eden nadvore{en rezervoar so voda so kapacitet od 12 m³, od koj potoa se vr{i dotur na voda do pomal rezervoar za potrebite na  vakuum pumpata. Vodata posle vr{eweto na funkcijata vakumirawe, niz vakuum pumpata se vra}a t.e. kru`i vo maliot rezervoar od 2 m³ . Potro{uva~kata na ovaa voda ne e evidentirana (nema mera~), no za procesot na vakumirawe potro{uva~kata e mala, bidej}i vodata vrti vo kru`en ciklus. Del od ovaa voda se korista za potrebno navla`nuvawe na glinata (surovinata),  za da se dovede glinata vo sostojba za podobro (pokvalitetno) oblikuvawe vo forma potrebna kako kraen proizvod. Vodata koja ovde se dodava vo glinata, se otstranuva del vo fazata na niskotemperaturen termi~ki tretman (su{ewe), dodeka drugiot del se otstranuva vo fazata na visokotemperaturen termi~ki tretman  (pe~ewe). Vodata e del od emisija na {tetni gasovi od pe~ka, no e i  del od emisijata od su{arite kako vla`nost  koja treba da se namali pred da vleze vo pe~kata. Potro{uva~kata e  700 m³ mese~no po presmetka.
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                      Slika br. 7. Rezervoar za voda
Voda ne te~e nadvor od pogonskiot del na instalacijata.   
Surovinata se dostavuva sekoj den na vlez na pogon, kade glinata odstojuva na ,,odle`uvali{te,, , na surovinata i(  se podobruvaat odredeni karakteristiki so vremeno ottstojuvawe na glinata. 
II.2.2.2
Pogon 
Proizvodstveniot del na instalacijata se sostoi od pogon,  vo koj se koristat slednite procesi:
    
1. Procesi na mehani~ka obrabotka      

2. Procesi na termi~ka obrabotka       
Pritoa ima redosled na odredeni procesi koi se koristat vo tekot na primenata na procesite :  
         - iskop i transport

         -prerabotka (melewe) i homogenizirawe

         -oformuvawe i se~ewe

         -su{ewe i pe~ewe

         -pakuvawe i magacionirawe

         -skladirawe na otpad i vra}awe na iskop

Proces  na iskop i transport se vr{i na t.n. ,,glini{te,,  kade se otkopuva surovinata i se vr{i nejzina priprema so me{awe i prevrtuvawe na surovinata so bageri.
Za odvivawe na procesot se primenuva slednava oprema:
	 1. Sandu~est dodava~ (prv)
	17. Mehani~ka digalka  -  lift 

	 2. ^lenkast transporter
	18. Konzoli metalni

	 3. Koler gang      K  20   
	19. Rotomikseri (razni tipovi  

       korneti)

	 4. ^lenkast transporter
	20. Golemi vagoni za tunelska pe~ka

	 5. Grub par valci        1000 h 500 
	21. Brenerska instalacija

	 6. ^lenkast transporter
	22. Golem ventilator za izduvni gasovi

	 7. Sandu~est dodava~ (vtor)
	23. Golem ventilator za su{ari

	 8. Gumen transporter
	24. Sreden ventilator za primaren 

       vozduh

	 9. Sreden par valci  1000 h 800  
	25. Golem rezervoar za voda od   

       arteriski bunar (12 m³)

	10. ^lenkast transporter
	26. Mal rezervoar za vakuum pumpa za  

      kru`ewe na voda  (2 m³)

	11. Fini par valci   1000 h 800
	27. Dizel agregat  (160 KW)

	12. ^lenkast transporter
	28. Dva transformatora (630 i 400 KV)

	13. Dvoosovinska me{alka     
	29. Buldo`eri dva kom

	14. ^lenkast transporter
	30. Tovara~i  dva  kom

	15. Vakuum presa
	31. Kamioni  dva kom

	16. Reza~ki stol   PAO -4
	


Na [ema br.1 od Prilogot II ni e prestavena [emata na procesot na proizvodstvo vo Pogonot

Za odvivawe na procesot ima 10 KV trafostanica koja potoa e povrzana na dva transformatora  od 630 KVA i 400 KVA, vkupno 1030 KVA.  
Na [ema br 2 od Prilogot  II ni e prestavena [emata na elektri~nata instalacija na instalacijata
       •  Priprema na surovinata pred proces na mehani~ka obrabotka 

 - Nabavka na osnovna surovina

Osnovnata surovina ,,Elenica,, Strumica ja dobiva so povr{inski kop na nao|ali{te na  glina  iskop, locirano vedna{ do instalacijata. Glinata e vo vid na zemja koja kaskadno se ru{i od ridot so buldo`eri, se kopa, se tovari na kamioni so tovara~, se kipuvaat kamionite na po{irok prostor pred vlezot vo pogon i potoa  se turka so buldo`eri do vlez vo pogon t.e.  re{etka pred prv sandu~est dodava~.  
Vo blizina na vlezot vo pogon do sandu~est dodava~ se dr`at rezervi na surovina, vo t.n. ,, odle`uvali{te,, na glinata, kade  se podobruvaat svojstvata na glinata so otstojuvawe. 
- Skladirawe na surovina
Glinata najprvin se skladira na otvoren prostor na samiot vlez na pogonot , a potoa so buldo`er se prevrtuva i turka kon vlezot na pogonot odvreme navreme.
 - Vnesuvawe na surovinata vo Pogon  
Od mestoto kade {to se skladira, surovinata se vnesuva so isturkuvawe, so buldo`er  kon sandu~est dodava~, kade se vr{i prvoto dozirawe kon sistem na mehani~ka obrabotka na  surovinata. Iako na vlezot pred sandu~est dodava~ ima re{etka, ima dopolnitelna kontrola, rabotnik koj celo vreme sledi i reagira dokolku pomine nekoja krupna frakcija preku re{etkata, vedna{ gi otstranuva kamewata koi bi mo`ele da predizvikaat o{tetuvawe na grubiot mlin.
          •  Proces na mehani~ka obrabotka i homogenizirawe  na glinata  
So sistem na ~lenkasti transporteri i transportni lenti se nosi niz sistem od melnici i toa prvo na melnica za mokro melewe (Kolergang) kade se vr{i grubo melewe na glinata (drobewe, gme~ewe)  so prva korekcija na vla`nost. Procesot na obrabotka prodol`uva preku vtor sandu~est dodava~, koj treba da obezbedi ramnomerno dozirawe kon dve  posledovatelni melnici kade se prerabotuva surovinata do veli~ina od 1,8 mm. Surovinata (fino somelena glina), vleguva vo dvoosovinska me{alka kade se navla`nuva so voda, posledna korekcija na vla`nost, se me{a, homogenizira, a se obezbeduva i mekost na me{avinata t.e. fina dispergirana struktura.   

Transportot od otvoren tip obezbeduva dovolni koli~ini za procesite na obrabotka i homogenizacija na me{avinata.
          •  Proces na oformuvawe i se~ewe na poluproizvod
Navla`netata me{avina vleguva vo vakuum agregatot  t.e. vakuum presata kade {to so {neka se vr{i presuvawe na materijalot , dodeka so vakuum pumpata se vakumira, pri {to masata se osloboduva od meur~iwa so vozduh. Poluproizvodot se oformuva  preku ekstruzija na alatot (kalap) preku usnik,  i se dobiva baranata forma,  vo zavisnost od proizvodot koj se proizveduva. 
Oblikuvaniot poluproizvod se turka na reza~ki stol kade beskone~nata glinena lenta se se~e avtomatski na sakanata dol`ina. 
Poluproizvodite ra~no se redat na metalna konzola koja e na mehani~ka digalka, zaradi olesnuvawe na ritamot na rabota pri ra~noto redewe. So viqu{kari metalnite konzoli se nosat vo pove}e razni tipovi komorni  su{ari.  
Ovde se vr{at podprocesi na :
	1. Nabivawe so me{awe
	3. Merewe i se~ewe

	2. Istisnuvawe i kalapirawe
	4. Razdvojuvawe i redewe  


               •  Proces na su{ewe i pe~ewe
 - Proces na su{ewe na poluproizvodot
Formiranite proizvodi najprvo mora da se su{at bidej}i dokolku sodr`inata na vodata prethodno delumno ne se namali, pri pe~ewe bi prskale poradi brzoto sobirawe, i bi se vitkale pod sopstvenata te`ina proizvodite naredeni eden vrz drug vo 13 reda. Sobiraweto na glinata pri su{ewe e ne{to pomalo od zapreminata na odzemenata voda, pa predmetite stanuvaat porozni. Isu{eniot materijal ve}e ima nekoja cvrstina {to ovozmo`uva polesno transportirawe i redewe vo pe~kata. Stepenot na sobirawe pri su{ewe zavisi od koli~inata na vlagata i od kvalitetot na glinata. Plasti~nite glini se sobiraat najmnogu (nekoi duri i prskaat), dodeka kaolin ili peskovitite glini pomalku se sobiraat.  Brzinata na su{ewe mora da se podesi taka da se vo ramnote`a dva faktora koi se va`ni pri su{ewe :

-brzina na isparuvawe od povr{inata (koja zavisi od temperaturata, vla`nosta i brzinata na struewe na gasot za greewe)

-brzina na difuzija na vlagata niz materijalot (koja zavisi od koli~inata na vlaga, gradientot na vla`nosta, temperatura na materijalot i oblikot na porite). 

Su{eweto se odviva vo pove}e prizemni su{ari od komoren tip kade poluproizvodot izleguva  so vla`nost od  3%  posle 20-36 ~asa, vo zavisnost od raznite tipovi na su{ari koi se koristat, kako i oddale~enosta na su{arite od dovodot na topliot vozduh od pe~kata. Su{arite se so razli~ni dol`ini, kapacitet i broj na ventilatori koi treba da izvr{at popravilno prerasporeduvawe na topliot vozduh vo su{arite. Vkupno ima 18 su{ari , od koi edna ima tri rotomikseri, 10 su{ari imaat po dva rotomikseri, dodeka 7 imaat samo eden rotomikser.
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Pozicionirawe na odredena temperatura na razni nivoa se obezbeduva so (ventilatori )  rotomikseri koi se dvi`at niz sredi{niot del,  go vle~at vozduhot od gore i go vduvuvaat kon dolnite delovi na regalite (konzoli)  zaradi povoedna~eno su{ewe na naredenite poluproizvodi.  
Rotomikserite koi se koristat se pove}e razni tipovi i toa:

- 12 komada star tip (M. D.)  koi se so kapacitet od 15.000 m³/h;

- 15 komada tip elenica koi se so kapacitet od 18.000  m³/h;

- 2 komada tip orkan  koi se so kapacitet od 24.000 m³/h;
Brzina na dvi`ewe na rotomikserite e pribli`no ista, i e okolu 20 metri za 4 minuti ili 5 metri/minuta.
	Vkupen  broj na mikseri  (komada)                     
	Kapacitet  na ventilatorite (rotomikseri)
                       (  m³/h  )          

	  12   tip M.D.
	     15.000         
	
	

	  15  tip elenica
	
	      18.000
	

	    2  tip poluorkan
	
	
	        20.000


Razlikata pome|u su{arite e vo odnos na brojot na ventilatorite, izvedbata, oddale~enosta od glavniot vod za topol vozduh (potopol ili poladen vozduh).
Su{eweto se odviva pri ambientna temperatura vo su{arite od 25-75°S, so topol vozduh vo vreme od 20-38 ~asa vo zavisnost od razli~nosta na su{arata.
Vo nekoi od su{arite ima standardni rotomikseri korneti, a vo nekoi ima razli~no izvedeni rotomikseri t.n. drug vid korneti, za podobro pozicionirawe na odredena temperatura na razni nivoa.  Dvi`ewe na vozduhot niz komorite e dirigirano od ventilatorite-rotomikseri   koi go preraspredeluvaat vozduhot niz konzolnite otvori  zaradi poramnomerno su{ewe na poluproizvodite. Topliot vozduh se vduvuva vo su{arite od gore, dodeka rotomikserite koi imaat ventilator odgore go vle~at topliot vozduh nadolu. Od stranite na rotomikserite ima konzolni otvori t.n. ispusti niz koi se preraspredeluva vozduhot strani~no. Rotomikserite imaat strogo odredeno dvi`ewe po sredina na su{arata, so toa {to nivnoto dvi`ewe i zadr`uvawe mo`e da se kontrolira vremenski so relea.
Vla`niot vozduh izleguva od su{arite niz kanali za odvod na vozduhot nagore, kaj nekoi toa se oxaci, a kaj nekoi su{ari toa se samo otvori na tavanot, i odi vo atmosferata. Nad su{arite nema ventilatori za odveduvawe na vozduhot nanadvor.
Temperaturata na su{ewe na po~etokot e 25-30°S, dodeka koga }e bide isu{en proizvodot, na krajot temperaturata e 60-75 °S, vo zavisnost od mestoto kade se nao|a su{arata i od tipot na su{arata. Odreduvaweto na zavr{uvaweto na procesot na su{ewe se utvrduva vizuelno. 
0vde imame odredena avtomatika vo odnos na krajnite prekinuva~i na rotomikserite koi komanduvaat koga }e dojdat do krajot na su{arata, treba da prefrlat rotomikserite da se dvi`at vo obraten pravec, a toa se slu~uva posle desetina sekundi otkako releata }e prefrlat za dvi`ewe na rotomikserite vo sprotiven pravec. Avtomatikata e odredena so 3 sklopki i vremensko rele so koi se komanduva za promena na nasokata na dvi`ewe, posle dobieniot impuls koga rotomikserot doa|a na krajot od su{arat i treba da trgne vo sprotiven pravec na dvi`ewe.  

Ne se sledi temperaturata vo su{arite, bilo na mera~i na temperaturata, dijagrami ili pe~atari.

Protokot na topol vozduh na izlez od pe~kata namenet za su{arite e  100.000 m³/~as, dodeka na vlez vo su{arite e razli~en protokot poradi oddale~enosta kako i razli~nite izvedbi na su{arite. Odvodot na vla`en vozduh od su{arite so ventilatori ne se vr{i, tuku ima oxaci kaj nekoi, dodeka kaj drugite ima otvori na tavanite. Su{arite se pove}e na broj i gradeni se neplanski vo minatiot period.
Vo prilog br.IV dadena e {ema br 3  i br 4  za {ema na su{ewe i {ema na su{ari.
· Proces na pe~ewe na su{eniot poluproizvod
Pe~eweto e va`na faza vo proizvodstvo na kerami~kite proizvodi bidej}i pri pe~eweto materijalot stanuva cvrst , tvrd , otporen i dobiva poubav izgled. Proizvodite od glina se pe~at najmalku do crveno v`aruvawe kako bi dobile cvrstina i drugi potrebni osobini. Pri pe~eweto se slu~uvaat pove}e procesi: 
1.Dehidratacija 
a) otstranuvawe na slobodna voda pori zagrevawe do 150 °S, 

      b) otstranuvawe na hemiski vrzana voda i organski prisutni komponenti pri zagrevawe do 600 °S ;

Pri dehidratacija prvo si odi vlagata koja ne e otstraneta pri fazata na su{ewe, a potoa i hemiski vrzanata voda, na pr. voda od kaolinot.  

Dehidratacijata e najgolema na 450-600 °S, dodeka predmetite se najporozni posle potpolna dehidratacija , na okolu 800-900 °S.         

2. Oksidacioni procesi vo interval od 300 °S   do  950 °S ;
Oksidacionite procesi zapo~nuvaat na okolu 500 °S, so sogoruvawe i raspa|awe na 

organskite supstancii, a prodol`uvaat  do 900 °S , pri {to sogoruva jaglerodot i sulfidite (vo vid na primesi), dodeka `elezo (II) oksidot, se oksidira. Duri pri procesot na pe~ewe na glinata doa|a do krajnoto sobirawe na predmetite , tie i najmnogu se sobiraat vo ovaa faza na procesot,  t. e. pri visoko temperaturen tretman.     
Tunelskite pe~ki se poekonomi~ni vo odnos na drugite tipovi pe~ki bidej}i zidovite ne im se ladat. Niz zagreanata pe~ka pominuvaat vagoni so materijalot koj treba da se pe~e, pritoa naiduvaat na se potopli zoni: zona na su{ewe, dehidratacija, oksidacija, i najposle doa|aat vo zona na ladewe. Od zonata na ladewe se zema i vozduh za su{ewe vo su{arite. 
Procesot na pe~ewe se vr{i vo tunelska pe~ka niz koja se dvi`at poluproizvodite naredeni na golemi vagoni po {inski kolosek, a mazutnata instalacija so breneri i dovodot na vozduh se smesteni odozgora vo sredniot del na pe~kata. Dol`inata na pe~kata e 98 metri a {irinata e 3,4 metri, visinata e 2,79 metri. Pe~kata  raboti kontinuirano, t.e. vagonite se dvi`at so odredena brzina, a brenerite se stacionarni t.e. smesteni nad pe~kata i davaat odredena temperature, na koja vo dvi`ewe se pe~at poluproizvodite naredeni na vagonite. 
Vagonite se dvi`at so uredi za vle~ewe na nadvore{en kolosek, so t.n. jarci  (i kuki) zaka~alki i vle~eweto e avtomatsko so krajni prekinuva~i. 
Temperaturata na pe~ewe e od 860°S do 950°S, a ciklusot trae 28-32 ~asa vo zavisnost od tipot na proizvodot. Vagonite koi se 41 komada, se dvi`at niz pe~kata so potiskuvawe  Mazutnata instalacija so breneri e stacionarna, dovodot na vozduh za primaren vozduh se vr{i so ventilator so protok od 11.000 m³/~as.
 Otkako poluproizvodot }e se isu{i, toj se nosi na pe~ewe vo tunelskata pe~ka na temperatura od 950°S so 7 gorilni~ki aparati grupirani vo 11 gorilni~ki grupi, a nivnata rabota e potpolni avtomatizirana so elektromagnetni ventili i termostati. Ima i u{te eden gorilni~ki aparat (rezerven) koj se koristi po potreba, t.e. koga nekoj od gorilni~kite aparati imaat defekt se aktivira ovoj gorilni~ki aparat..
Nad pe~kata se smesteni kontrolnite javuva~i za bilo kakov defekt:
· ventilator  za dimni gasovi

· rabotna pumpa za mazut

· ventilator za primaren vozduh

· karburacija
· temperature na tavanica vo pe~ka

· natpritisok za mazut

· podpritisok na mazut

· potpritisok na vozduh za karburacija

· povisoka temperature vo dneven rezervoar za mazut

 Ima predgreewe na dovodot na  mazutot so elektri~ni grea~i, do dnevniot rezervoar za mazut od 1m³ koj se nao|a nad pe~kata vo blizina na gorilni~kiot del. 
Nad pe~kata ima dva silni ventilatori, koi imaat razli~na namena. Prviot so kapacitet od 50.000 m³/~as, slu`i da izvr{i priprema (predzagrevawe) na vla`nite proizvodi naredeni na po~etnite vagoni na vlez i da gi odvede emisionite gasovi od gorilnikot.
Vtoriot ventilator e so kapacitet od 100.000 m³/~as i slu`i da obezbedi ladewe na ve}e i``arenite proizvodi naredeni na vagonite koi se dvi`at kon izlezot na pe~kata, pritoa vo tekot na svoeto dvi`ewe toj se zagreva i se usmeruva kon su{arite za da obezbedi su{ewe na vla`nite proizvodi.  
Ima i  u{te eden ventilator, koj treba da obezbedi vnesuvawe na primaren vozduh kon brenerite. Ovoj ventilator so kapacitet od 
0vde imame odredena avtomatika vo odnos na vlez i izlez na golemite vagoni vo pe~kata, dodeka ne izleze vagon  so pe~en  proizvod ne mo`e da vleze nov vagon so vla`en proizvod. Sledeweto na temperaturata vo pe~kata se vr{i vizuelno na mera~i na temperaturata, i se sledi na kompjuter no nema pe~atar za ispi{uvawe na podatocite.

Pri pe~eweto proizvodot podlegnuva na razni Fizi~ko-hemiski promeni i pritoa se dobiva  kerami~ki proizvod so odredeni fizi~ko -mehani~ki osobini. (cvrstina itn.).  Kapacitetot na pe~kata e 50.667.000  e.n.f. godi{no ili 78.000 toni 

vo zavisnost od tipot na proizvodot. 

Vo prilog br.IV dadena e {ema br 5  i br 6  za {ema na gorilni~ka grupa i {ema na tunelska pe~ka.
                      •  Proces na pakuvawe i skladirawe
Na izlezot od pe~kata ra~no se pakuvaat proizvodite, redewe na paleta  a potoa i ra~no obvitkuvawe so folija.
Viqu{kar gi prevzema gotovite proizvodi spakovani  i obvitkani so folija, paletizirani i gi nosi na otvoren magacinski prostor od kade {to se tovarat na kamion za transport na gotov proizvod.

                •  Proces na skladirawe na otpad i vra}awe na otpadot na       

                    iskop   
Otpad koj nastanuva vo procesot na proizvodstvo pri mehani~ka obrabotka i del pri  niskotemperaturna termi~ka obrabotka t.e. proces na su{ewe  se vra}a  nazad vo procesot i se iskoristuva. Otpad koj nastanuva pri  proces na pe~ewe ne mo`e da se vrati nazad vo procesot zaradi svoite fizi~ko-hemiski karakteristiki i toj se iznesuva od pogonot vo odvoen del, kade vremeno se skladira. Ovoj otpad iznesuva  2,2% od proizvodstvoto(5,0 toni/den), se skladira vo ramkite na instalacijata na nedelna deponija i sedmi~no se nosi na ju`nata strana od instalacijata kade vremeno se skladira, a potoa na barawe na nekoi grade`ni firmi se dava za ispolnuvawe na nekoi praznini pri popu{tawe na pati{ta t. e.  tamponirawe na pati{ta ili nasipi.
Pomo{ni procesi:

Pomo{ni procesi vo pogon   :
· iskop na surovinata i priprema so me{awe na mestoto na iskop

· transport na surovina  do pogon;

-           dotur na surovina vo sandu~est dodava~ (so bager);
-           redewe na formiranite proizvodi na konzoli posle reza~kiot stol         

      -          transport : na surovina kaj mehani~ka obrabotka na glinata, kaj 

                  su{arata(oformen proizvod), kaj pe~kata(vla`en proizvod), kaj 

                  pakuvaweto (gotov proizvod)  i nosewe vo magacin. 























































































Elenica Strumica                                                                                    Aplikacija za IPPC

                                                       Dodatok  II                                                            1/23      

